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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie 2z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen

technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

Etanco Sp. z 0.0.
Al. Jana Pawta Il 1, 81-345 Gdynia

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3 stanowi pozytywng ocene wlaéciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do Zamierzonego zastosowania:

taczniki
GM-S, GMR-S, GMZ-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTZF, GTO2,
GTRO2, GTO3FH, GT3, GTS-STAR, GT3 HD, GTR3, GTX3,
GTX3 AL, GTZ5-AGF, GT5, GTRS, GT5FH, GTXS, GT6, GTR6, GT6L,
GT8, GTRS8, GT12, GTR12, GT12FH, GTX12, GT16, GTR16, GT20,
GTR20, GT25, GTR25, G, GTFO2, GTFO2P, GTF2, GTFS, GTF HD,
GTFP, GTXFO2, GTZ FO2 i GTX F2
do mocowania blach i elementéw metalowych

Data waznosci Krajowej OcenyTechnicznej:

31 lipca 2025 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej
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Warszawa, 31 lipca 2020 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3 zawiera 77 stron, w tym 3 Zatgczniki. Krajowa
QOcena Techniczna ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3 zastepuje Krajowg Ocene Techniczng ITB-KOT-2018/0680 wydanie 2.
Tekst tego dokumentu mozna kopiowa¢ tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentéw tekstu Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia  Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje taczniki GM-S, GMR-S, GMZ-S, GM-B, GMR-B,
GM-K, GTZF, GTO2, GTRO2, GTO3FH, GT3, GTS-STAR, GT3 HD, GTR3, GTX3, GTX3 AL,
GTZ5-AGF, GT5, GTR5, GT5FH, GTX5, GT6, GTR6, GT6L, GT8, GTRS, GT12, GTR12, GT12FH,
GTX12, GT16, GTR16, GT20, GTR20, GT25, GTR25, G, GTFO2, GTFO2P, GTF2, GTFS, GTF HD,
GTFP, GTXFO2, GTZ FO2 i GTX F2 do mocowania blach i elementéw metalowych, produkowane przez
Etanco Sp. z 0.0, Al. Jana Pawia Il 1, 81-345 Gdynia, w zaktadach produkeyjnych w Polsce, Wietnamie
i na Tajwanie.

Zestawienie typow tacznikoéw objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano w tablicy 1.

Tablica 1
. . " Podktadki Rodzaj Nr tablicy
Poz. Typ tacznika Materiat tacznika (rodzaj i materiat) podioza w Zat. C
1 2 3 4 5 6
stal weglowa
1 G z powlokg cynkowa = 20 pm B stal iy e2
stal weglowa ocynkowana drewno
2 G powder.coat 2 powloka powder.coat C1,C2
stal weglowa
? etroz Z powloks cyrikowd 212 prm stal ocynkowana (Z) e
4 GTFO2 powder.coat stal weglowa ocynkowana d c3
: z powlokg powder.coat tal
s
stal weglowa
5 GTFORe z powtokg cynkowg = 20 pm — s
u
stal weglowa ocynkowana
6 GTFO2P powder.coat z powloka powder.coat C4
stal weglowa
! eTr £ Rowioiy cyrkowa2 12 m stal ocynkowana (Z) e
8 GTF2 powder.coat stal weglowa ocynkowana . 4 cs
’ z powdokg powder.coat
stal weglowa dredmo
o GIFS Z powloka cynkowa 2 12 ym stal ocynkowana (2) ce
stal weglowa ocynkowana
10 GTFS powder.coat Z powloks powder.coat Cé6
11 GTXFO2 stal nierdzewna BIMETAL Cc7
stal nierdzewna BIMETAL stal nierdzewna (S) stal
12 GTX FO2 powder.coat z powloka powder.coat Cc7
13 GTX F2 stal nierdzewna BIMETAL c8
stal nierdzewna BIMETAL stal nierdzewna (S)
14 GTX F2 powder.coat z powloka powder.coat c8
stal weglowa drewno
15 GIF HD Z powlokg cynkowg 2 12 pm il scvnikomacZ ce
stal o owana
16 GTF HD powder.coat stal weglowa ocynkowana 4 ce
: z powdokg powder.coat
stal weglowa
L CFFR Z powlokg cynkowa 2 20 um — stal c10
minium
stal weglowa ocynkowana drewno
18 GTFP powder.coat 2 powloka powder.coat C10
stal weglowa
19 GTO2 4,8 x 20 2 powloka cynkow 2 20 pm C11
20 GTO24,8x 20 stal weglowa ocynkowana c11
powder.coat z powiokg powder.coat
stal weglowa ocynkowana stal
21 GTRO24,8x20 z powtoka gRey.coat c11
stal weglowa ocynkowana
22 GT':S:;‘;’;? 0 z powiokg gRey.coat I & C11
P . i z powlokag powder.coat S~
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Tablica 1, c.d.
1 2 3 4 5 6
stal weglowa
23 GT024,8x20 2 powtokg cynkowa 2 20 um Cc12
24 GTO24,8x20 stal weglowa ocynkowana c12
powder.coat z powlokg powder.coat stal ocynkowana (Z)
stal weglowa ocynkowana stal nierdzewna (S)
25 GTRO2 4,8 x 20 z powloka gRey.coat aluminium (A) c12
stal weglowa ocynkowana
26 GT’:Sg e‘:'go);tz g z powdoka gRey.coat C12
p ’ i z powlokg powder.coat
stal weglowa
2F GTO3 FHE3 z powtokg cynkowg 2 20 um &8
28 GTO3FH6,3xL stal weglowa ocynkowana c13
powder.coat z powiokg powder.coat stal
stal weglowa
29 e z powtoka cynkowg 2 20 um £18,Cta
GT348xL stal weglowa ocynkowana
%0 powder.coat z powtokg powder.coat stal o<.:ynkowana 2 G4, 615
= I » stal nierdzewna (S)
stal weglowa ocynkowana {uminium (A
31 GTR348xL aluminium (A)
Z pawioka gRey.coat lub bez podktadki
stal weglowa ocynkowana
32 ikl z powioka gRey.coat C14, C15
P : i z powtokg powder.coat
33 GTX348xL stal nierdzewna BIMETAL . C16, C17
GTX348xL stal nierdzewna BIMETAL slt a:) r:)nerdzewkr;ad(ks )
0 od i
34 powder.coat z powlokg powder.coat VAREE R adxt 616, C1Y
35 GTX3AL55xL stal nierdzewna BIMETAL 18,610,
stal nierdzewna (S) stal C20, C21
36 GTX3AL55xL stal nierdzewna BIMETAL lub bez podkiadki aluminium | C18, C19,
powder.coat z powdokg powder.coat C20, C21
stal weglowa C22, C23,
37 GT55.5xL z powlokg cynkowg 2 20 ym C24
GT55,5xL stal weglowa ocynkowana C22, C23,
38 powder.coat z powlokg powder.coat itgl%?::::x:; ((SZ)) C24
39 GTR5 5,5 x L s‘az' w¢$°r(’a °§V”"°‘”§"a aluminium (A) 02%2323'
POWIO'a 9vey.coa lub bez podkiadki
. GTR55,5 x L stal we‘?vllov:a o;ynkowana C22, C23,
powder.coat Z powioxa giRey,coat C24
i z powdokg powder.coat
stal weglowa
41 GTSFH55x L 2 powloka cynkowa 2 20 um C25
42 GTSFH 55xL stal weglowa ocynkowana c25
powder.coat z powtoka powder.coat
43 GTX5 5,5 stal nierdzewna BIMETAL A —— C26
I Z
44 GTX555x L stal nierdzewna BIMETAL lub bez podktadki stal c27
powder.coat z powiokg powder.coat
tal weglowa
45 GT66,3xL 8 €28, C29
z powlokg cynkowg 2 20 pm stal ocynkowana (Z)
GT66,3xL stal weglowa ocynkowana lub bez podkiadki
46 powder.coat z powlokg powder.coat C28, C29
stal weglowa C30, C31,
47 GT855xL z powloka cynkowa = 20 pm c3z
GT85,5xL stal weglowa ocynkowana C30, C31,
48 powder.coat z powloka powder.coat stgl?‘ci:::::wanna ((SZ)) C32
) ewna
49 GTR85,5x L stal we‘,gvic;\:a o;ynkowatna aluminium (A) 03%3(;31,
£ POWORA ariey.cod lub bez podkiadki
5 GTR855xL stal weall'owa ocynkowana C30, C31,
powder.coat . 2 PO oka gRey.coat C32
i z powlokg powder.coat

o, . UMENTA
Whbudowano na obiekcie..b(/( < WW/WSW A KU POWYKONAW

ERITA
) 4 L {

8

CZA

} £

4

A

(1Y

S

J



S

EEgE ; -
I e ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3 5/77
Tablica 1, c.d.
1 2 3 4 5 6
stal weglowa C33, C34,
51 GT1255xL z powlokg cynkowg 2 20 um C35
GT1255x L stal weglowa ocynkowana C33, C34,
52 powder.coat z powloka powder.coat Sstt;:l ?\?Z?::xn":((sz)) C35
stal weglowa ocynkowana i C33, C34,
53 GTR1255x L aluminium (A)
z powlokg gRey.coat lub bez podktadki C35
GTR1255x L stal weglowa ocynkowana C33, C34,
54 powder.coat _ z powiokg gRey.coat c35
: i z powloka powder.coat
stal weglowa
55 GT12FH55xL z powlokg cynkowg 2 20 pm 46
56 GT12FH 5,5 xL stal weglowa ocynkowana C36
powder.coat z powtokg powder.coat
57 GTX1255xL stal nierdzewna BIMETAL . C37,C38
: stal nierdzewna (S)
58 GTX1255x L stal nierdzewna BIMETAL lub bez podktadki C37. C38
powder.coat z powlokg powder.coat !
stal weglowa
59 GT166.3xL z powloka cynkowg 2 20 um C39, C40
GT166,3xL stal weglowa ocynkowana
60 powder.coat z powiokg powder.coat stal ocynkowana (Z) 30, &40
stal weglowa ocynkowana St nierdzewna(s)
61 GTR16 6,3 xL % aluminium (A) stal C39, C40
t zl p°“':°kq 9Rey"(°°at lub bez podktadki
stal weglowa ocynkowana
62 GT:;Z%‘::;; k z powdokg gRey.coat C39, C40
po : ! i z powloka powder.coat
stal weglowa
63 GT206,3xL z powloka cynkowa 2 20 pm C41, C42
GT206,3x L stal weglowa ocynkowana
S powder.coat z powloka powder.coat stal ocynkowana (Z) Sl a2
stal weglowa ocynkowana stal nievdzewnia (S)
65 GTR206,3x L aluminium (A) C41, C42
t z| p°‘”:°kq 9Rey"(°°a‘ lub bez podkiadki
stal weglowa ocynkowana
66 G;Lﬁ%?fo;tL z powlokg gRey.coat C41, C42
’ i z powtokg powder.coat
stal weglowa
67 GT256,3xL 2 powloka cynkowa 2 20 um C43, C44
GT256,3xL stal weglowa ocynkowana
68 powder.coat z powlokg powder.coat stal ocynkowana (2) C43, C44
stal weglowa ocynkowana Al nigndesine (5)
69 GTR256,3x L. & aluminium (A) C43, C44
- ZI pow:okq gRey‘.(ooat lub bez podktadki
stal weglowa ocynkowana
70 %Iﬁ:fga’: = z powtoka gRey.coat €43, C44
’ ! i z powtokg powder.coat
71 GTZ F02 4,8 x 20 stal nierdzewna stal nierdzewna (S) C45, C46
72 GTZ F02 4,8 x 20 stal nierdzewna aluminium (A) aluminium C45. C45
powder.coat z powlokg powder.coat lub bez podktadki !
¥ stal weglowa
73 GM-S4,2xL z powloka cynkowa 2 5 um stal C47
74 GM-S42xL stal weglowa ocynkowana drewno ca7
powder.coat z powtokg powder.coat
b stal weglowa ocynkowana
75 GMR-S 4,2 x L 2 powlokagRey:coat c48
tal weglowa ocynkowana stal
MR-S 4,2 sialweg Y
76 Gp ow;se . oo:tL ~ z powdokg gRey.coat C48
’ i Z powlokg powder.coat
77 GMZ-S 4,2 x L stal nierdzewna BIMETAL C48
78 GMZ-S4,2xL stal nierdzewna BIMETAL - drewno cag
powder.coat z powdokg powder.coat
o stal weglowa
L& GMB4.2xL Z powioka cynkowg 2 5 pym tal Ccso
80 GM-B4,2xL stal weglowa ocynkowana s c50
powder.coat z powtokg powder.coat by N7
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Tablica 1, c.d.
1 2 3 4 5 6
stal wgglowa ocynkowana
81 GMR-B 4,2 x L 2 powloka gRey.coat C51
stal weglowa ocynkowana
82 ths-dij;;tl_ z powioka gRey.coat C51
P ; i z powtoka powder.coat stal
stal weglowa
83 CMK 4.2 xL z powiokg cynkowg 2 5 um fhe
84 GM-K42xL stal weglowa ocynkowana c52
powder.coat z powtokg powder.coat
85 GTZF 48 x L stal nierdzewna BIMETAL C53
85 GTZF 4,8 x L, stal nierdzewna BIMETAL stal nierdzewna (S) drewno cs3
powder.coat z powtoka powder.coat
stal weglowa ocynkowana _
87 GTS-STAR4,8x L 2 powloka gRey.coat C54
stal weglowa
T3HD 5,5 C55, C56
&8 areka s z powlokg cynkowg 2 12 ym stal ocynkowana (Z)
GT3HD55xL stal weglowa ocynkowana lub bez podktadki
8 powder.coat z powtokg powder.coat el 39, Co8
stal weglowa
% GT6L63xL z powlokg cynkowg 2 12 um e
stal ocynkowana (Z)
91 GT6L 6,3 x L stal weglowa ocynkowana c57
powder.coat z powiokg powder.coat
92 GTZ5AGF 55 x L stal nierdzewna BIMETAL C58
a3 GTZ5AGF 5,5 x L stal nierdzewna BIMETAL stal nierdzewna (S) aluminium c58
powder.coat z powloka powder.coat

taczniki GTFS majg posta¢ nagwintowanego wkreta z tbem szesciokgtnym, zakoriczonego
ostrzem. Pozostate fgczniki majg posta¢ nagwintowanego wkreta z tbem szeéciokatnym, zakoriczonego
wiertetkiem.

taczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng sg wykonane ze stali zwyklej weglowe;j,
gatunku SAE 1022 wedtug amerykariskiej normy AMS 5070:1994/RG lub ze stali nierdzewnej BIMETAL
gatunku A2-50 weditug normy PN-EN ISO 3506-4:2009. taczniki ze stali zwykiej weglowej pokryte sg
powlokg cynkowg wedtug normy PN-EN I1SO 4042:2001, o grubosci podanej w tablicy 1. taczniki ze stali
zwykiej weglowej ocynkowanej lub ze stali nierdzewnej BIMETAL mogg by¢ pokryte dodatkowo
poliestrowgq powlokg malarskg (fgczniki oznaczone symbolem powioki: powder.coat) lub powioka
gRey.coat (taczniki oznaczone literg R lub oznaczeniem powtoki w nazwie handlowej wyrobu:
gRey.coat).

taczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng moga byé stosowane razem z podktadkami
z ocynkowanej stali zwyktej weglowej (Z), stali nierdzewnej (S) lub aluminium (A), z przymocowanymi
(nawulkanizowanymi) uszczelkami z EPDM. Srednice podktadek wynoszg 14 lub 16 mm. Grubo&¢
powioki cynkowej na podktadkach ze stali zwyktej weglowej nie powinna by¢ mniejsza niz 14 pm.

Wymiary facznikow objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano w Zatgczniku A.
Tolerancje wymiarow tgcznikoéw odpowiadajg klasie tolerancji m wedtug normy PN-EN 22768-1:1999.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki GM-S, GMR-S, GMZ-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTZF, GT02, GTRO2, GTO3FH, GT3,
GTS-STAR, GT3 HD, GTRS3, GTX3, GTX3 AL, GTZ5-AGF, GT5, GTR5, GT5FH, GTX5, GT6, GTRS,
GT6L, GT8, GTR8, GT12, GTR12, GT12FH, GTX12, GT16, GTR16, GT20, GTR20, GT25, GTR25, G,

/ i N  IWY) 0 7,4 = OKIIRA =R TA
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GTFO2, GTFO2P, GTF2, GTFS, GTF HD, GTFP, GTXFO2, GTZ FO2, GTX F2 i GTX F2 s3

przeznaczone do mocowania blach i elementéw metalowych do podiozy (wedtug tablicy 1):

ze stali gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug normy PN-EN 10346:2015,
ze stali gatunku S235JR wedtug normy PN-EN 10025-1:2007,

z aluminium stop 1050A wediug normy PN-EN 573-3:2014, stan H42 wediug normy PN-EN
485-2:2016,

z drewna konstrukcyjnego klasy nie nizszej niz C24 wedtug normy PN-EN 338:2016.
taczniki GT6L sg przeznaczone do fgczenia blach, pomigdzy ktérymi umieszczona jest izolacja

termiczna.

taczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng mogg byé stosowane do mocowania

aluminiowych podstaw kotnierzy GMF (rysunek C1), chronigcych pokrycia dachowe wokét kominkéw

wentylacyjnych, wywietrzakow, masztéw antenowych itp., przed bezposrednim wnikaniem opadéw
atmosferycznych.

Ze wzgledu na agresywnos$¢ korozyjng $rodowiska:

taczniki wykonane ze stali zwyktej weglowej, pokrytej powtokg cynkowg o grubosci nie mniejszej
niz 5 pm (z podkiadky lub bez), powinny by¢ stosowane w $rodowisku o kategorii korozyjnosci
C1 wedtug normy PN-EN ISO 12944-2:2018,

taczniki wykonane ze stali zwyktej weglowej, pokrytej powlokg cynkowa o grubosci nie mniejszej
niz 12 ym (z podktadka z aluminium, ze stali weglowej ocynkowanej lub bez podkiadki), powinny
by¢ stosowane w Srodowiskach o kategorii korozyjnosci i okresie trwatosci C1 i C2 VH wediug
normy PN-EN ISO 12944-1:2018 i PN-EN ISO 12944-2:2018,

taczniki wykonane ze stali zwyktej weglowej, pokrytej powlokg cynkows i dodatkowa powioka
gRey.coat (z podktadkg z aluminium, ze stali nierdzewnej lub bez podkiadki), powinny by¢
stosowane w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci i okresie trwatoéci C1, C2 VH, C3 VH i C4 H
wedtug normy PN-EN ISO 12944-1:2018 i PN-EN ISO 12944-2:2018,

tgczniki wykonane ze stali zwyklej weglowej, pokrytej powtokg cynkowg i dodatkowg poliestrowg
powiokg malarskg powder.coat o grubo$ci nie mniejszej niz 50 pm (z podkiadkg z aluminium,
ze stali weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej lub bez podkiadki), powinny byé stosowane
w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci i okresie trwatosci C1, C2 VH i C3 H wediug normy
PN-EN ISO 12944-1:2018 i PN-EN ISO 12944-2:2018,

tgczniki wykonane ze stali austenitycznej, gatunku A2 wg PN-EN SO 3509-4:2009 (z podktadka
ze stali nierdzewnej lub bez podkiadki), powinny by¢ stosowane w $rodowiskach o kategorii
korozyjnosci i okresie trwatosci C1, C2 VH, C3 VH i C4 H wedlug normy PN-EN ISO
12944-1:2018 i PN-EN ISO 12944-2:2018, z wylaczeniem $rodowisk o zwiekszonej zawarto$ci
chlorkéw np. obszary morskie i przybrzezne, hale basenowe,

faczniki wykonane ze stali austenitycznej, gatunku A2 wg PN-EN 1SO 3509-4:2009, BIMETAL,
pokryte powlokg gRey.coat i/lub poliestrowg powlokg malarskg powder.coat o grubosci nie
mniejszej niz 50 pym (z podktadkg ze stali nierdzewnej lub bez podkiadki), powinny byé
stosowane w §rodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2 VH, C3 VH, C4 Hi C5 H

wediug normy PN-EN ISO 12944-1:2018 i PN-EN ISO 12944-2:2018. M
Wbudowano na obiekcie,d/( MUWM// 50 DCKUMENTAC.
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Nosnosci charakterystyczne zamocowar igcznikéw objetych niniejszg Krajowg Oceng

Techniczng podano w Zatgczniku C.

W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowej zamocowan fgcznikbw w podtozu stalowym

lub drewnianym, nalezy podzieli€ wartos¢ nosnosci charakterystycznej przez wspoiczynnik
bezpieczefistwa ym =1,33. W przypadku podiozy drewnianych, w celu wyznaczenia no$nosci
obliczeniowej, nalezy dodatkowo pomnozy¢ warto$¢ nosnosci charakterystycznej przez wspoétczynnik
kmod zgodnie z tablicg 3.1 normy PN-EN 1995-1-1:2004. Je$li charakter zniszczenia wskazuje, ze

zniszczeniu ulegta blacha stalowa lub nastgpito przeciggniecie tacznika przez blache, woéwczas nalezy
przyjgac wspotczynnik Kmog = 1,0.

taczniki wykonane ze stali zwyklej weglowej, pokrytej powtoka cynkowg oraz taczniki ze stali

nierdzewnej BIMETAL, bez dodatkowej powloki, klasyfikuje si¢ jako niepalne i spetniajgce wymagania

klasy A1 reakcji na ogieri zgodnie z normg PN-EN 13501-1:2019 oraz Decyzjg Komisji Europejskiej
96/603/WE (z pdZniejszymi zmianami).

Parametry montazu {gcznikow objetych niniejszg Krajowa Oceng Techniczng podano

w Zatgczniku B.

Zamocowanie tgcznikbw w podiozu stalowym Ilub drewnianym odbywa sie poprzez ich

wkrecenie.

taczniki objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢é stosowane zgodnie

z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych,
ustalen niniejszej Krajowej Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta, dotyczacy
warunkoéw wykonywania zamocowan z uzyciem ww. fgcznikéw.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Niszczacy moment dokrecania tacznikéw. Niszczacy moment dokrecania tgcznikow jest

nie mniejszy niz:

4,5 Nm — w przypadku tgcznikow GM-B,

4,7 Nm - w przypadku tgcznikéw GM-S, GMR-S, GM-B, GMR-B i GM-K,
5,3 Nm — w przypadku tgcznikéw GTZF, GTX3, GTX FO2, GTX F2i GTZ FO2,

6,9 Nm — w przypadku tacznikéw GTO2, GT3, GTS-STAR, GTR3, G, GTFO2, GTFO2P, GTF2,
GTFS, GTFP i GTRO2, ‘

8,5 Nm — w przypadku fgcznikéw GTX3 AL, GTZ5-AGF, GTX5 GTX12,

10,4 Nm — w przypadku tgcznikéw GT3 HD, GT5, GTR5, GT5FH, GT8, GTR8, GT12, GTR12
i GT12 FH,

16,9 Nm — w przypadku fgcznikéw GTO3FH, GT6, GT6L, GT16, GTR16, GTF HD, GT20,
GTR20, GT25i GTR25. '

3.1.2. Nosnosci charakterystyczne zamocowari tacznikéw. Noénosci charakterystyczne

zamocowal tacznikéw GM-S, GMR-S, GMZ-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTZF, GTO2, GTRO2, GTO3FH,
GT3, GTS-STAR, GT3 HD, GTR3, GTX3, GTX3 AL, GTZ5-AGF, GT5, GTR5, GT5FH, GTX5, GT6,

ir oW T n p DOKHIMENTA —~
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GTR6, GT6L, GT8, GTR8, GT12, GTR12, GT12FH, GTX12, GT16, GTR16, GT20, GTR20, GT25,
GTR25, G, GTFO2, GTFO2P, GTF2, GTFS, GTF HD, GTFP, GTXFO2, GTZ FO2, i GTX F2 podano
w Zatgczniku C.

3.1.3. Trwato$¢. W przypadku tgcznikéw stali zwyklej weglowej, ocynkowanej, powioka cynkowa
0 grubosci nie mniejszej niz podana w tablicy 1, zapewnia trwato$¢ tacznikéw w zakresie wynikajacym
zp. 2

taczniki ze stali zwyktej weglowej, pokrytej powiokg cynkowg i dodatkowg powtokg gRey.coat,
poddane przez 1000 h dziataniu obojetnej mgty solnej oraz 15 cyklom dziatania wilgotnej atmosfery
zawierajgcej 2,0 | SO, (test Kesternich'a), nie wykazujg $ladéw czerwonej korozji rdzenia stalowego,
Co zapewnia trwato$¢ facznikéw w zakresie wynikajgcym z p. 2.

taczniki ze stali zwyklej weglowej, pokrytej powtokq cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 12 um
i dodatkowg poliestrowg powlokg malarskg powder.coat, poddane przez 780 h dziataniu obojetnej mgty
solnej, nie wykazujg $ladéw czerwonej korozji rdzenia stalowego, co zapewnia trwato§¢ tacznikdw
w zakresie wynikajgcym z p. 2.

taczniki wykonane ze stali nierdzewnej BIMETAL, pokryte powiokg gRey.coat lub poliestrowg
powtokg malarskg powder.coat o gruboéci nie mniejszej niz 50 um, poddane przez 1500 h dziataniu

obojetnej mgly solnej, nie wykazujg $ladéw czerwonej korozji rdzenia stalowego, co zapewnia trwalosé
tacznikéw w zakresie wynikajacym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wilasciwosci uzytkowych

3.2.1. Niszczacy moment dokrecania tacznikéw. Badanie niszczacego momentu dokrecania
tacznikéw nalezy wykona¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 10666:2002.

3.2.2. Nosnosci charakterystyczne zamocowari. Sprawdzenie no$nosci charakterystycznych
zamocowar nalezy wykona¢ zgodnie z EAD 330047-01-0602.

3.2.3. Trwato$¢. Badanie grubosci powloki cynkowej nalezy wykonaé zgodnie z normg PN-EN
ISC 2178:2016 lub PN-EN 1SO 3497:2004.

Sprawdzenie odporno$ci powiok na dziatanie obojetnej mgty solnej nalezy wykona¢ zgodnie
z normg PN-EN ISO 9227:2017. Czas oddziatywania obojetnej mgly solnej powinien byé zgodny
z czasem podanym w p. 3.1.3.

Sprawdzenie odpornosci tacznikéw na dziatanie 15 cykli wilgotnej atmosfery zawierajgcej 2,0 |
SO, (test Kesternich’a) nalezy wykona¢ zgodnie z normami DIN 50018:1997 i PN-EN 1SO 6988:2000.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

taczniki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny byé dostarczane w kompletach,
w opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob Zapewniajgcy
niezmienno$¢ ich wiasciwosci technicznych.

Sposdb oznakowania wyrob6éw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania

'
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wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).
Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:
-~ dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,
- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,
— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,
— poziom lub klasa zadeklarowanych witasciwosci uzytkowych,

- nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statoSci witasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostgpniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolert i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaning niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanciji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stato$ci wiasciwos$ci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobdw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z poZniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wtasciwoséci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastapig
zmiany surowcéw, skiadnikéw, linii produkcyjnej lub zakiadu produkcyjnego.

Whbudowano na obiekcie..{,b( - /&UMM
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5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcii powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcoéw i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrob6w (wedtug p. 5.4), prowadzone
przez producenta zgodnie z ustalonym planem badar oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

Poszczeg6lne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badari. Program badar obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiaréw,

b) grubosci powtoki cynkowej (dotyczy igcznikéw ze stali zwyklej weglowej, ocynkowanej, bez
dodatkowych powitok).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) niszczgcego momentu dokrecania,

b) no$nosci charakterystycznych zamocowar fgcznikéw,

c) trwatosci okreslonej odpornoscig powtok gRey.coat i powder.coat na dziatanie obojetnej mgty
solnej.

5.5. Czestotliwos$é badari

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badari, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko§¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkciji. ‘

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2018/0680 wydanie 2.

. W owskseA79
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6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tacznikéow GM-S, GMR-S, GMZ-S, GM-B,
GMR-B, GM-K, GTZF, GTO2, GTRO2, GTO3FH, GT3, GTS-STAR, GT3 HD, GTR3, GTX3, GTX3 AL,
GTZ5-AGF, GT5, GTR5, GT5FH, GTX5, GT6, GTR6, GT6L, GTS, GTR8, GT12, GTR12, GT12FH,
GTX12, GT16, GTR16, GT20, GTR20, GT25, GTR25, G, GTFO2, GTFO2P, GTF2, GTFS, GTF HD,
GTFP, GTXFO2, GTZ FO2 i GTX F2, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym
z postanowien Oceny, majg wplyw na spefnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane,
w ktérych wyrdb bedzie zastosowany.

'

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 215, z pdZniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg
by¢ wprowadzone do obrotu lub udostgpniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statosci wiaéciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wiasciwosci uzytkowych
zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wiasno$ci przemystowej, a w szczegblnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 286, z pb6Znigjszymi

zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobdéw od odpowiedzialnosci za ich

prawidlowg jakos¢, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje
1)  LZKO00-02297/17/R46NZK; Zaktad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice,
2017 .

2) LZKO00-02297/17/R45NZK; Zaktad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice,
2017 r.
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1)

LZM00-02248/16/Z00NM. Opinia techniczna dotyczgca zabezpieczer przeciwkorozyjnych
elementow ztgcznych. Instytut Techniki Budowlanej, Zakiad Inzynierii Materiatow Budowlanych,
Warszawa 2016 r.

2) 02248/16/Z00NZM. Opinia techniczna dotyczgca zabezpieczen przeciwkorozyjnych elementow
ztgcznych. Zakiad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB, Warszawa, 2016 r.
3) PKD 001/A/2016/KC, PKD 002/A/2016/KC i PKD 004/A/2016/KC. Protokoty kontrolne.
Laboratorium Gbo Fastening Systems sp. z0.0., 2016 r.
4) PKWG 032/A/2016/KC, PKWG 033/A/2016/KC, PKWG 046/A/2016/KC i PKWG 045/A/2016/KC.
Protokoty kontrolne. Laboratorium Gbo Fastening Systems sp. z 0.0., 2016 r.
5) PKWG 033/A/2015/KC PKWG 058/A/2015/KC i PKWG 060/A/2015/KC. Protokoty kontrolne.
Laboratorium Gbo Fastening Systems sp. z0.0., 2015 1.
6) 81-345 Gdynia, Al. Jana Pawta |l 1
7) LOKO00-02297/15/R380SK. Raport z badan. Zakiad Elementéw Konstrukcji Budowlanych
Oddziatu Slaskiego ITB, Katowice, 2015 .
8) LOK-2297/13/R220SK. Raport z badan. Laboratorium tacznikéw i Wyrobéw Budowlanych
Oddziatu Slaskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2013 .
9) LOK-2297/13/R230SK. Raport z badari. Laboratorium tgcznikéw i Wyrobéw Budowlanych
Oddziatu Slaskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2013 r.
10) LOK-2297/13/R2408K. Raport z badar.. Laboratorium tacznikéw i Wyrobéw Budowlanych
Oddziatu Slaskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2013 r.
11) LOKO00-2297/11/R0O60SK. Raport z badan. Zakiad Elementéw Konstrukcji Budowlanych
Oddziatu Slgskiego ITB, Katowice, 2011 r.
12) LOK-2297/11/R040SK. Raport z badan.. Laboratorium tacznikow i Wyrobéw Budowlanych
Oddziatu Slaskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2011 .
13) RO8NM-2297/11. Opinia dotyczgca odpornosci korozyjnej. Zakiad Materiatéw Budowlanych
Instytutu Techniki Budowlanej, Warszawa 2011 .
14) LOK-1028/A/08. Raport z badan. Zakiad Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu
Slaskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2008 r.
15) LOK-1065/A/08. Raport z badan. Zaktad Elementéw Konstrukeji Budowlanych Oddziatu
Sigskiego Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2008 r.
16) LOK-519/A/06. Raport z badan. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu Sigskiego
Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie, Katowice, 2006 r.
7.2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-EN 338:2011 Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci
PN-EN 485-2:2016 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i piyty. Cze$¢ 2: Wrasnosci
mechaniczne
PN-EN 573-3:2014 Aluminium | stopy aluminium. Skiad chemiczny i rodzaje wyrobéw

przerobionych plastycznie. Czes$¢ 3: Sktad chemiczny i rodzaje wyrobéw

PN-EN 1995-1-1:2004 Eurokod 5. Projektowanie konstrukcji drewnianych. Czesé 1-1: Postanowienia

ogdine. Regufy ogéine i reguty dotyczgce budynkéw
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PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki

techniczne dostawy

PN-EN 10346:2011 Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly. Warunki

techniczne dostawy

Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw. Czes¢
1. Klasyfikacja na podstawie badar reakcji na ogieri

Tolerancje ogGlne. Tolerancje wymiaréw liniowych i kgtowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN I1SO 2178:1998 Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci

powlok. Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 3497:2004 Powfoki metalowe. Pomiary grubosci powlok. Metody spektrometrii

rentgenowskiej

PN-EN ISO 3506-4:2009 Wlasnosci mechaniczne czesci zlgcznych odpornych na korozje ze stali

nierdzewnej. Czg$¢ 4: Wkrety samogwintujgce

PN-EN ISO 4042:2004 CzeSci zigczne. Powioki elektrolityczne
PN-EN ISO 6988:2000 Powfoki metalowe i inne nieorganiczne. Préba z dwutlenkiem siarki z ogéing

kondensacjg wilgoci

PN-EN 1SO 9227:2017 Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej solance
PN-EN ISO 10666:2002  Whkrety wiercace samogwintujgce. Wiasnosci mechaniczne i funkcjonalne
PN-EN ISO 12944-1:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg

ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 1: Ogélne wprowadzenie

PN-EN ISO 12944-2:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocyg

ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja $rodowisk

DIN 50018:1997 Testing in a saturated atmosphere in the presence of sulfur dioxide

AMS 5070:1994/RG Steel Bars and Forgings, 0,18-0,23C (SAE 1022)

EAD 330047-01-0602 Fastening Screws for Sandwich Panels

ITB-KOT-2018/0680 taczniki GM-S, GMR-S, GMZ-S, GM-B, GMR-B, GM-K, GTZF, GTO2, GTRO?2,

wydanie 2

Zatacznik A.
Zatacznik B.
Zatacznik C.

GTO3FH, GT3, GTS-STAR, GT3 HD, GTR3, GTX3, GTX3 AL, GTZ5-AGF,
GT5, GTR5, GTS5FH, GTX5, GT6, GTR6, GT6L, GT8, GTR8, GT12, GTR12,
GT12FH, GTX12, GT16, GTR16, GT20, GTR20, GT25, GTR25, G, GTFO2,
GTFO2P, GTF2, GTFS, GTF HD, GTFP, GTXFO2, GTZ FO2 i GTX F2 do
mocowania blach i elementéw metalowych

ZALACZNIKI

WYMIAIY FBCZNTKOW ......eee ittt e es et et se e e e see e se e 15

Parametry Montazu {gCZNIKOW .........c.coeiveieiie et eev e 17

Nosnosci charakterystyczne ZamoCoOWaN ..........ccocvveeeieuiiiiiieciciceeeceeee e, 19
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Tablica A1. Wymiary {gcznikow

Wymiary
. diugos¢ -4
$rednica : rodzaj*
Poz. Typ tacznika Oznaczenie catkowita | ; rozmgar
d L tba
[mm] [mm] [mm]
G
1 G powder.coat 48x20 4,8 20 + 100 Sw-8
GTFO2
2 GTFO2 powder.coat 48X 48 & i
GTFO2P
3 GTFO2P powder.coat 48x20 4,8 20 TX-20/25
GTF2
4 GTF2 powder.coat 48xL 48 25100 Sw-8
GTFS
5 GTFS powder.coat 48xL 4.8 28 + 100 SW-8
GTXFO2
4 GTX FO2 powder.coat R %ER 48 20 Sw-8
GTXF2
7 GTX F2 powder.coat 48xL 4,8 25+ 100 SW-8
GTF HD
8 GTF HD powder.coat B L 48 28+ 100 sSw-8
GTFP
9 GTFP powder.cost 48xL 48 50 + 100 TX-20/25
GTO2
10 GTO2 powder.coat 4,8x20 4.8 20 SW-8
GTRO2
GTO2
11 GTO2 powder.coat 4.8 x20 4,8 20 SW-8
GTRO2
GTO3 FH
12 GTO3 FH powder.coat 6,3 xL 4,8 26 SW-5
GT3
13 GT3 powder.coat 48xL 6,3 22 + 100 SW-8
GTR3 powder.coat
GTX3
14 GTX3 powder.coat 48 xL 48 16 + 100 Sw-8
GTX3 AL
-8
19 GTX3 AL powder.coat il 55 el Si
GT5
0 W-
16 GT5 powder.coat 55xL 55 25+ 10 SwW-8
GTRS
1 W-
L GTRS powder.coat 2L 3 19re 100 SiE
GT5 FH
25+ 100 SW-8
18 GT5 FH powder.coat Rk S *
GTX5 ’
19 GTX5 powder.coat 55xL 55 19 + 100 SW-8
GT6
20 GT6 powder.coat 6,3xL 6,3 25+ 100 SwW-8
GT8
21 GT8 powder.coat 5.5 xL 55 19 + 100 SW-10
GTR8 : ! E
22 GTRS powder.coat 55xL 55 24 + 100 Sw-8
GT12
GT12 powder.coat . ’
23 GTR12 55xL 55 24 + 100 SW-8
GTR12 powder.coat

Zalacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0680 wydang PHKUMENTAC,
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ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3

Tablica A1. c.d.
Wymiary
. dlugoéé rodzaj*)
Poz. Typ tacznika Oznaczenie Srednica | catkowita i rozmiar
d L tba
[mm] [mm] [mm]
GT12 FH
24 GT12 FH powder.coat Sl 5.5 #4100 Sw-8
25 GTX12 powder.coat 55xL 55 40 + 100 SwW-8
GT16
GT16 powder.coat
26 GTR16 6,3xL 6,3 40 + 100 SW-8
GTR16 powder.coat
GT20
GT20 powder.coat
27 GTR20 6,3xL 6,3 40 + 100 SW-8
GTR20 powder.coat
GT25
GT25 powder.coat
28 GTR25 6,3xL 6,3 40 + 100 SW-8
GTR25 powder.coat
GTZ F02
29 GTZ F02 powder.coat AB% 20 = 20 S5
GM-S
= GM-S 4,2 x L powder.coat He KL 4.2 W10 Phe
GMR-S
31 | GMR-S 4,2 x L powder.coat ikl 4.2 142710 FH2
GMZ-S
- GMZ-S 4,2 x L. powder.coat E %2 14100 L
GM-B
a3 GM-B 4,2 x L powder.coat E b a0 Pric
GMR-B
o4 GMR-B 4,2 x L powder.coat Sk 42 1310 s
GM-K SW
35 | GM-K 4,2 xL powder.coat a8 Xl b 13+65 | 4/apH2
36 GTS-STAR 48xL 4.8 16 + 50 SW-6
GT3 HD
37 GT3 HD powder.coat 55 xL 5,5 16+ 70 SW-8
GT6L
a8 GT6L 6,3 x L powder.coat ) AL 63 6=180 S
GTZ5AGF
a0 GTZ5AGF powder.coat S8l 5.5 454150 i
*) SW — teb szesciokatny, TX — teb z nacieciem typu torks, PH — teb ptaski
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ITB-KOT-2018/0680 wydanie 2

Tablica B1. Parametry montazowe tgcznikéw — podtoze metalowe

Poz. Typ :q"czz?‘?:: enle gru::;iém:::i?oia M:::mglg.a
stalowego, mm przew':qer:‘cama,

1 G4,8x20 0,50 2 x1,00
2 GTFO2 4,8 x 20 0,50 2 x1,00
3 GTFO2P 4,8 x 20 0,50 2x1,00
4 GTX FO2 4,8 x 20 0,50 2x1,00
5 GTFP 4,8xL 0,50 2x1,00
6 GT024,8x20 0,50 2x1,00
7 GTRO2 4,8 x 20 0,50 2x1,00
8 GTO3FH 6,3 0,50 2x1,25
9 GT348xL 0,75 3,00
10 GTR34,8xL 0,75 3,00
11 GTX34,8xL 0,75 3,00
12 GTX3ALS5,5xL 0,75 3,00
13 GT55,5xL 1,50 5,00
14 GTR55,5x L 1,50 5,00
15 GT5FH 5,5xL 1,50 5,00
16 GTX55,5 1,50 5,00
17 GT66,3xL 2,50 6,00
18 GT85,5xL 2,00 8,00
19 GTR85,5xL 2,00 8,00
20 GT1255xL 4,00 12,00
21 GTR1255xL 4,00 12,00
22 GT12FH 5,5 xL 4,00 12,00
23 GTX1255xL 4,00 12,00
24 GT16 6,3 xL 5,00 16,00
25 GTR16 6,3 x L 5,00 16,00
26 GT206,3xL 5,00 20,00
27 GTR20 6,3 xL 5,00 20,00
28 GT256,3xL 5,00 25,00
29 GTR256,3x L 5,00 25,00
30 GTZ F02 4,8 x 20 0,50 2x0,63

Wbudowano na obiekcie..ﬂk WOUWQ\/ A/ O
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Tablica B1, c.d.

i Maksymalna

pog. | T iomaczene | grbo podiata | 2S00k,

stalowego, mm ot ’
31 GM-S 42 xL 0,50 0,90
32 GMR-S 4,2 xL 0,50 0,90
33 GM-B4,2xL 0,50 2,25
34 GMR-B 4,2 xL 0,50 2,25
35 GM-K 4,2 xL 0,50 2,25
36 GTS-STAR 4,8 xL 0,75 3,00
37 GT3HD5,5xL 0,75 3,00
38 GT6L 6,3 xL 2,50 6,00
39 GTZ5AGF 5,5 x L 1,50 5,00

Tablica B2. Parametry montazowe tacznikéw podioze drewniane

: . ini Maksymalna
Poz. Twp ; ;:zzr:‘aizzeme gllg‘l;r:kacl:gcai zdoly;\:éé
zakotwienia, mm | przewiercania, mm

1 G4,8x20 2x 1,00

2 GTF248xL 2 x1,00

3 GTFS4,8xL 2x0,75

4 GTXF248xL 2 x1,00

5 GTFHD6,4xL 40 2 x1,00

6 GTFP4,8xL | 2 x 1,00

7 GM-S4,2xL 0,90

8 GMR-S 4,2 xL 0,90

9 GMZ-S 4,2 xL 2x0,50

" DOKURMEMTA ~
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ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3

Tablica C1. No$nosci charakterystyczne zamocowari tgcznikow G 4,8 x 20 i G 4,8 x 20 powder.coat,
z tbem szesciokatnym i z podktadkg uszczelniajacg @14 mm z aluminium — podioze stalowe

& A
Grubosé podioza" [mm) 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
Mqnom St klasy 2 C24
0,50 1,11 1,1 1,11 1,11 1,11 1,11
© 0,55 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11
ﬁ§, s EE. 0,63 1,11 1,11 1,45 1,45 1,45 1,45
§ g «2*‘- 0,75 1,11 1.1 1,45 1,49 1,49 1,49
§ 21 ° 0,88 1,11 1.1 1,45 1,49 1,49 1,49
g'é" % 1,00 1,11 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49
gé. g 0,50 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48
2 g 0,55 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48
§ § g.z_ 0,63 0,48 0,48 078 0,78 0,78 0,78
z = ;-i‘- 0,75 0,48 0,48 0,78 0,91 0,91 0,91
g 0,88 0,48 0,48 0,78 0,91 1,30 1,30
1,00 0,48 0,48 0,78 0,91 1,30 1,61

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vs xmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Ve« moga byé zwigkszone o 16,6%

Wbudowano na obiekcie.w( . MUDWM /{/ 0
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Tablica C2. Nos$nosci charakterystyczne zamocowari fgcznikéw G 4,8 x L i G 4,8 x L powder.coat,
z tbem szes$ciokatnym i z podkiadkg uszczelniajgcg @14 mm z aluminium — podtoze drewniane

w
<
r (]
Ea
—l =
L
i 1
Grubo$é podtoza” [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 klg;;v;r&‘
Ml,nom 3 Nm h.' =20 mm
0,50 = - - - - - 111 5
Cc ©
~ % 0,55 - — = - - - 1,11 % i3
3 §. 0,63 - - - = - - 1,45 g5
@ g E i E 8 g
& N|a= o075 - - - » - = 1,49 825
5 | &8 4 | £88
8 g 0,88 - - - = s = ' b5 S
E_| 2 1,00 - - = , - - 1,49 -
Z2E|l®e
SE| s 0,50 - = - - - = 278 | ..
E |5 T
4 3| 0,55 - - - - - - 2,78 g 2
[*] 2
g | &1 $_ o063 - - - = - - 4,51 gc £2
2 = éz £S5 D=
2 | F| 2% o5 - - - - - - 451 |98 €3
Q o g
g 0,88 = s - = = = 451 & 5
1,00 = - - - - - 451 | %
" stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

AITA ¢
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Tablica C3. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GTFO2 4,8 x 20
i GTFO2 4,8 x 20 powder.coat, z tbem szesciokgtnym i z podktadkg uszczelniajgcg @14 mm

ze stali weglowej ocynkowanej — podioze stalowe

®

Grubo$é podioza® [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
Menom 3 Nm klasy 2 C24

0,50 1,1 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11
o 0,55 1,11 1,11 1,11 1,11 1,1 1,11
a§, s E > 083 1,11 1,11 1,45 1,45 1,45 1,45
§ g § = 075 1,11 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49
§ 2" 0,88 1,11 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49
S-—E- % 1,00 1,11 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49
g E g 0,50 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48
S § 2 0,55 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48
:_é *E “gi. 0,63 0,48 0,48 0,78 0,78 0,78 0,78
2 21 8= o1 0,48 0,48 0,78 0,91 0,91 0,91
g 0,88 0,48 0,48 0,78 0,91 1,30 1,30
1,00 0,48 0,48 0,78 0,91 1,30 1,61

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wediug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve moga by¢ zwiekszone o 16,6%
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ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3

Tablica C4. No$noéci charakterystyczne zamocowan {gcznikéw GTFO2P 4,8 x 20
i GTFO2P 4,8 x 20 powder.coat, z {bem owalinym i z podktadkg uszczelniajgcg @14 mm z aluminium

— podtoze stalowe

©®
©)

TORX-PC/2S

4.8

Grubos¢ podtoza” [mm] 050 | 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Browne
Menom 3 Nm klasy 2 C24

0,50 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11
o 0,55 1,11 1,11 1,11 1,11 1.1 1,11
a% o E = 063 1.1 1,11 1,45 1,45 1,45 1,45
§ g § = 075 1.11 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49
§ - 0,88 1.1 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49
5? % 1,00 1,11 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49
E E g 0,50 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48
K g 0,55 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48
‘:; § ‘ii. 0,63 0,48 0,48 0,78 0,78 0,78 0,78
Z (2= o 0,48 0,48 0,78 0,91 0,91 0,91
2 0,88 0,48 0,48 0,78 0,91 1,30 1,30
1,00 0,48 0,48 0,78 0,91 1,30 1,61

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vg xmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

Whbudowano na Obiekcie,_(,d . WGUW)W /(X DOKUNMEMNTAC.
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ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3 2377
Tablica C5. No$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow GTF2 4,8 x L
i GTF2 4,8 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podktadkg uszczelniajacg @14 mm
ze stali weglowej ocynkowanej — podtoze drewniane
©
& s
L
" 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
Grubo$¢ podtoza” [mm] Klasy 2 C24
Mg nom 3Nm het = 20 mm
- _ = - - - 1,11 o~
0,50 T
® 0,55 - - = - - - 1,11 g § 8
& e — 8s%
) .. 063 - - - - - - 1,45 b
@ gl ez Ecs
& 818= o715 ~ - - - - = 1,49 g2s
2 | 2|¢e 28R
g 2 0,88 - - - - - 5 1,49 g5 £
E_| 2 1,00 - o - - - = 1,49
ZE| @ .
SE| S 0,50 - - - - = - 278 .=
E © S ©
2 Sl e 0,55 - - - - - - 2,78 s 2
> | 8¢ " oo
2 | g %._ 0,63 - = - - - - 4,51 Sx§ &
a =} E S e
2 | F| 2= o1 - - - - ~ = 451 13853
G - 2oy
g 0,88 - - - - - = 451 g s
1,00 - - - - - - 4,51

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

" K
Whbudowano na obiekcie...u/k > MWM /{ 670
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Tablica C6. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw GTFS 4,8 x L
i GTFS 4,8 x L powder.coat, z tbem sze$ciokatnym i z podktadka uszczelniajgcg @14 mm
ze stali weglowej ocynkowanej — podtoze drewniane

8] B[] ;
: a = .-;&M%
© |
0 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
Grubo$¢ podtoza” [mm] klasy 2 C24
Mo 3 Nm het = 20 mm
0,50 - - - - - - i 3
C x
. 5 - - _ _ - - 1,40 § 8 §
= K] _ _ _ _ = = 1,40 =
& | g| 2z 08 8o
£ 818 o075 = = - - - = 1,40 228
: | 2|3 E8%
& - g 1,00 e - - - - - -
ZE|®
2E| S 555 - - - _ _ - 878 |
E-| s 3
s o | o 0,55 - - = - - - &1t 2%
] 8| e ! 8 29
3 |§|8. e | - - - - - et oL BB S
2 |22z 5383
= z ;é- 0,75 - - — = = - 4,51 F8G 3
8 : &
2 0,88 = - - - - = = g &
4
1,00 - - = - - - -

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 gtal gatunku $S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
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Tablica C7. No$nosci charakterystyczne zamocowar tgcznikow GTXFO2 4,8 x 20
i GTXFO2 4,8 x 20 powder.coat, z tbem szesciokgtnym i z podkiadka

uszczelniajgcg @14 mm ze stali nierdzewnej — podioze stalowe

@)
)
Grubosé podioza” [mm] | 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Brewno
Menom 3 Nm klasy 2 C24
0,50 0.62 0.62 0.62 0,62 0,62 0.62
o 055 | 062 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62
a§, . Ei 063 | 062 0,62 113 113 1,13 113
§ g §*‘ 0,75 0,62 0,62 113 1,46 1,46 1,46
§ 2 < 0,88 0,62 0,62 1,13 1,46 1,46 1,46
g'é‘ % 1,00 | 062 0,62 1,13 1,46 1,46 1,46
§-§- g 0,50 0,49 0.49 0,49 0,49 0,49 0,49
2 *.m; 2 0,55 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49
% § gi‘ 063 | 049 0,49 0,77 0,77 0,77 077
2 2|1 8= o015 | o040 0,49 0,77 0,89 0,89 0,89
g 088 | 049 0,49 0.77 0,89 1,01 1,01
1,00 | 049 0,49 0,77 0,89 1,01 1,44

" stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD warto$ci Ve moga by¢ zwigkszone 0 8,3%
Jesli oba elementy | i 1l s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vexmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

Wbudowano na obiekoie..M‘ WWM'IW

YOKUMENT

C.

OWWYRK ONAWCZA

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3



26/77

ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3

Tablica C8. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow GTXF2 4,8 x L
i GTXF2 4,8 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podkiadkq uszczelniajacg @14 mm

ze stali nierdzewnej — podioze drewniane

11,00

Sw8

Grubosé podioza” [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
klasy 2 C24
M(,nom 3Nm her =20 mm
0,50 - - - - = - 0,62 &
8 X
) = (%]
g leg|fg o) - | - | - L -} - L - LW 08
£ 8| 8= o075 - - - - - - 1.46 228
g | g c8e
g | & 088 | - - - - - - 146 | g3&
=z
E- % 1.00 - _ _ = = - 1,46
é _E_‘ 2 0'50 = P = =) - -— 2.78 5
Q
2 18| 0,55 - - = - = - 278 |§ 8
s | 2§ 451 |8Sts
— — — - - - L = -
2 |g|ig o8
2 ;\5 0,75 - = = = - - 4,51 b % g 2
6 : e N
g 0,88 = = = = = = a5 |§ B
1,00 - = - = - - as1 |*

" stal gatunku S280GD, $320GD Iub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
? stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

Wbudowano na obiekcie.M V\mﬁ KO 2

OKUMENTAC.,

POWYKONAWCZA

Zatacznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3



.-lI .
ERE ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3 ?

Tablica C9. No$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw GTF HD 6,4 x
i GTF HD 6,4 x L powder.coat, z tbem sze$ciokatnym i z podkiadka uszczelniajgcg @16 mm
ze stali weglowej — podioze drewniane

7
7
72

13,00

0 . 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
Grubo$¢ podioza" [mm] 0,50 klasy 2 C24
Menom 8 Nm hes = 20 mm
s - - N _ _ 5 1,30 T
©
o 055 - - - - - N e % ge
% € _ _ - = - - 1,30 <%
S g | & 0,63 £8a
@ c | SZ >€
E | §8|8= o5 - = - - - - 1% 352
8 Z o 0.08 " _ _ _ = - 1,30 a5 B
g | & : .
Ec % 1,00 - - - - - - b
ZE| § P - - - _ _ - e
& %] g ]
s 8l 0,55 - “ - - - - ik Eno
3|2 o
2 S| S~ o063 - = - - - - b 255 &
g o gz ES2E
: | Z| 2% ors - - - - - = S8 _183%°*
o
2 0,88 - - = - - - 288 2 &
1,00 ~ - = - - - I

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
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Tablica C10. No$nosci charakterystyczne zamocowar tgcznikéw GTF P 4,8 x L
i GTF P 4,8 x L powder.coat, z {bem owalnym i z podkiadkg
uszczelniajgcg @14 mm z aluminium — podtoze stalowe i drewniane
TORX-2C/25
B @‘
i
/ -/
(@)
@
1) ; 63 0,75 0,88 1,00 Drewno
Grubo$é podtoza” [mm] 0,50 0,55 0 Klasy 2 C24
M¢nom 8 Nm her = 20 mm
0,50 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1,08 -
e X «©
o 0,55 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1.08 ‘% 8 g
% < 2 1,42 1,08 ©
% p Sz 083 1,21 1,21 1,42 1,42 1,4 €as
s 8| 8= 075 1,21 1,21 1,42 2,27 2,27 2,27 1,08 825
N 3 F © ' g 8 Q
8 8" 0,88 1,21 1,21 1,42 2,27 2,67 2,67 1,08 23E
(<] =z
E'E £ 1,00 1,21 1,21 1,42 227 2,67 2,69 1,08
EE E 0,50 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 2,97 -
(%] =
§ 3|2 0,55 062 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 a9 E 2
£ °
3 | §| 3z o6 | oe 0.62 0,80 0,80 0.80 0.80 3,93 § % 2
3 e
2 I ® %ﬁ‘— 075 | 062 0,62 0,80 0,91 0,91 0,91 a3 19883
G}
2 0,88 0,62 0,62 0,80 0,91 1,23 1,23 a3 |5 &
=
1,00 0,62 0,62 0,80 0,91 1,23 1,48 4,73

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

VT DOKUMENTAC.
Whbudowano na obiels:cie:.(.’.d ’ %\J
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Tablica C11. No$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow GTO2 4,8 x 20,
GTO2 4,8 x 20 powder.coat, GTRO2 4,8 x 20 i GTRO2 4,8 x 20 powder.coat, z tbem szesciokgtnym —

podioze stalowe

©
11,C0
Sw8

Grubo$é podtoza" [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
Mqnom ANm klasy 2 C24

0,50 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
0 0,55 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
s:}.’, 2 § z 063 1,05 1,05 1,42 1,42 1,42 1,42
§ g <Z = 075 1,05 1,05 1,42 2,02 2,02 2,02
g |&°" 0,88 1,05 1,05 1,42 2,02 2,21 2,21
g T 3‘: 1,00 1,05 1,05 1,42 2,02 2,21 2,53
g E g 0,50 0,55 0,55 0,73 0.86 1,04 1,59
I 0,55 0,55 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
‘:; 8 55 0,63 0,55 0,55 073 0,86 1,04 1,59
2 1 2= ors 055 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
g 0,88 0,55 0,55 0.73 0,86 1,04 1,59
1,00 0,55 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59

" stal gatunku S280GD, $S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmogg byé zwigkszone o 8,3%
Jedli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrkmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

Wbudowano na obiekcie.
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Tablica C12. No$nosci charakterystyczne zamocowar tgcznikéw GTO2 4,8 x 20,
GTO2 4,8 x 20 powder.coat, GTRO2 4,8 x 20 i GTRO2 4,8 x 20 powder.coat, z tbem szesciokatnym
i z podkiadkg uszczelniajgcg @14 mm ze stali weglowej ocynkowanej nierdzewnej lub aluminium —

podioze stalowe

7

@
S\'IBI

@ 1

Grubo$¢ podtoza” [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewiic
Meom 3 Nm klasy 2 C24
0,50 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
" 0,55 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
i?.’, e E = 063 1,05 1,06 1,42 1,42 1,42 1,42
§ g § = 075 1,05 1,0 1,42 2,02 2,02 2,02
§ 21" 0,88 1,05 1,05 1,42 2,02 2,21 2,21
g T % 1,00 | 105 1,05 1,42 2,02 2,21 2,53
é E ,‘:': 0,50 0,55 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
< 3|2 0,55 0,55 0,55 0,73 0.86 1,04 1,59
§ § %E 0,63 0,55 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
g = 2= 075 | 055 0,55 0,73 0,86 1,04 159
g 0,88 0,55 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
1,00 0,55 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD Iub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Ve xmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sa wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vs xmoga by¢ zwigkszone o 16,6% \ v N

| , DOKUMENT
Wbudowano na obiekcie.@u . MILWWGL /{ 60 POWYKONAV
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Tablica C13. Nos$nosci charakterystyczne zamocowari fgcznikéw GTO3 FH 6,3 x L
GTO3 FH 6,3 x L powder.coat, z them szesciokatnym — podtoze stalowe

©
DEE
X / | e
()
N
Grubosé podioza” [mm] | 05 | o055 | 063 | 075 | 08 | 100 | 1,13 | 1,25 R
Menom 8 Nm klasy 2 C24

050 | 153 | 153 | 153 | 153 | 153 | 183 | 153 | 153
055 | 153 | 153 | 153 | 153 | 153 | 153 | 153 | 153
o 063 | 153 | 153 | 188 | 188 | 18 | 18 | 18 | 188
-~ E o 075 | 153 | 153 | 188 | 202 | 292 | 292 | 292 | 292
"§, o §-‘-‘- 08 | 153 | 153 | 18 | 292 | 321 | 321 321 | 321
§ g ks 1,00 | 153 | 153 | 188 | 292 | 321 | 366 | 366 | 3,66
8 g 113 | 153 | 153 | 18 | 292 | 321 | 366 | 366 | 3,66
£z % 125 | 153 | 153 | 188 | 292 | 321 | 366 | 366 | 369
EE| s 05 | 053 | 053 | 069 | 084 | 102 | 177 | 177 | 201
§ % 05 | 053 | 053 | 069 | 084 | 102 | 177 | 177 | 201
3 g2 063 | 053 | 053 | 069 | 084 | 102 | 177 | 177 | 201
g o %5 075 | 053 | 053 | 069 | 084 | 102 | 177 | 177 | 201
= o088 | 053 | 053 | 069 | o084 | 102 | 177 | 177 | 201
g 100 | 053 | 053 | o069 | o084 | 102 | 177 | 177 | 2,01
143 | 053 | 053 | 069 | o084 | 102 | 177 | 177 | 201
125 | 053 | 053 | 069 | 084 | 102 | 177 | 177 | 201

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jegli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%

Jesli oba elementy 1 i 1l sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

Wbudowano na obiekcie.(!d
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Tablica C14. Nosnosci charakterystyczne zamocowarn fgcznikow GT3 4,8 x L, GT3 4,8 x L powder.coat,
GTR3 4,8 xL i GTR3 4,8 x L powder.coat, z tbem szesciokgtnym — podioze stalowe

i
~
gl g
- g — 1
L
Grubo$é podioza” [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 Drewno
Morom g klasy 2 C24
0,50 1,08 1,08 1,08 1,08 - —
0,55 1,08 1,08 1,08 1,08 ~ —
0,63 1,38 1,38 1,38 1,38 — —
0,75 2,11 2,11 2,11 2,11 = —
§ __ose 2,29 2,29 2,29 2,29 i =
-é Z 10 2,59 2,59 2,59 2,59 - -
5 ] 1,13 2,59 2,59 2,59 - - —
o ] 1,25 2,59 2,74 2,74 — — -
§ g 1,50 2,59 274 3,41 — - -
g | & 175 | 259 2,74 — — — —
S z| £ 2,00 | 259 — - — - -
cE| 8 050 | 051 0,51 0,51 0,51 — e
§ § 0,55 0,51 0,51 0,51 0,51 - —
3 % 0,63 | 076 0.76 0.76 0,76 - -
S |1z, 075 | 084 0,84 0,84 0,84 — —
E € 0,88 0,78 0,78 0.78 078 e =
§;z;_ 1,00 0,94 0,94 0.94 0,94 - —
f 1,13 0,94 0,94 0,94 — - —
= 125 | 094 0,94 0,94 = . —
1,50 0,94 0,94 0,94 — — —
1,75 0,94 0,94 - — — —
2,00 0,94 — — — — _
1) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
2 gtal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015 Mo i
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Ve «moga byé zwigkszone o 8,3% \JV\U/K \w
Jeéli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve xmoga by¢ zwigkszone o 16,6% ;

Wbudowano na obiekcie.(_d - MM’UM Ag O DOKUMEN
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Tablica C15. No$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw GT3 4,8 x L, GT3 4,8 x L powder.coat,
GTR3 4,8 x Li GTR3 4,8 x L powder.coat, z tbem szesciennym i z podkiadkg uszczelniajgcg @14 mm
ze stali weglowej ocynkowane;j, stali nierdzewnej lub aluminium — podtoze stalowe

.
SRS
&)
Grubos¢ podioza” [mm] | 0,75 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 S
Menom 3 Nm klasy 2 C24
0,50 - 1,08 1,08 1,08 1,08 = -
0,55 . 1,08 1,08 1,08 1,08 — =
0,63 - 1,38 1,38 1,38 1,38 o~ —
075 | 211 2,1 2,11 2,11 2,11 s =
§ 088 | 211 2.29 2,29 2,29 2,29 - -
£ 'g 1,00 | 211 2,59 2,59 2,59 2,59 — =
- E 113 | 211 2,59 2,59 2,59 = — —
& | o 125 | 211 | 259 | 274 | 274 = = -
§ g 1,50 | 211 2,59 2,74 3,41 - - —
g | & 1,75 | 2,11 250 | 274 - - — —
5 T % 200 | 211 2,59 — — - — —
§E| 8 0,50 - 097 | 143 | 169 | 219 _ =
§ § 0,55 . 0,97 1,43 1,69 2,19 e s
3 % 0,63 ; 0,97 143 1,60 2,76 = -
2 |12, 075 | 075 0,97 1,43 1,69 2,76 - -
= H 088 | 075 0,97 1,43 1,69 2,76 e =
32 100 | 015 0.97 1,43 1,69 2,76 = =
EH 113 | 075 0,97 1,43 1,69 = — -
c 125 | 075 0,97 1,43 1,69 - - -
1,50 | 075 0,97 1,43 1,69 — - -
1,75 | 075 0,97 1,43 - — - -
200 | 075 0,97 = = — - -
1) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015 | \‘1 D \
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vexmoga byé zwigkszone o 8,3% Ki Yv \M) \Q}\/\
Jesli oba elementy | i Il sa wykonane ze stali gatunku S350GD wartoéci Vrxmoga byé zwigkszone o 16,6%

Wbudowano na obiekcie..u}l ‘ WO«O%OMWI/ §( KUMENTAC,

SOWYKONAWCZA
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Tablica C16. Nosnosci charakterystyczne zamocowan fgcznikow GTX3 4,8 x L

i GTX3 4,8 x L powder.coat, z tbem szesciokgtnym — podioze stalowe

4.8

&l 3
-~ L .
Grubo$¢ podioza” [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 Drewiio
Mqnom 3 Nm klasy 2 C24

0,50 1,08 1,08 1,08 1,08 - -
0,55 1,08 1,08 1,08 1,08 - -
0,63 1,38 1,38 1,38 1,38 — -
0,75 2,11 2,11 211 2,11 — —
% o8 2,29 2,29 2,29 2,29 - -
£Z 100 2,59 2,59 2,59 2,59 - e
- E 1,13 2,59 2,59 2,59 — = =
% s 1,25 2,59 2,74 2,74 — — =
s | g 1,50 | 2,59 2,74 3,41 — - -
g | & 1,75 | 259 2,74 - - - -
5 T % 2,00 | 259 - - - - =
SE| s 0,50 0,51 0,51 0,51 0,51 - -
.§ % 0,55 0,51 0,51 0,51 0,51 — .
$ | & 063 | 076 0,76 0,76 0.76 o —
- z . 075 | 084 0,84 0,84 0,84 —~ -
- H 0,88 0.78 0,78 078 0.78 - -
52 100 | o@4 0,94 0,94 0.94 — —
EH 1,13 0,94 0,94 0,94 = - -
€ 1,25 | 094 0,94 0.94 — s s
1,50 0,94 0,94 0,04 — _ =
1,75 | 094 0,94 s - — —
2,00 0,94 - — = = -~

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone 0 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie.u/( W&Uu% 60 DOKUMENT/
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Tablica C17. No$nosci charakterystyczne zamocowan facznikow GTX3 4,8 x L
i GTX3 4,8 x L powder.coat, z {bem szeéciennym i z podkiadka uszczelniajgcg @14 mm
ze stali nierdzewnej — podioze stalowe
i
fia| o
Grubos$¢ podioza" [mm] 0,75 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 A

Mqnom 3 Nm klasy 2 C24
0,50 - 1,08 1,08 1,08 1,08 - —
0,55 > 1,08 1,08 1,08 1,08 - -
0,63 = 1,38 1,38 1,38 1,38 - —
0,75 2,11 2,11 2,11 2,11 2,11 - —
g . 0,88 2,11 2,29 2,29 2,29 2,29 - —
§ Z 1,00 2,11 2,59 2,59 2,59 2,59 - —
- g 1,13 2,11 2,59 2,59 2,59 — — —
:3; o 1,25 2,11 2,59 2,74 2,74 — —_ —

§ g 1,50 | 2,11 2,59 2,74 3,41 - o = ‘
g | & 175 | 211 2,59 2,74 — - - -
5 % 2,00 | 211 2,590 — — - - —
SE| s 0,50 - 1,02 1,24 1,69 2,19 - -
§ § 0,55 - 1,02 1,24 1,69 2,19 - —
2 g 0,63 - 1,02 1,24 1,69 2,52 - s
s 2 o 0,75 0,76 1,02 1,24 1,69 2,52 — -
a € 08 | 075 1,02 1,24 1,69 2,52 = -
£ T30 | o075 1,02 1,24 1,69 2,52 - e
fu 1,13 0,75 1,02 1,24 1,69 — - -
= 125 | 075 1,02 1,24 1,69 e - —
1,50 0,75 1,02 1,24 1,69 — - —
1,75 0,75 1,02 1,24 — — - —
2,00 0,75 1,02 — — - — —

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmogg byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vg« mogg byé zwigkszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie.u/( - ‘/\mm /{60
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Tablica C18. Nosnosci charakterystyczne zamocowar tgcznikow GTX3 AL 5,5 x L
i GTX3 AL 5,5 x L powder.coat, z tbem sze$ciokatnym — podioze stalowe

Y
i B ilem f
©) L
&)
Grubos$é podloia" [mm] 0,75 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 Drewno
Menom 6Nert klasy 2 C24
0,50 - 1,08 1,08 1,08 1,08 - =
0,55 - 1,08 1,08 1,08 1,08 — —
0,63 = 1,38 1,38 1,38 1,38 — -
0,75 0,95 2,11 2,11 2,1 2,11 - —
g 088 | 095 2,29 2,29 2,29 2,29 — -
5E 100 0,95 2,59 2,59 2,59 2,59 — =
- E 1,13 0,95 2,59 2,59 2,59 e — —
& | e 125 | 095 | 259 | 274 | 274 = — —
§ g 150 | 095 | 259 | 274 | 341 — = o
g | & 175 | 095 | 259 | 274 — - - -
S T % 200 | 095 | 259 — — e — -~
SE| = 0,50 - 0,61 0,61 0,61 0,61 - —
§ g}: 0,55 = 0,61 0,61 0,61 0,61 — -
3 % 0,63 - 090 | o0 | 090 | 080 = =
S 12|, 075 | 086 0.96 099 0.99 0,99 - -
s € 0,88 0,86 0,96 0,99 0,99 0,99 — —
52 400 | 086 0,96 1,13 1,13 113 <on —
EH 113 | 086 0,96 1,13 143 - — —
“ 1,25 | 086 0,96 1,13 1,13 = — =
1,50 0,86 0,96 1,13 1,13 — — -
1,75 0.86 0,96 1,13 - — — -
2,00 0,86 0,96 - — — — -
" stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
2 gtal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015 \ |
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku $320GD wartoéci Ve moga by¢ zwigkszone o 8,3% LJQ \QJ\/\—
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmogg byé zwigkszone o 16,6% : \
-

Whbudowano na obiekcie..u/{ . Lm’mﬂ’h’ / 60 DOKUN
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Tablica C19. No$no$ci charakterystyczne zamocowan tgcznikow GTX3 AL 5,5 x L
i GTX3 AL 5,5 x L powder.coat, z tbem sze$ciennym i z podktadkg uszczelniajgcg @14 mm

ze stali nierdzewnej —

podioze stalowe

8l 3 !
==
()
Grubos¢ podtoza” [mm] | 0,75 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 —
Minom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 — 1,08 1,08 1,08 1,08 — —~
0,55 s 1,08 1,08 1,08 1,08 -, e
0,63 - 1,38 1,38 1,38 1,38 — s
075 | 095 2,11 2.1 2,11 2.1 h -
2; 088 | 095 2,29 2,29 2,29 2,29 = -
SE 100 0,95 2,59 2,59 2,59 2,59 — —
- s 113 | 09 250 | 2,50 2,50 - e =
& | a 125 | 095 | 259 | 274 | 274 — - -
§ g 150 | 095 2,59 2,74 3,41 - - —
g | & 175 | 095 | 259 | 274 - - - -
S T % 2,00 | 095 2,59 — — s o= -
SE| s 0,50 - 0,96 1,42 1,85 2,63 - -
§ % 0,55 = 0.96 1,42 1,85 2,63 - -
b4 = 0,63 - 0,96 1,42 1,85 2,78 — -
é £ . 075 | 095 096 1,42 1,85 2,78 s —
9 € 0,88 0,95 0,96 1,42 1,85 2,78 - —
52 100 | 095 0.96 1,42 1,85 2,78 - -
fu 113 | 095 0.96 1,42 1,85 e —_ -
“ 1,25 | 095 0.96 1,42 1,85 - = —
1,50 | 095 0,96 1,42 1,85 - — -
1,75 | 095 096 1,42 i — = —
2,00 | 095 0.96 = s — — -

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

: A T AW AN
Jesli oba elementy | i I s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Ve xmogg by¢ zwigkszone o 8,3% NN
Jesli oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartoéci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%
60 DOKUMENTAC
Wbudowano na obiekcie. (/d UVOU YW 'ML /{ WYKONAWCZA
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Tablica C20. Noénosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow GTX3 AL 5,5 x d
i GTX3 AL 5,5 x L powder.coat, z fbem szesciokatnym — poditoze aluminiowe

5i9

gle)c

Grubosé podioza [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 Drewno
Menom 6 Nm klasy 2 C24

0,50 — — o — - _—
0,55 — — s — - —_
0,63 — — — — = —
0,75 — — — - = —

2 0,88 — — — — - =

43

G % 1,00 — — — — — —

-

s e 1,13 — — — — - —
o « 1,25 — — - — — —
c S
g % 1,50 — — 0,76 0,76 — —
3 | & 1,75 — - 0.76 2,21 — —
Es % 2,00 — o 0.76 2.21 - —
2
'fé El|l s 0,50 o - — _ _ —

(X}

° © 0,55 — — — e = —
. 8
:g § 0,63 = = = = — —
El z |, 0,75 - = — = = =
© T 088 = _ - = — —

%i 1,00 — = — e, _ —

s 1,13 - — s o — =

1,25 — = = = — —

1,50 — — 0,76 0,76 — —

1,75 — — 0,76 2,21 — —

2,00 — — 0,76 2,21 — —
1} aluminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010, stan H42 wedtug PN-EN 485-2:2016
2 aluminium gatunku 1050A wediug PN-EN 573-3:2010, stan H42 wedtug PN-EN 485-2:2016

eTTY i DOKUMENTA
el Obiek"ie"m i WQ}J\@QI/U)ML / §0 Qa\jvv;ow i\ﬁ);z,q
n # b
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Tablica C21. Noénosci charakterystyczne zamocowar tgcznikéw GTX3 AL 5,5 x L
i GTX3 AL 5,5 x L powder.coat, z tbem szesciennym i z podktadka uszczelniajgcg @14 mm

ze stali nierdzewnej — podtoze aluminiowe

11,00
Sw8 |

Gruboéé podioza" [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 Drewns
Moo 6 Nm klasy 2 C24
0,50 - - — — s o
0,55 — — — - = =
0,63 - — ~ = - -
0,75 - - - — = -
€ 088 - - - - = =
43
E 3 1,00 s - S sl - -
5 © 1,13 — e = — - -
o | w 1,25 — — = - - -
§ g 1,50 = - 0,76 0,76 - -
§ -4 1,75 = - 0,76 2,21 - -
Ecol| 2 200 | — = 076 | 2.21 = -
= g
SE| = 0,50 — — — - - -
g ©
= % 0,55 o = — = - -
3 |G 0,63 — — = e - -
o
3 |2, 0,75 - — = - - -
© .s 0188 ey = - - - -
;i 100 | — — — - - =
s 1,13 - - o = .- -
1,25 - - i = - -
1,50 = — 0,76 0,76 — -
1,75 - — 0,76 2,21 - —
2,00 - - 0,76 2,21 — =

Y aluminium gatunku 1050A wediug PN-EN 573-3:2010, stan H42 wediug PN-EN 485-2:2016
? aluminium gatunku 1050A wediug PN-EN 573-3:2010, stan H42 wedtug PN-EN 485-2:2016

Wbudowano na obiekcie. M \’\m}ﬂ(‘l/

“W/S
wx\‘
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ablica C22. Noénosci charakterystyczne zamocowar tgcznikow GT55,5x L, GT5 5,5 x L powder.coat,
GTR5 5,5 x L i GTR5 5,5 x L powder.coat, z tbem sze$ciokgtnym — podioze stalowe

=
@NEEs
—t
®
Grubosé podioza” [mm] | 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 E—
Menom 6 Nm klasy 2 C24
050 | 1.25 1,25 1,25 1,25 - -
055 | 125 1,25 1.25 1,25 = -
063 | 118 1,18 1,18 118 = -
075 | 170 1,70 1,70 1,70 - —
£ __oss | 207 2,07 2,07 2,07 — .
G 100 2,32 2,32 2,32 2,32 - —
- s 113 | 232 2,32 2,32 - o =
& | s 125 | 341 3.41 3,41 — — —
s g 150 | 341 3,41 3,41 = - -
g | & 1,75 | 341 341 3,41 - - —
AR 200 | 341 | 341 | 341 — — —
tE| = 050 | 061 0,61 0,61 0.61 = =
fg b 0,55 | 0,61 0,61 0,61 0.61 — —
3 % 0,63 | 0.0 0,90 0,90 0,90 - -
g 1=z, 075 | 099 0,99 0,99 0,99 - s
e € 0,88 0,99 0.99 0,99 0,99 = =
é'i_: 100 | 113 1,13 113 1,13 = -
E 113 | 113 113 113 - e -
s
125 | 113 113 143 _ — —
1,50 | 143 113 1,13 = - —
175 | 113 113 1413 - - =
2,00 | 113 113 113 . - =

" gtal gatunku $280GD, $320GD lub S$350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 gtal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

A

Jesli oba elementy | i It sg wykonane ze stali gatunku $320
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali g

GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%

atunku S350GD wartosci Vexmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

P

Whbudowano na obiekcie.
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Tablica C23. Nos$nosci charakterystyczne zamocowar fgcznikéw GT5 5,5 x L, GT5 5,5 x L powder.coat,
GTR55,5x L i GTRS 5,5 x L powder.coat, z {bem sze$ciokatnym i z podktadkg uszczelniajgcg @14 mm

ze stali weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium — podtoze stalowe

D

- —
f@) 5] <]
\\Q A -
/Kfq
©
Gruboéé podioza® [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 Drewno
Mq nom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 1,25 1,25 1,25 1,25 - -
0,55 1,25 1,25 1,25 1,25 - s
0,63 1,18 1,18 1,18 1,18 — —
0,75 1,70 1,70 1,70 1,70 e —
§ 0,88 2,07 2,07 2,07 2,07 - -
£Z 100 | 23 2,32 2,32 2,32 - e
wn
- o 1,13 2,32 2,32 2,32 — — —
g | = 125 | 341 3,41 3,41 = — —
§ g 1,50 3,41 341 341 - - —
g | & 175 | 341 3,41 3.41 — _ —
E — 0 — a— —
SEl| & 2,00 3,41 3,41 3,41
SE| 8 0,50 1,78 2,55 2,63 2,63 - -
£ ]
s |3 0,55 1,78 2,55 2,63 2,63 - —
g | £ 063 | 178 2,55 3,59 3,50 - -
o 8
g z| . 0,75 1,78 2,55 4,13 4,13 - =
& € 0,88 1,78 2,55 4,14 4,14 = e
§§ 1,00 1,78 2,55 471 4,71 — —
S 1,13 1,78 2,55 471 = s -
= 1,25 1,78 2,55 471 — = s
1,50 1,78 2,66 4,71 - — -
1,75 1,78 2,55 471 = = -
2,00 1,78 2,55 471 = . e
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015 ile
2 stal gatunku S280GD, $S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015 6T L

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

ey

|

Wbudowano na obiekcie..l& . WQWQC&/@_O& KUMERN

A &
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Tablica C24. No$nosci charakterystyczne zamocowan GT5 5,5 x L, GT5 5,5 x L powder.coat,
GTR5 5,5 x L i GTR5 5,5 x L powder.coat, z bem sze$ciokatnym lub owalnym i z podktadkg
uszczelniajaca @16 mm ze stali weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium
— podioze stalowe

\~_ -/ 4 5‘7 o
N\
Grubo&é podioza” [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 Drewno
Msnom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 1,25 1,25 1,25 1,25 — —
0,55 1,25 1,25 1,25 1,25 — —
0,63 1,18 1,18 1,18 1,18 - -
0,75 1,70 1,70 1,70 1,70 — —
% o 2,07 2,07 2,07 2,07 - —
5% 100 2,32 2,32 2,32 2,32 — —
- s 113 | 232 2,32 2,32 - — -
§ o 1,25 3,41 3,41 3,41 - = =
§ g 1,50 3,41 341 3,41 - - —
g | & 1,75 | 341 3,41 3,41 — - -
€ % 2,00 | 341 3,41 3,41 = — -
EE| S 0,5 | 178 2,55 3,16 3.16 - P
E § 0,55 1,78 2,55 3,16 3,16 - —
3 ?g: 0,63 | 178 2,55 3,63 3,63 - -
El |, 0,75 1,78 2,55 4,17 4,17 — —
2 H 0,88 1,78 2,55 4,18 418 — -
é'ze; 1,00 1,78 2,55 4,75 4,75 - —
E 1,13 1,78 2,55 4,75 — - —
= 1,25 1,78 2,56 4,75 = . —
1,50 1,78 2,55 4,75 — — —
1,75 1,78 2,55 4,75 — — —
2,00 1,78 2,55 4,75 — — —
" stal gatunku S280GD, §320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015 -
2 gtal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015 & [ b
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartoéci Ve moga byé zwigkszone o 8,3% R REN
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 16,6% DOK I iRac sy

M

Whbudowano na obiekcie..(‘d - UWIU)M/( 07 O pGWVKONA;;’t;(;ZA
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Tablica C25. No$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw GT5 FH 5,

i GTS FH 5,5 x L powder.coat, z tbem szesciokgtnym — podioze stalowe

5xL

5.5

® 94
@) 4
il g
Grubo$é podtoza” [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 —
Moo 6 Nm klasy 2 C24
0,50 1,25 1,25 1,25 1,25 - —
0,55 1,25 1,25 1,25 1,25 - e
0,63 1,18 1,18 1,18 1,18 — o
0,75 1,70 1,70 1,70 1,70 — —
2 0,88 2,07 2,07 2,07 2,07 e —
£ Z 100 | 23 2,32 2,32 2,32 - —~
- s 113 | 23 2,32 2,32 — = —
% s 1,25 3,41 3,41 3,41 - — =
s g 1,50 3.41 3,41 3,41 - - —
g | & 1,75 | 341 3,41 3,41 — - -
E= % 2,00 3.41 3,41 3,41 - - -
EE| = 0,50 1,78 2,55 2,76 2,76 - =
§ % 0,55 1,78 2,55 2,76 2,76 — —
3 | % 0,63 1,78 2,55 3,77 3,77 . —
E] 2 o 0,75 1,78 2,55 4,34 4,34 - -
= € 0,88 1,78 2,55 435 4,35 - -
ég 1,00 1,78 2,55 4,94 4,94 - —
E 1,13 1,78 2,55 4,94 - — -
= 1,25 1,78 2,55 4,94 o — —
1,50 1,78 2,55 4,94 — - -
1,75 1,78 255 4,94 e — —
2,00 1,78 2,55 4,94 = — -

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S$350GD wartosci Ve moga byé zwigkszone o 16,6%

Whudowano na Ob.lekCie-gu < bMWM)\& /3 O DO KUMENTAC.
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Tablica C26. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw GTXS 5,5 x L

i GTX5 5,5 x L powder.coat, z fbem szeéciokatnym — podtoze stalowe

7 gl
@ A Al —
iz el
@
Gruboé¢ podioza"” [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 Drewno
Menom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 1,25 1,25 1,25 1,25 = —
0,55 1,25 1,25 1,25 1,25 — -
0,63 1,18 1,18 1,18 1,18 - =
0,75 1,70 1,70 1,70 1,70 = —
% s 2,07 2,07 2,07 2,07 o e
§ £ 100 2,32 2,32 2,32 2,32 — —
o = 1,13 2,32 2,32 2,32 - - —
[+]
g . 1,25 3.41 3,41 3,41 - = —
g g 1,50 3,41 3,41 3,41 - - —
§ 2 1,75 3.41 3.41 3,41 - — —
Ez| € 200 | 3.4 3,41 3,41 — — —
E E % 0,5 | 061 0,61 0,61 0.61 - -
s 2 0,55 0,61 0,61 0,61 0,61 = -
3 | & 063 | 090 0.90 0,90 0,90 N —
8§ | 2], o | os | o0e | o | 0% — =
< € 0,88 0,99 0,99 0,99 0,99 i -
ég 1,00 113 113 1,13 1,13 - —
E 1,13 1,13 1,13 1,13 - - —
c 1,25 1,13 1,13 1,13 - - 1 -
1,50 1,13 1,13 1,13 — — —
1,75 1,13 1,13 1,13 — - -
2,00 1,13 1,13 1,13 - - - A
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S$350GD weditug PN-EN 10346:2015 KIMg
2 gtal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jeéli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci VrxMogg by¢ zwigkszone o 16,6%
Whbudowano na obiekcie..(!d . WGLNWW /M\O DOIRLIMIE PR
POWYKONAWCZA
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Tablica C27. Nosnosci charakterystyczne zamocowar tgcznikéw GTX5 5,5 x L
i GTX5 5,5 x L powder.coat,, z tbem szeSciokagtnym i z podkladkg uszczelniajgcg @14 mm
ze stali nierdzewnej — podioze stalowe

@

Grubosé podioza" [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 i
M nom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 1,25 1,25 1,25 1,25 — -
0,55 1,25 1,25 1,25 1,25 — -
0,63 118 1,18 1,18 1,18 e —
0,75 1,70 1,70 1,70 1,70 s —
é o8 2,07 2,07 2,07 2,07 = e
£Z 10 2,32 2,32 2,32 2,32 - -
o E 1143 | 2,32 2,32 2,32 - s —
5 | s 125 | 341 3,41 3,41 = = —
§ g 1,50 3,41 3,41 341 = - -
g | & 1,75 | 341 3,41 3,41 - - -
Es .‘Q'é 2,00 | 341 3,41 3,41 — — —
SE| s 0,50 1,44 1,96 1,96 2,63 - —
§ ;;; 0,55 1,44 1,96 1,96 2,63 e o
3 | § 0,63 1,44 1,96 1,96 3,59 = =
2 =21, 075 | 144 1,96 1,96 4,13 — —
= € 0,88 1,44 1,96 1,96 4,14 = —
ig 1,00 | 144 1,96 1,96 4,71 - —
E 1,13 1,44 1,96 1,96 -~ == -
[+
1,25 1,44 1,96 1,96 - — -
1,50 1,44 1,96 1,96 - — -
1,75 1,44 1,96 1,96 - — -
2,00 1,44 1,06 1,96 — - e "
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015 A W’z/ T
2 gtal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015 KI \
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Ve moga byé zwigkszone o 8,3% I

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartoécn Vrxmoga byé zwigkszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie. \.U UJQLW(QZ& /XO DOKUMENTACL.
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Tablica C28. No§nosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GT6 6,3 x L,
i GT6 6,3 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym — podioze stalowe

\&/ ®
el
N 5l e |
L
1 6 1}
1)
Grubos¢ podtoza”’ [mm] 4,00 5,00 —— — — o Drewno
M 3 Nm klasy 2 C24
t,nom
0,50 1,33 1,33 — e — _
0,55 1,33 1,33 - = — —
0,63 1,48 1,48 = — _ _
0,75 2,03 2,03 = — - ==
g 088 | 244 2,44 — — _ _
-§ Z 100 2,97 2,97 = — = - |
5 b 1,13 2,97 — o= - — _
) g 125 | 297 - - — e -
s |8 150 | 297 - — — = —
23 4
g S 1,75 2,97 = — = = —
E= _ _ _ — _
£z % 200 | 297
é E % 0,50 0,72 0,72 e — = e
2 ° 0,55 0,72 0,72 — - — —
3 2 063 | 105 1,05 = - = —
(o]
3 z 0,75 1,16 1,16 - - — —
g < 0,88 1,16 116 — — - =
%i 1,00 1,32 1,32 - - — -
* 1,13 1,32 — — - - -
[+
1,25 1,32 — — = — —
1,50 1,32 — - — — _
1,75 1,32 - — — — —
2,00 1,32 = = = - —
) stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
2 tal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedlug PN-EN 10346:2015
Jegli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku $320GD wartoéci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3% SR £ha T g d
Jesli oba elementy | i 1l s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci \{R,k mogg byé zwigkszone o 16,6%

Whnlevarra ciekei ok W BoAO ok

Ty, 5, 1
i i~
J 1Y AL,

OWYKONAWCZ/
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Tablica C29. No$nosci charakterystyczne zamocowar tacznikéw GT6 6,3 x L,
i GT6 6,3 x L powder.coat, z tbem szeéciokatnym i z podktadkg uszczelniajgcg @16 mm
ze stali weglowej ocynkowanej — podioze stalowe

) 3
& 43
/ @N
N\
1)
Grubo$¢ podtota” [mm] 4,00 5,00 — = — — —
M 8 Nm klasy 2 C24
t,nom
0,50 1,33 1,33 — — o s
0,55 1,33 1,33 — — == .
0,63 1,48 1,48 =5 - — —
0,75 2,03 2,03 e —_ - —
£ _oss | 24 2,44 = — _ -
-§ Z 10 2,97 2,97 — = =5 -
= © 1,13 2,97 — - — — e
§’ © 1,25 2,97 — — o= - -
o N
% % 1,50 2,97 — — — >
g & 1,75 2,97 — e — - —
[
Eo| 2 200 | 297 — — - - —
ZE| T
sE| g 0,50 | 331 3,31 — - — —
13 ]
2 o 0,55 3,31 3,31 — —_ P —
® ]
% 5 0,63 3,74 3,74 - — . _
o
El z| 0,75 4,85 4,85 — — — _
© T 088 | 549 549 — Z _ —
%i 1,00 6,66 6,66 — - o -
s 1,13 6,66 —_ — — e s
1,25 6,66 — _ — — s
1,50 6,66 — — —_ — e
1,78 6,66 — —_ — = —
2,00 6,66 — — — = -
" stal gatunku $280GD, S320GD fub S350GD wedlug PN-EN 10346:2015 g
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015 [} Q 1 ]
Jesli oba elementy | 1l s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Ve moga byé zwigkszone o 8,3% = [V G &
Jesli oba elementy 1i Il s3 wykonane ze stali gatunku S$350GD wartosci Vexmoga by¢ zwigkszone o 16,6%
DOKUMENTAC

Wbudowano na obiekcie.(:(/( ~Wﬂkﬂ/ //)?;O POWYKONAWCZA
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Tablica C30. Nosnosci charakterystyczne zamocowan facznikéw GT8 5,5 x L,
GT8 5,5 x L powder.coat, GTR8 5,5 x L i GTRS 5,5 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym

— podtoze stalowe

Grubosé podioza” [mm] | 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 —

Menom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 -
055 | 129 1.29 1,29 1,29 1,29 -
063 | 163 1,63 1,63 1,63 1,63 —
075 | 175 1,75 1,75 1,75 1,75 s
%; o8 2,14 214 2,14 2,14 2,14 -
EZ 100 | 220 2,29 2,29 2,29 2,29 e
- s 113 | 229 2,29 2,29 2,29 2,29 —
?éa o 125 | 229 2,29 2,29 2,29 2,29 -
g ;j. 1,50 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 e
g | & 1,75 | 229 2,29 2,29 2,29 2,29 —
E = % 200 | 220 | 229 | 229 | 229 | 229 =
EE| & 0,50 | 061 0,61 0,61 0,61 0,61 —
§ b 0,55 | 061 0,61 0,61 0,61 0,61 —
3 | & 0,63 | 080 0,90 0.90 0,90 0,90 -
5 z . 075 | 099 0.99 0,99 0,99 0.99 =
o € 0,88 0,99 0,99 0.99 0,99 0,99 =
;g 1,00 113 113 113 113 113 —
E 113 | 113 113 113 113 113 e
= 1,25 113 1,13 113 113 1,13 —
1,50 113 113 113 113 113 g
175 | 113 113 113 1,13 113 -
2,00 | 113 113 113 113 113 -

1) stal gatunku S280GD, S320GD Iu

2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

b S350GD wediug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Ve moga byé zwigkszone o 8,3%

Jesli oba elementy | i It s wykonane ze stali gatunku S350GD

warto&ci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

Wbudowano na obiekcie..m

1ot ousl 260
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Tablica C31. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GT8 5,5 x L, GT85,5x L powder.coat,
GTR8 5,5 x L i GTR8 5,5 x L powder.coat, z {bem szeciokgtnym i z podktadkg uszczelniajgcg @14 mm
ze stali weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium — poditoze stalowe

\-/ ]
Grubos&é podioza" [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 Drewno
Msnom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 —
0,55 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 =
0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 —
0,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 -
% 0,88 2,14 2,14 2,14 2,14 2,14 -
£Z 100 | 229 2,29 2,29 2,29 2,29 —
- s 113 | 229 2,29 2,29 2,29 2,29 -
§u s 1,25 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 =
s g 150 | 229 2,29 2,29 2,29 2,29 —
§ "é 1,75 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 —
§ T ﬁ‘: 2,00 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 -
SE| s 0,50 | 257 2,63 2,63 2,63 2,63 -
.§ 5’,; 0,55 2,57 2,63 2,63 2,63 2,63 -
b £ 0,63 2,57 3,59 3,59 3,59 3,59 —
3 2 o 0,75 2,57 4,13 4,13 4,13 4,13 —
2 i 0,88 2,57 414 4,14 4,14 4,14 —
£Z 100 | 267 4,71 41 47 471 -
EH 1,13 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 —
c 1,25 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 —_
1,50 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 —
1,75 2,57 471 4,7 4,71 4,71 —
2,00 2,57 4,71 4,71 4,71 4,71 —
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015 :
2 gtal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015 ' \ i 4 {
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Ve moga by€ zwigkszone o 8,3% e \' e
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmogg by¢ zwiekszonf 0 16,6%

Whbudowano na obiekcie... o U;UJJWU}{W 150 00
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Tablica C32. Noénosci charakterystyczne zamocowar lacznikéw GT8 5,5 xL, GT8 5,5 x L powder.coat,
GTR8 5,5 x L i GTR8 5,5 x L powder.coat, z {bem szesciokatnym i z podktadkg uszczelniajaca @216 mm
ze stali weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej jub aluminium — podioze stalowe

@ L

Grubosé podioza” [mm] | 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 —

My nom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 e
0,55 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 -
0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 —
0,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 —
% o 2,14 2,14 2,14 2,14 2,14 e
S 1,00 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 -
- E 143 | 229 2,29 2,29 2,29 2,29 -
& | s 125 | 220 | 220 | 229 229 | 229 —
§ g 150 | 229 2,29 2,29 2,29 2,29 —
g | & 1,75 | 229 2,29 2,29 2,29 2,29 —
ez % 200 | 220 | 229 | 220 | 229 | 229 -
E Elg 0,50 | 257 2,63 2,63 2,63 2,63 =
s |3 055 | 257 2,63 2,63 2,63 2,63 =
3 |8 063 | 257 3,59 3,59 3,59 3,59 -
3 z o 0,75 2,57 4,13 4,13 4,13 4,13 —
2 < 0,88 2,57 4,14 4,14 414 4,14 =
ig 1,00 2,57 471 47 4,71 a7 =
E 113 | 257 4,71 4,71 471 4,71 =
= 1,25 2,57 471 471 47 471 e
150 | 257 4,71 47 471 471 e
1,75 | 257 4,71 471 4,71 471 =
2,00 | 257 471 471 4,71 471 —

" stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartoéci Ve moga byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vexmoga by¢ zwiekizone 0 16,6%

Whbudowano na obicakcie.u/k : mﬂmw /1 O,O
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Tablica C33. No$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw GT12 5,5 x L,
GT12 5,5 x L powder.coat, GTR12 5,5 x L i GTR12 5,5 x L powder.coat, z tbem szeéciokgtnym
- podtoze stalowe

=N
- v
@ a3
& L
®) |
T
Grubos¢ podioza” [mm] 4,00 5,00 8,00 8,00 10,00 12,00 Diewno
Menom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 =
0,55 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 —
0,63 1,46 1,46 1,46 1.46 1,46 —
0,75 1,93 1,93 1,93 1,93 1,93 s
% 088 | 23 2,35 2,35 2,35 2,35 —
-§ Z 100 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
- = 113 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
% p 125 | 282 2,82 2,82 2,82 2,82 -
s g 1,50 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
s | & 1,75 | 282 2,82 2,82 2,82 2,82 -
Es % 200 | 282 | 282 | 282 | 282 | 282 —
EE| = 0,50 | 0,61 0.61 0.61 0,61 0,61 —
.§ ° 055 | 061 0,61 0,61 0.61 0,61 -
3 E 063 | 090 0.90 0,90 0,90 0,90 =
E 2 o 075 | 099 0,99 0,99 0,99 0,99 —
@ € 0,88 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99 e
ég 1,00 1,13 113 1,13 1413 113 -
E 1,13 113 113 1,13 113 1,13 =
= 1,25 113 113 113 113 113 —
1,50 1,13 113 113 113 113 —
1,75 1,13 113 113 1,13 1,13 o
2,00 113 113 113 113 1,13 — L
" stal gatunku S280GD, 5320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015 WZ
2 gtal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i I s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vrxmoga byé zwigkszone o 8,3% )
Jesli oba elementy ! i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmoga byé zwigkszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie.(ﬂ - Wmuﬂé& MO DOKUMENT/
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Tablica C34. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GT12 5,5 x L,
GT12 5,5 x L powder.coat, GTR125,5x L i GTR12 5,5 x L powder.coat, z tbem szesciokgtnym
i z podktadkg uszczelniajaca @14 mm ze stali weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium
— podioze stalowe

:
ot n
IEE
@ | 2 *
=
Grubos¢ podtoza” [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 NS
Monom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 —
0,55 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 =
0,63 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46 —
0,75 1,93 1,93 1,93 1,93 1,93 -
% __oss 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 s
§Z 100 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
- E 1,13 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 =
% e 1,25 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
s g 1,50 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 i
g | & 175 | 282 2,82 2,82 2,82 2,82 —
; T % 200 | 282 2,82 2,82 2,82 2,82 —
E E g 0,50 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 —
$ 9 0,55 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 —
3 % 0,63 | 3.59 3,59 3,59 3,50 3,59 -
El L 0,75 413 413 413 4,13 4,13 —
= H 0,88 414 4,14 414 4,14 414 -
§§ 1,00 4,71 4,71 471 4,71 471 —
s 1,13 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 .
[
1,25 4.7 4,71 4,71 4,71 4,71 =
1,50 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —
1,75 4,71 4,71 4,71 471 471 =
2,00 4,71 4,71 471 4,71 4,71 S |
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015 W)
2 gtal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i [l s3 wykonane ze stali gatunku S3ZOGD‘wartoéci Vg« Moga by¢ zwigkszone 0 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Ve moga by¢ zwigkszone 0 16,6%

Whbudowano na obiekcie..ul~ WWM /HO DOKUMENTAC
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Tablica C35. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw GT12 5,5 x L,
GT12 5,5 x L powder.coat, GTR1255xLiGTR125,5x L powder.coat, z tbem sze$ciokatnym
i z podktadkg uszczelniajgca 216 mm ze stali weglowe;j ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium
— podtoze stalowe

N\
@ S i
| |
-7
Grubos¢ podioza” [mm) 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 Brewno
Mt nom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 =
0,55 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 -
0,63 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46 —
0,75 1,93 1,03 1,93 1,93 1,93 —
% __oss 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 -
5% 100 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
. E 1,13 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 =
& s 1,25 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
§ g 1,50 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
3 2 1,75 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
g T % 2,00 | 282 2,82 2,82 2,82 2,82 -
SE| = 0,50 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 —
.§ § 0,55 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 =
3 g 0,63 3,63 3,63 3,63 3,63 3,63 —
5 z . 0,75 417 417 417 417 417 e
i H 088 | 418 4,18 4,18 4,18 4,18 =
;'2; 1,00 4,75 475 475 4,75 475 —
E 1,13 4,75 475 475 4,75 475 e
“ 1,25 475 475 475 4,75 475 oo,
1,50 4,75 475 475 4,75 4,75 —
1,75 4,75 475 475 475 475 —
2,00 475 475 475 4,75 475 o .
" stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015 w
2 gtal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il sa wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga byé zwigkszone o 8,3% l
Jesli oba elementy | i Il sa wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Ve moga byé zwigkszone o 16,6%

Wbudowano na obiekciey L - [LUSPOUMAL /1 %0
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Tablica C36. Nosénosci charakterystyczne zamocowar tgcznikéw GT12 FH55xL
i GT12 FH 5,5 x L powder.coat, z {bem szesciokgtnym — podioze stalowe
'e}
©) {
© |
‘ 1
Grubosé podtoza” [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 o—
Musom ENin ktasy 2 C24
0,50 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 —
0,55 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 -
0,63 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46 -
0,75 1,93 193 1,93 1,93 1,93 -
‘é‘; __oss 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 —
£Z 100 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -Aj
5, E 1,13 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
g o 1,25 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
g g 1,50 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
§ S 1,75 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
H % 2,00 | 282 2,82 2,82 2,82 2,82 —
Sé E g 0,50 3,08 3,08 3,08 3,08 3,08 ~
2 8 0,55 3,08 3,08 3,08 3,08 3,08 -
3 §, 0,63 4,20 4,20 4,20 420 4,20 —
£ z| . 075 | 484 4,84 4,84 4,84 4,84 -
© ] 0,88 4,84 4,84 4,84 4,84 4,84 —
E"z; 1,00 5,51 5,51 5,51 5,51 5,51 -
E 1,13 5,51 5,51 5,51 5,51 5,51 —
= 1,25 5,51 5,51 5,51 5,51 5,51 —
1,50 5,51 5,51 5,51 5,51 5,51 —
175 | 551 5.51 551 | 6,51 5,51 = |
2,00 5,51 5,51 5,51 5,51 5,51 —
" stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 gtal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015 ' “ O 1
Jesli oba elementy 1 i 1l s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartoéci Vexmoga by¢ zwigkszone o 8,3% g YVL’
Jesli oba elementy | i |l s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmoga byé ;wiekszone 0 16,6% '
[ '
Wbudowano na obiekcie..u,k wa WOIM/W / 60 DOKuU®
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Tablica C37. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GTX 1255 x L
i GTX12 5,5 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym — podioze stalowe

D) @

TALAAIY
uhb

11,00
swe

)
@

Grubos¢ podtoza’ [mm] | 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 N

Mt nom 6 Nm klasy 2 C24
050 | 134 1,34 1,34 1,34 1,34 —
055 | 1.34 1,34 1,34 1,34 1,34 -
063 | 146 1,46 1,46 146 1,46 o
075 | 193 1,93 1,93 1,93 1,93 -
% o8 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 —
£Z 100 | 282 2,82 2,82 2,82 2,82 —
- w113 | 282 2,82 2,82 2,82 2,82 —
& | e 125 | 282 2,82 2,82 2,82 2,82 =
s |8 1,50 | 282 2,82 2.82 2,82 2,82 =
g | & 175 | 282 2,82 2,82 2,82 2,82 —
£ % 200 | 282 | 282 | 282 | 282 | 28 -
EE| s 0,50 | 061 0,61 0,61 0,61 0,61 -
§ % 055 | 061 0.61 0.61 0.61 0.61 -
§ s 0,63 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 —
8 |2 o5 | og 0,09 0,99 0,99 0,99 —
= € 0,88 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99 —
ég 1,00 1,13 113 113 1,13 113 -
E 113 | 1413 113 143 113 113 -
c 125 | 113 113 'RE 113 1,13 —
1,50 | 1.3 113 113 143 113 o
175 | 1.3 113 113 113 113 =
2,00 | 113 113 113 113 113 -

1) stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmogg byé zwigkszone o 8,3% l\
Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vr«moga byé zwigkszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie..w . Wmm /%O ENT
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Tablica C38. Nosnosci charakterystyczne zamocowar tacznikéw GTX 1255 x L
i GTX12 5,5 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podkiadkg uszczelniajgcg @14 mm
ze stali nierdzewnej — podioze stalowe

_—
:/ I
ij// IRz .
7
Grubo$é podiota" [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 Drewno
Monom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 —
0,55 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 -
0,63 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46 —
0,75 1,93 1,93 1,93 1,93 1,93 —
% 0,88 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 -
5 __%: 1,00 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
- % Taas | am | 282 | 282 | 282 | 282 —
% g 1,25 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
s g 1,50 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 as
§ = 1,75 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
E T % 2,00 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
EE| s 0,50 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 —
§ ;, 0,55 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 —
3 % 0,63 | 359 3,59 3,59 3,59 3,59 -
F z|, 0,75 4,13 413 4,13 4,13 4,13 —
Q < 0,88 | 414 414 4,14 4,14 4,14 o
%g 1,00 | 471 47 4,71 4,71 41 —
E 1,13 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —
c 1,25 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —_ .
1,50 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —
1,75 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —
2,00 4,71 471 4,71 4,7 4,71 —
" stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 gtal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vr,moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrk moga by¢ zwigkszone o 16,6% N J :

TAL

Whbudowano na obiekcie..m_ WGMWIL@ MO
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Tablica C39. Noénosci charakterystyczne zamocowar tgcznikéw GT16 6,3 x L,
GT16 6,3 x L powder.coat, GTR16 6,3 x L i GTR16 6,3 x L powder.coat, tbem sze$ciokatnym
— podioze stalowe

| < \
N\ "
AR
—

13,00
SW8
i

Grubosé podicza” [mm] | 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 | 14,00 S—
Merom 8 Nm klasy 2 C24
0,50 1,42 1,42 1,42 1,42 1.42 —
0,55 1.42 1,42 1,42 1,42 1,42 —
063 | 154 1,54 1,54 1,54 1,54 —
075 | 210 2,10 2,10 210 2,10 =
% o8 2,49 2,49 2,49 2,49 2,49 -
£ 1,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
5 E 113 | 300 3,00 3,00 3,00 3,00 =
& | = 125 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
s g 1,50 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 e
g | & 1,75 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 ~
5 T % 2,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
EE| 8 050 | 070 0,70 0.70 0,70 0.70 -
E: ° 055 | 070 0,70 0,70 0.70 0,70 e
3 |8 063 | 088 0,88 0,88 0,88 0,88 —
5 z . 0,75 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 —
= € 0,88 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 —
ég 1,00 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 s
E 113 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 -
| —4
1,25 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 -
1,50 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
1,75 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 o
2,00 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 -
" stal gatunku S280GD, 5320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015 (\
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015 1
Jesii oba elementy |1 Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vaxmoga byé zwigkszone 0 8,3% "“V\)‘* I

Jeéli oba elementy | i 1l s3 wykonane ze stali gatunku S$350GD wartosci Vrxmoga bycnzwiekszone 0 16,6%

Whbudowano na obiekcie...(l}\ - W’?‘M /{ 6/ (@]
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Tablica C40. Noénosci charakterystyczne zamocowan tacznikow GT16 6,3 x L,

GT16 6,3 x L powder.coat, GTR166,3x L i GTR16 6,3 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym

i z podktadka uszczelniajaca @16 mm ze stali weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium

— podioze stalowe

13,0¢

Sw3

Grubosé podioza” [mm] | 5,00 6,00 800 | 1000 | 1200 | 14,00 Bravivg
Mt nom 8 Nm klasy 2 C24

050 | 142 142 142 142 142 i
055 | 142 142 142 1,42 142 -
0,63 | 154 154 154 154 154 -
075 | 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 -
2 s | 249 2,49 2,49 2,49 2,49 —
E 100 | 300 3.00 3,00 3,00 3,00 —
- w143 | 300 3,00 3,00 3.00 3,00 -
& | = 125 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
s | % 150 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 o
3 | & 175 | 300 3,00 3,00 3,00 3,00 —
€ % 200 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300 —
EE| s 0.5 | 253 2,53 3,31 3,31 3,31 -
§ b 055 | 253 2,63 3,31 3,31 3,31 —=
3 g 063 | 253 2,53 374 374 3.74 o
3 2 075 | 253 2,53 4,85 4,85 4,85 -
© 088 | 253 2,53 5,50 5,50 5,50 =
100 | 253 2,53 6,37 6,37 6,37 =
113 | 253 2,53 6.37 6,37 6,37 —
125 | 253 2,53 6,37 6.37 6,37 —
150 | 253 2,53 6.37 6,37 6.37 -
175 | 283 2,53 6,37 6,37 6.37 =

200 | 253 2,53 6,37 6,37 6,37 — ;

" stal gatunku S280GD, $320GD jub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2) gtal gatunku S280GD, $320GD Iub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il sg wykaonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga byé zwi
Jesli oba elemenyx Ini‘ll s3 wykonane ze stali gatunku S3

ekszone 0 8,3%
50GD wartosci Vrxmoga liyé zwiekszone 0 16,6%
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Tablica C41. No&nosci charakterystyczne zamocowari fgcznikéw GT20 6,3 x L,
GT20 6,3 x L powder.coat, GTR20 6,3 x L, GTR20 6,3 x L powder.coat, z fbem szesciokgtnym

- podtoze stalowe

«
0
(=]
3 2
Grubosé podtoza® [mm] 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 DYeWInG
Menom 8 Nm klasy 2 C24

0,50 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 -
0,55 1,42 1,42 142 1,42 1,42 —
0,63 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 —
075 | 210 2,10 2,10 2,10 2,10 e
% o 2,49 2,49 2,49 2,49 2,49 i
£ Z 10 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
. ® 143 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300 B
% s 1,25 | 300 3,00 3,00 3,00 3,00 -
§ g 1,50 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 s
e | & 175 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
4 % 2,00 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 =
SE| 8 0,50 0.70 0,70 0,70 0,70 0,70 =
§ 9 055 | 070 0,70 0,70 0,70 0,70 -
3 % 0,63 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 -
N R 0,75 1,21 1,21 1.21 1.21 1,21 -
= < 0,88 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 —
%g 1,00 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 -
E 1,13 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 .
= 1,25 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 -
1,50 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
1,75 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
2,00 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 -

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i 1l s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrkmogg by€ zwigkszone o
Jesli oba elementy | i Il sa wykonane ze stali gatunku S$350GD wartosci Vrxkmoga b

8,3%
yé zwigkszone o 16,6%

)
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Tablica C42. Nosnosci charakterystyczne zamocowarn fgcznikéw GT20 6,3 x L,
GT20 6,3 x L powder.coat, GTR20 6,3 x L i GT20 6,3 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym
i z podktadka uszczelniajaca @16 mm ze stali weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium
— podioze stalowe

© |
: ™
7\
@
Gruboéé podioza” [mm] 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 Drewno
Minom 8 Nm klasy 2 C24
0,50 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 -
0,55 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 s
0,63 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 b
0,75 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 =
% 0,88 2,49 2,49 2,49 2,49 2,49 —
£Z 100 | 300 3,00 3,00 3.00 3,00 =
. E 1,13 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 e
& | s 1,25 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 =
§ g 1,50 | 3.00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
g | & 175 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
E-l & 200 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300 —
EE| s 0,50 2,53 2,53 331 3,31 331 | —
£ ©
3 |3 0,55 2,53 2,53 3,31 3,31 3,31 -
3-83 s 0,63 2,53 2,53 3,74 3,74 3,74 —
3 2 o 0,75 2,53 2,53 4,85 4,85 4,85 —
a € 0,88 2,53 2,53 5,50 5,50 5,50 s
§§ 1,00 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 —
E 113 2,53 2,53 6,37 6,37 637 —
= 1,25 2,53 2,53 6,37 6,37 6.37 —
1,50 2,53 2,53 6.37 6,37 6,37 o
1,75 2,53 2,53 6,37 6,37 6.37 —
2,00 2,53 2,53 6.37 6.37 6.37 — M .
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015 T\JU
2 gtal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Ve moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartoéci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 166% DOKIIR Tk

A

Whbudowano na obiekcie..u,[ - o S)@OJLUW /{ § @, POWYKON AW &Zﬂ
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Tablica C43. No$nosci charakterystyczne zamocowar tgcznikéw GT25 6,3 x L,
GT25 6,3 x L powder.coat, GTR25 6,3 x L i GTR25 6,3 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym

- podtoze stalowe

84 o —
a
1
Grubosé podioza” [mm] | 5,00 6,00 8,00 10,00 | 12,00 14,00 S
Menom 8 Nm klasy 2 C24

0,50 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 e

055 | 142 1,42 1,42 1,42 1,42 —

0,63 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 —

075 | 210 2,10 2,10 2,10 2,10 o

% o8 2,49 2,49 2,49 2,49 2,49 =

£Z 100 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —

- E 113 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
gw p 1,25 | 300 3,00 3,00 3,00 3,00 —
s g 1,50 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
g | & 1,75 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 e
Eo % 200 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
EE| s 0,50 | 070 0,70 0.70 0,70 0,70 —
§ % 0,55 | 070 0,70 0.70 0,70 0,70 -
t.; g 0,63 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 -
g z . 0,75 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 =
o € 0,88 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 —
§§_ 1,00 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —

f 1,13 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 =

c 125 | 160 1,60 1,60 1,60 1,60 —

1,50 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —

1,75 | 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 g

2,00 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 s

" stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 gtal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku §320GD wartoéci Ve moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku $350GD wartoci Ve moga byé zwiekszone o 16,6%

kD
A
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Tablica C44. Nosnosci charakterystyczne zamocowar tgcznikow GT25 6,3 x 15
GT25 6,3 x L powder.coat, GTR256,3x L i GTR256,3 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym
i z podkiadkg uszczelniajgcg @16 mm ze stali weglowej ocynkowane;j, stali nierdzewnej lub aluminium
— podtoze stalowe

GIY}
&)
al &
Grubosé podtoza” [mm] 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 Diewiio
Mo 8 Nm klasy 2 C24
0,50 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42
0,55 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42
0,63 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54
0,75 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10
% _ 0,88 2,49 2,49 2,49 2,49 2,49 2,49
§E 1,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
- s 113 | 300 3,00 3.00 3,00 3,00 3,00
§ o 1,25 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
g g 1,50 | 3.00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
§ S 1,75 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Em % 200 | 300 | 800 | 300 | 300 | 300 | 300
EE| s 0,50 | 253 2,53 3,31 3,31 3,31 3,31
.§ § 0,55 2,53 2,53 3,31 3,31 3,31 3,31
3 | § 063 | 253 253 374 3,74 3.74 374
El z o 0,75 2,53 2,53 4,85 4,85 4,85 4,85
2 e 0,88 2,53 253 5,50 5,50 5,50 5,50
ég 1,00 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 6,37
E 1,13 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 6.37
c 125 | 253 2,53 6.37 6,37 6,37 6.37
1,50 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 6,37
1,75 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 6,37
2,00 2,53 2,53 6,37 6.37 6,37 6,37
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015 :
2 stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015 \ [ ‘\ {\
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga byé zwigkszone o 8,3% MA}
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga byé zwigkszone o 16,6% -

Whbudowano na obiekcie..(l)l . {U()\im&lw/lé& /I @O
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Tablica C45. No$nosci charakterystyczne zamocowari tgcznikow GTZ FO2 4,8 x 20
i GTZ FO2 4,8 x 20 powder.coat, z {bem szesciokatnym — podtoze aluminiowe

w
<
&l 2
— (%!
L
Grubo$¢ podtoza” [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
M 8 Nm klasy 2 C24
t,nom
0,50 0,31 0,31 0,35 0,37 —_— —
= © 0,55 = — 0,35 0,37 — —_
2 5
g s | 8z 0,63 e - 0,35 0,37 — —
g g = o715 - - e 0,37 e -
o 7] ©
g e = 0,88 — — - = = —
Ezl £ 1,00 pa — — - - —
= o
é E|l s 0,50 0,31 0,31 0,35 0,37 - -
[X}
° o | 2 0,55 — — 0,35 0,37 -_— —
[ “g %
:.; £ ;-z— 0,63 — — 0,35 0,37 - -
2 =4 by — — —
2 zZ |2 0,75 - — 0,37
= g 0,88 — - — — — —
1,00 — — —_ —_ - -
" aluminium gatunku 1050A wediug PN-EN 573-3:2010
2 gtal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vexmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S$350GD wartosci Vexmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

Ujk (; MWM /‘ 60 DOKUMENTAC
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Tablica C46. Noénosci charakterystyczne zamocowanh tacznikow GTZ F02 4,8 x 20
i GTZ F02 4,8 x 20 powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podktadkag uszczelniajgcg @14 mm
ze stali nierdzewnej lub aluminium — podtoze aluminiowe

@
<
8l S|
- (%] =)
| L
1
Grubo&€ podioza’ [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
M 8 Nt klasy 2 C24
t,nom
0,50 0,31 0,31 0,35 0,37 —_ —_
= o 0,55 — — 0,35 0,37 — —
[}
g |z g o 063 - = 0,35 037 - =
g B818= o715 - e - 037 - —~
SRR
é E 0,88 — — - - — —
3 E § 1,00 — - — = _ _
E E|l s 0,50 0,31 0,31 0,35 0,37 - —
(]
@ (-] J— pa— — —
2 :.8: .E 0,55 0,35 0,37
- c — — — 37 == —
E a é i 0,63 0,35 0,3
3 z ; 0,75 — — — 0,37 — —
© g 088 = — - = — cos
1,00 — = — — — —
1) aluminium gatunku 1050A wediug PN-EN 573-3:2010
2 stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Ve moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by zwigkszone o 16,6%

DT 1’41,
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Whbudowano na obiekcie..(,u . W/WM /{ gO POWYKONAWCZA

]
Zatacznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3

%

o s




-'I
I [ B | ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3 65/77
Tablica C47. Noénosci charakterystyczne zamocowarh tgcznikéw GM-S 4,2 x L
i GM-S 4,2 x L powder.coat, z fbem ptaskim — podioze stalowe i drewniane
PHE
®
NP4 i
e <
:
Grubosé podtoza” [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
klasy 2 C24
Mt.nom 8 Nm he = 16,3 mm
0,50 0,92 0,92 0,92 — — - 0,92 5
- o 055 | 092 | o0® 0,92 - = = 0oz | 858
[+ c ooy
& | o |8z o063 1,32 1,32 1,32 = - - 1,32 o %
c N ‘D X E (:v o
‘; o lw™= 075 - — — —_ —_ — —_ © =g
] 2| o 86a
8 21 € 0,88 — . — — == = — S8 QN
1<} o ' a5 &
o
Eo| 2 1,00 . — - = — - — z
2E|® :
E E| = 0,50 0,63 0,63 0,63 - - — | 219 | g
o ]
s |gle 055 | 063 0.63 0,63 - - — 219 | § &8
@ 2| & ggee
2 c = 063 0,63 0,63 0,85 — - — 2,19 =
o |8 éi EZad
2 z | 2= 015 — — - = — — — 08 8%
o © e = ﬁ
g 0,88 - — — — — — — g 5
1,00 - - - — — — — =
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S23JR+N wediug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vrgmoga byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

. Whbudowano na obiekcie..id - L‘XM/WMM A go
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Tablica C48. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GMR-S 4,2 x L
i GMR-S 4,2 x L powder.coat, z tbem ptaskim — podioze stalowe
PHZ
® -
. -~
&) &
@ -
Grubosé podioza" [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 m—
Moo 8 Nm klasy 2 C24
0,50 1,05 1,05 1,05 1,05 - —
- ° 0,55 1,05 1,05 1,05 1,05 - -
2: p é o 063 | 124 1,24 1,24 1,24 — -
s g 8= 0715 1,24 1,24 1,24 1,24 — -
o «
cé % € 0,88 - — - — — -
H % 1,00 - — — — - —
§ E|s 0,50 0,63 0,63 0,94 1,13 - -
(3]
s 3 % 0,55 0,63 0,63 0,94 1,13 — —
8 5 is 0,63 0,63 0,63 0,94 1,13 — —
5 |2 = 075 0,63 0,63 0,94 1,13 — -
© S 088 - - — — - —
1,00 - - — — — -

") stal gatunku S280GD, S320GD lub
2 stal gatunku S23JR+N wediug PN-

$350GD wediug PN-EN 10346:2015

EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wediug PN-EN 10346:2015

Jegli oba elementy | i [l sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartoéci Ve moga byé zwigkszone o 8,3%

Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmog

3 by¢ zwigkszone 0 16,6%
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Tablica C49. Nosnosci charakterystyczne zamocowar fgcznikéw GMZ-S 4,2 x L
i GMZ-S 4,2 x L powder.coat, z tbem ptaskim — podtoze drewniane

@)

Lobd

veRp eV vY

@
A
12.01
E.
él
Eb
1
¢

®

Grubos&é podtoza” [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
klasy =z C24
Mt nom 3 Nm het = 16,8 mm
0,50 — — e — — — 0,92 —
: gy o
. e o | - | — |- - = | - | 0@ |38%
L) [
% s | Ex 063 - - — - — — 1,32 2 = E
£ Rlo= e
© o w = 0,75 — — i — o — — S x5
: |28 °sa
8 : 0,88 - - — - - ~ - aa8E
E_| & _ _ _ _ _ _ . z
é E| s 0,50 — = — = — = 102 |
[*]
o © | g 0,55 = — — — - - 1,02 s 8
S |8l : Eoe .
s - — e = - 1,29 €8
2 3 E-E 0,63 8558
5 z = S WX
= = 075 — — — - — — 1,29 SR
(0} & e o0
£ 0,88 — = — — — — 129 | g g
1,00 — - — - - - 129 |*

" stal gatunku $S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

o Wowstaiwke 90
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Tablica C50. No$nosci charakterystyczne zamocowal fgcznikéw GM-B 4,2 x L
i GM-B 4,2 x L powder.coat, z tbem ptaskim — podtoze stalowe

@ 1 [

. L

12.03

Grubosé podiota” [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 —
klasy 2 C24
Meaom 8 Nm Y
0,50 0,92 0,92 0,92 — = =
- < 0,55 092 0,92 0,92 — = —
[} c
¢ |2 g 06 1,32 1,32 1,32 e = —
s g &= 0715 — = — = o= -
(=} 7 < .
é E. = 0,88 — - -— — —
3 T % 1,00 — — — - — =
E E|ls 0,50 0,63 0,63 0,63 — - -
Q
2 |lg|2 0,55 0,63 0,63 0,63 s - —
¢ | 2| S o063 | 083 0.63 0.85 - - -
2 | S| 88 = -
5 3 0,75 e — = -
2 g 0,88 — - - — — —
1,00 — = — = - —

9 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S23JR+N wedlug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i |l sg wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Ve xmoga by¢ zwigkszone o 8,3%

Jesli oba elementy | i 1l sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie,u,/( ‘ NOLWXJ%LA WO DOKUMEN1/%
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- Tablica C51. No$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéow GMR-B 4,2 x L
i GMR-B 4,2 x L powder.coat, z tbem ptaskim — podioze stalowe

\,\\\
OH2
@) szl
é__
€
Grubo$é podtoza” [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Deswie
Menom 3 Nm klasy 2 C24
050 | 105 1,05 1,05 1,0 1,05 1,05
- © 055 | 105 1,05 1,05 1,0 1,05 1,05
% z gg 063 | 124 124 1,24 1,24 1,24 1,24
s |39 075 | 195 1,95 1,95 1,95 1,95 1,95
8 | &|c o8 | 195 195 1,95 195 195 195
E=l € 100 | 246 | 246 | 246 | 246 | 246 | 246
EE| & 050 | 041 0,41 0,66 0,84 0,84 1,41
.§ % 2 0,55 | 0.41 0,41 0.66 0.84 0.84 1.41
3 |8 %"z" 063 | 041 0.41 0,66 0,84 0,84 1,41
§ | 2|52 015 | oa 0,41 066 | o084 | o084 | 141
= e 088 | 041 0.41 0,66 0,84 0,84 1,41
1,00 | 041 0,41 0,66 0,84 084 1,41

" stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 gtal gatunku S23JR+N wediug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD warto$ci Vrxmoga byé zwigkszone o 8,3%

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S$350GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

A Wousawle 0T 0

Wbudowano na obiekcie
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Tablica C52. Nosnosci charakterystyczne zamocowan fgcznikéw GM-K 4,2 x
i GM-K 4,2 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym — podioze stalowe
PHZ
SW 174"
®
Grubosé podtoza” [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
c24
Morom B Nm klasy 2 C2
0,50 0,92 0,92 0,92 — - —
- 2 0,55 0,92 0,92 0,92 — - —
& |o| 8z 083 | 13 132 1,32 — - -
§ | 8|82 o — - — o = —
R AR
ié E. 0,88 — — — - —_— =
T :é 1,00 - — - — — —
é El s 0,50 0,57 0,57 0,57 — - -
3]
8 o | 2 0,55 0,57 0,57 0,57 - — —
(] ‘g g
§ £ gi' 0,63 0,57 0,57 0,63 — — -
] S X,
3 r ;‘ 0,75 —_— e — —_ _— e
© & 088 — - — - - -
1,00 - — — — — —

9 stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD
2 stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1

wedtug PN-EN 10346:2015
:2007 lub gatunku S$280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartoéci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartoéci Ve xmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie.(,u . LMM}}%
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Tablica C53. Nos$nosci charakterystyczne zamocowar tacznikéw GTZF 4,8 x L
i GTZF 4,8 x L, powder.coat, z tbem szeéciokatnym i z podkiadkg uszczelniajaca @14 mm
ze stali nierdzewnej — podioze drewniane

7o)
9 .
5 ~
7R s
&) =4 X
< R > 1
Grubos¢ podioza” [mm 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
¢ P ) klasy 2 C24
Mt nom 3Nm her = 16,8 mm
0,50 e — — iy — —_ 0,62 .a:?x
., 0,55 - - = - = e 0,62 s¥8
% 5 0,63 ok s — 113 83 £
g | 8|52 — — — = ' Efo
£ 818 o715 v - - - - = 146 228
2 |z ¢ 28R
] g 0,88 — = — — =% s 1,46 g2 B
o s L
E-l g 1,00 — - - — = — 1,46
2E| T
é E % 0’50 — —_— —_— o, f— R 2.78 T
[ =4
2 vl e 0,55 = - — = = — 2,78 g 2
3 |25 451 |8E88s
p— — — —— J— J— 7 | = |
23|82 grge
2 | F| 3= o1 — . — = — - 451 |98 &%
(& o o g
g 0,88 - - - = - — s |5 8
1,00 - — s - — - 451 | <
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 gluminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010, stan H42 wedtug PN-EN 485-2:2016

7 ojan
KIERCWNTK| RSB
_ @/& () DOKUMENTACJA
Whbudowano na obiekcxe.()(/\ ,UUOUKW / f POWYKONAWCZA
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Tablica C54. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow GTS-STAR 4,8 x L,
z tbem sze$ciokgtnym — podtoze stalowe

LR
S
Grubosé podtoza"” [mm] 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 Drewno
My nom 3 Nm klasy = C24
0,50 — — — _ —
_ ., 0,55 — — _ — —
e el gz — — — - —
g 81 8= o7 1,56 1,56 1,56 1
s | S|9® : . . ; 56 1,56
g |2|c o8 | 156 156 1,56 1,56 156
@
Eol 2 1,00 | 210 2,10 2,10 2,10 2,10
SE| S 0,50 - — = - -
§ | S| e
s |38 0,55 = — — _ —
S |8|eg
g | 2|52 o075 | 080 0,60 122 1,43 1,99
e o 088 | 060 0,60 1,22 143 1,99
1,00 | 060 0,60 1,22 1,43 1,99

" gtal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 gtal gatunku S23JR+N wediug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il sa wykonane ze stali gatunku S320GD wartoéci Ve mogg by¢ zwigkszone 0 8,3%

Jesli oba elementy | i il s wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone 0 16,6%

Wbudowano na obiekcie..i/d . WWLJ&’
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Tablipa C55. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw GT3 HD 5,5 x L
i GT3 HD 5,5 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym — podtoze stalowe

11,0
Swg

Grubo§¢ podtoza” [mm] 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 2,00 Drewno
Menor 5 Nm klasy 2 C24
- 0,75 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 —
% |2 _ 088 | 19 1,90 1,90 1,90 1,90 e
s g § £ 100 3,20 320 3,20 3,20 3,20 —
S | &|e 125 | 320 3,20 3,20 3,20 3.20 -
g T % 1,50 3,20 3,20 3,220 3,20 3,20 —
SE| 2| 075 | 086 1,04 1,59 1,59 1,59 —
§ % € _ 988 | o086 1,04 1,59 1,59 1,59 -
:.; £ E £ 100 0,86 1,04 1,59 1,59 1,59 -
8§ | 2|5 Tz | oss | 104 | 1s0 | 150 | 159 —
© = 1,50 | 086 1,04 1,59 1,59 1,59 -

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o0 8,3%

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartoéci Vrxmogq by¢ zwigkszone o 16,6%

in

Wbudowano na obiekcie..(.i/( 5 [W}/
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' Tablica C56. Nosnosci charakterystyczne zamocowan fgcznikéw GT3 HD 5,5 x L
i GT3 HD 5,5 x L powder.coat, z bem szesciokatnym i z podktadky uszczelniajacg @14 mm
ze stali zwykiej weglowej — podioze stalowe

/__
@)

N
<)

Grubosé podicza” [mm] | 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 2,00 P
Menom 5 Nm klasy 2 C24
N 075 | 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 -
% e |8 o 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 =
s |8 SE 1w | 320 3,20 3,20 3,20 3,20 =
g | &|e 125 | 32 3,20 3.20 3,20 3,20 -
Ezl 2 150 | 320 3,20 3.20 3,20 3.20 -
E E g . 075 | 095 0.95 0.95 0.95 095 =
$ |g|§_ o 0,95 0,95 0.95 095 0,95 -
z.; :5 ég 1,00 0,95 0,95 1,66 1,66 1,66 —
g z E 1,25 0,95 0,95 1,66 1,88 1,88 —
2 = 1,5 | 095 0,95 1,66 1,88 2,77 -

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S$350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S23JR+N wediug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Ve, moga by¢ zwigkszone 0 8,3%

Je&li oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku $350GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie,.(fd . Wﬁmﬁﬁ AgO
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75/77
Tablica C57. Nosnosci charakterystyczne zamocowarn tgcznikow GT6L 6,3 x L
i GT6L 6,3 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podkiadkg uszczelniajgcg @16 mm
ze stali zwyktej weglowej — podioze stalowe
: L
o
W
g 40 TR
G s L=
Gruboé¢ podioza® [mm}] 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 Drewno
klasy 2 C24
Meom 7 Nm ay
0,75 2,10 2,10 2,10 2,10 - -

- o 1,00 3,60 3,60 3,60 3,60 - -

[=] c

> g | 8z 125 4,35 4,35 4,35 - — —

= N ‘S X

g $|e= 1,50 6.15 6,15 6,15 - — —

8 | 2|5 200 | 105 | 1050 | 1050 — - -

E_| & — - e —

SE Sé 3,00 11,30 11,30

E E|l s 0,75 5,10 510 5,10 5,10 — -

o

8 o | e 1,00 5,10 5,10 5,10 5,10 - —

[ *8 s

0 PRy, — —

3 § §§ 1,25 5,10 5,10 5,10

El Z | 2= 150 5,10 5,10 5,10 - - —

= e 2,00 5,10 5,10 5,10 — — -

300 | 510 5,10 — — — ==

") stal gatunku S$280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

2 gtal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve« moga by¢ zwigkszane o 16,6%

. Wowncouake MO

Whbudowano na obiekcie.
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ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3

_ Tablica C58. Nos$nosci charakterystyczne zamocowar tgcznikow GTZ5AGF 5,5 x L
i GTZ5AGF 5,5 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podktadkg uszczelniajgcg @16 mm

ze stali nierdzewnej — podtoze aluminiowe

11,00

Sw8

Grubo$é podioza” [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 Drewno
Menom 7 Nm klasy 2 C24
2
2 |8% | 20 | 183 251 2,74 3,30 - -
(] [} .
225 § E
xlo 2 __E_
s (57183
§ (e |gg | a0 1,83 2,51 274 3,30 - —
> (L]
['4d
g 25 0,15 0,16 0,17 0,17 - —
R4
g 30 0,13 013 0,14 0.14 - -
£ L]
S le |5 34 0,11 0,12 0,12 0,13 s —
8 |5 | E=| 38 0,10 0,11 0,11 0,11 - -
a |E E ZE
S |8= 3.;5 42 0,09 0,10 0,10 0.10 — =
©
= g 46 0.08 0,09 0,09 0,09 — =
50 0,08 0,08 0,08 0,08 — —
54 0,07 0,08 0,08 0,08 — -

" aluminium stop 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010, stan H42 wedtug PN-EN 485-2:2016
2 guminium stop 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010, stan H42 wediug PN-EN 485-2:2016

Wbudowano na obiekcie.ﬁﬁ * LOWA% /MO
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ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3

Oznaczenie: GMF1 + GMF8
Podstawa: A = 14 + 425 mm
Wysokosé: B = 55 + 140 mm
Srednica gérnego otworu (w przypadku koinierzy otwartych): C 22 + 152 mm
Szeroko$é aluminiowej tasmy w podstawie kofnierza: D = 18 + 30 mm
Srednica elementu, wokét ktérego wykonywane jest zabezpieczanie: 6 + 330 mm

Rysunek C1. Kotnierz GMF

g [ o O
Whbudowano na obiekcie..\lX . ‘A)OMM // 4
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