Zadanie informagji RFI/ 005
Request for information (RFI)

Inwestycja: Przebudowa z rozbudowa budynku handlowo-usiugowego REDKOM PARK BIELSKO

Inwestor: Redkom Park Bielsko Sp. z 0. 0. |Generalny Wykonawca: DALDEHOG INTL Sp. z 0.0.
Autor zapytania: Piotr Andrzejczak, inspektor nadzoru inwestorskiego

Adresat: Kierownik budowy, Hubert Nabozny

Dotyczy (branza): Konstrukcja

Temat: Wykaonanie i montaz stezen portalowych w osiach: B, C, H

A TRESC ZAPYTANIA

Data zapytania: 10-09-2024

Tresc zapytania:

1. Prosze wyjasni¢ i uzgodnic z projektantem konstrukcji obiektu mozliwoé¢ wprowadzenia zmian do wykonania i montaiu stezen portalowych w osiach B, C, H,
w stosunku do projektu. Gtéwne elementy stgzen zostaly rozcigte i spawane na budowie, np. rury okragle TUBE219.1/14.2. Projekt nie przewiduje wykonania
w ten sposob (zgodnie z projektem nalezy montowac cale elementy produkowane wedtug wskazar projektu wykonawczego i warsztatowego). Aktualnie
wykonanie niezgodnie z projektem.

2. W przypadku potwierdzenia i uzgodnienia z projektantem moiliwosci ciecia i spawania na budowie, nalezy ustali¢ z projektantem wszelkie wytyczne
wykonawcze. Wszystkie polaczenia spawane poddaé badaniom wizualnym VT oraz magnetyczno-proszkowym (MT) lub ultradéwigkowym (UT). Po
zakenczeniu badan przedstawi¢ protokot z potwierdzeniem czy spoiny wykonano prawidiowo. Badania powinny by¢ wykonane przez osoby, posiadajace
odpowiednie kwalifikacje.

3. Element zaznaczony czerwonag strzatkg na zdjeciach nr 7 i 8 w Zafgczniku 1 - do wymiany.

Zalgczniki: ZAL. 1. Dokumentacja fotograficzna, ZAL.2. Przyktadowy rysunek z Projektu Wykonawczego
Termin odpowiedzi: [13-09-2024

Imig, Nazwisko, Piotr Andrzejczak, inspektor nadzoru, bed.

stanowisko, Podpis: §2@

B ODPOWIEDZ g ;

Data odpowiedzi:

Tres¢ odpowiedzi:

W odpowiedzi na niniejsze zgloszenie stwierdzam, ze elementy stalowe petnigce role stezeri portalowych oraz stgzer pofaciowych zostaly przeciete
na terenie budowy z powodu braku technicznej mozliwosci ich montazu w catosci. Po osadzeniu ich w miejscu przeznaczenia przewidzianym przez
projekt wykonawczy autorstwa: mgr inz. Daniela Mikutarica, mgr inz. Remigiusza Rozpedowskiego, Pracownia Projektowania i Ustug Inwestycyjnych
ALFA. zostaly ponownie pofaczone metoda spawania elektrody otulong przez uprawnionego spawacza, a nastepnie zabezpieczone antykorozyjnie.
Polaczenia spawace wykonane zgodnie z zasadami wiedzy technicznej i przepisami Zalgczan protokdt z badania metoda nieniszczacg VT wraz z
dokumentacjg kwalifikacji sprawdzajacego.

Zalgczniki:

[T, 1) s
Protokét z badania n?etoda%iepi:sgc;}gq‘ VAT eraz dokumenty kwalifikacji osoby sprawdzajgcegj

Y =

Imie, Nazwisko,

stanowisko, Podpis:

Kierownik budowy

Stronalzl




KRYSTA SP ZOO UL PROTOKOL Z | Stronalstron: 1
PROSTA74 43-365 § Wydanie:
WILKOWICE BADAN VT
NIP9372664391
PROTOKOL Data | 21.01.2025
NR...cou 1/2025..... wydania:

QOdbiorca/ Klient:

Daldehog Intl Sp. z o.o.
ul. Slezna 102-106
53-111 Wroctaw

Producent:

B8 Group Sp. z o0.0.
ul. Aleksandra Zelwerowicza 18A,
53-676 Wroctaw

Obiekt:

Park Handlowy Bielik
Ul. Warszawska 180,180A, 182
43-346 Bielsko-Biata

Nr projektu/elementu:

Przedmiot badan:

Zk ACZA SPAWANE

Zakres badan:

100% ZLACZY SPAWANYCH, SWC

Stosowane
wyposazenie:

SPOINOMIERZ, LATARKA, LUKSOMIERZ, SZCZOTKA
DRUCIANA, SUWMIARKA, LUPA MIARA

Numer procedury i
instrukciji:

ZGODNIE Z PN-EN ISO 17637

Warunki badania:

PN-EN ISO 17637:2011

Stan powierzchni:

PO CZYSZCZENIU

Obrébka cieplna: | o TAK ®NIE
Rodzaj ztgczy: | o BW o FW
Metoda spawania: (111 |0 135 |o 136 | o141
Rodzaj materiatu: | %5235 (PN-EN) o $355 (PN-EN)
Rodzaj spoiwa: |/ MMA o MIG/MAG | o TiG
Spawacz: | WEDLUG WYKAZU
STANISEAW MAKA ANATOLI FEDCHUM WITALII
SYDORIAK
Kryteria odbioru: | )X PN-EN-ISO 5817 | 0B loc oD
¥ PN-EN 1090-2 | DEXC1 | 0EXC2 [oEXC3 |oEXC4

Wynik badania:

PODDANE BADANIOM WIZUALNYM Zt ACZA SPAWANE
SPELNIAJA WYMAGANIA OKRESLONE W
DOUMENTACJI WARSZTATOWEJ ORAZ W PLANIE
KONTROLI | BADAN

Stwierdzone

BRAK

niezgodnosci:

\E,‘_}}Z//Z/ﬂ’?/t/%/éodpls osoby przeprowadzajgcej badanie)
(




_WELDER'S QUALIFICATION TEST CERTIFICATE / CERTYFIKAT SPAWACZA

Polski Rejestr Statkow S.A.

‘Eartiﬁcate No. / Nr certyfikati

208-DC/PG/22

1 Welder's full name / fmig i nazwisko spawacza. Stanistaw Maka ~
Date of birth and place / Data urodzenia i miejsce: | 1975-09-01 Zywiec
Employer / Migjsce pracy: KRYSTA SP Z0.0. H

Additional requirements / Dodatkowe wymagania.

Not applicable / Nie dotyczy

WPS No. [ Nr WPS:

135/2

Testing standard / Nr normy.

PN-EN 150 9606-1:2017-10

Qualification designation / Oznaczenie uprawnieniz.

iSO 9606-1 135-D P BW FM1 Ss12 PFss nb

Supplementary remarks / Uwagi dodatkowe

Theoretical job knowledge O - Acceptance / Pozytywny Complementary fillet weld "B - Yes / Tak R
Egzamin teoretyczny X - Not tested / Niewymagany Uzupetniajgca spoina pachwinowa % O-No / Nie

Practical examination / Egzamin praktycziny ; Test piece / Zlgcze egzaminacyjne . Range of qualification / Zakres kwalifikacii )
Welding process / Proces spawania: E 135 135,138 q
Transfer mode / Przeniesienie spoiwa: D D,G,S5 P “Zf’:_\'
Plate of pipe / Biacha lub rura: P P T ;z;-:
Type of weld / Typ spoiny: BW | BW, FW

Filler material group / Grupa materialu dodatkowego: FM1 : FM1, FM2

Filler material / Material dodatkowy: ) SSM 1
Material thickness [mm) / Grubos¢ materiatu [mm} 12 FW:=3

Deposited thickness [mm] / Grubos¢ metalu spoiny [mmF 12 ‘BW:>3

Pipe outside diameter [mm)] / Srednica zewnetrzna rury fmm} i Mat applicable / Nie dotyczy | 2500; = 75 { PA, PB ) rotation

Welding position / Pozycia spawania: PF i PA, PB, PF

Weld detsils / Szczegdly wykonania spoiny. ssnb | ssnb, ss mb, bs, ss gb, ss fb

Multi-layer/Single-layer / Wielowarstwowe/Jednosciegowe. | ml isl, ml

Parent group / Grupa materiafows: i1 ' Hot applicat'e / Nie datyezy

Shielding gas / Flux / Gaz asfonowy / Topnik. iM21 ' Hot zpplicahie / Nie dotycz; =

Type of current and polarity / Rodzaj I biegunowos¢ pradu: {DC+ ! Not applicable / Nie datyczy

| Additional information / Dodatkowe informacje:

: Not

applicable / Nie dotyczy

Test pieces examination / Badania zigcza egzaminacyjnego

Test methods / Rodzaj metody badan Performed and accepted | Not required ]
Wykonane i zaakceptowane | Niewymagane 1

Visual test (VT) / Badania wizualne {\T}: ] i O T

Radiographic (RT) / Ultrascnic (UT) / Radiograficzne (RT] / UltradZwigkowe (UT} (]

Magnetic {MT) / Penetrant (PT) / Magnetyczne (MT) / Penetracyjne {PT} O ]

Bend test / Préba zginania: ] 55

Fracture test / Préba famania: L}

Macroscopic examination [ 8adania makroskopowe: O

Additional testing / Dodatkowe badaniz: O

Previous Welders Qualification Test Certificate No. /

Not applicable / Nie dotyczy

Nr poprzedniego certyfikatu :
Place of welding / Miejsce przeprowadzenia spawaniz: Wilkowice ;
Date of welding / Data spawania: 2022-06-28 i
Issued at (place and date) / Wydano w (miejscowost, data} Gdarisk 2022-07-06 |
This certificate is valid until / Uprawnienia wazne do: 2025-06-27 i
Name of PRS S.A. Examiner / Imie | nazwisko Egzaminatora PRS 5.A.:| Przemystaw Gatka i

Confirmation of the validity employer / welding supervisor (for the following 6 months)
Potwierdzenle waznosci uprawnieri przez pracodawce / nadzdr spawalniczy {na nastgpne & miesiecy)

Place [ Miejsce! Position or title / Pozycja tytuf | Date / Data| Signature / Podpis | Place [/ Migjsce] Position or title / Pozygja tytuf
Nce Uauoba Gp Y0000t Z A W |Gidom Spadh
A 74 l ¥
AR L dlieho S genl Wbeg . o do b —
; 2 05, . |
ree  [Consy Yuuulolla (8O, [0y Sog gy PRteke |
et Do TWE.
Nip. 993.05 _’1 244/2013
Polski Rejestr Statkdw S.A. Tel. +(48) (58) 346 1700 02 e-mail: de@ prs.pl
al. gen. Jézefa Hallera 126 Fax +{48) (58) 341 77 69 www: http://www.prs.pl/

80-416 Gdarisk, Poland
Form.1/PCW-05/CDS
Data edycii: 2021-11-30



Certificate No. / Nr certyfikatu:

1 199-DC/PG/22

WELDER'S QUALIFICATION TEST CERTIFICATE / CERTYFIKAT SPAWACZA

Polski Rejestr Statkow S.A.

e R

Welder's full name / /mig i nazwisko spawacza. Anatolii

Fedchun

Date of birth and place / Data urodzenia i miejsce: 1978-06-09

Ukraina

Employer / Migjsce pracy-

KRYSTA SP Z 0.0. SPK

Additional requirements / Dodatkowe wymagania:

Not applicable / Nie dotyczy

WPS No. / Nr WPS: 135/2

Testing standard / Nr normy.

¢ PN-EN |50 9606-1:2017-10

| Qualification designation / Oznaczenie uprawnienia: ‘ SO 9606-1 135-D P BW FM1 5512 PFss nb

X - Not tested / Niewymagany

Supplementary remarks / Uwagi dodatkowe
Theoretical job knowledge [J- Acceptance / Pozytywny Complementary fillet weld B - Yes/ Tak
Egzamin teoretyczny Uzupetnlajgca spoina pachwinowa § - No / Nie

| Practical examnination / £gzamin praktyczny

| Test plece / Zgcze egzaminacyjne

* Range of qualification / Zakres kwalifikacji

Welding process / Proces spawania. 135 135,138 ]
Transfer mode / Przeniesienie spoiwa. 1D D,GS,P

Plate of pipe / Blacha lub rurs: P P, T

Type of weld / Typ spoiny: BW ! BW, FW

Filler material group / Grupa materialu dodatkowego: FM1 ' FM1, FM2

Filler material / Material dodatkowy: S S, M

Material thickness {mm)] / Grubosc materiafu [mmF 12 FW:23

Deposited thickness [mm] / Grubos¢ metalu spoiny [mm]: 12 BW:23

Pipe outside diameter [mm] / Srednica zewngtrzna rury [mmj. ' Mat applicabie / Nie dotyczy >500; 275 ( PA, PB ) rotation

Welding pasition / Pozygia spawania: . PF PA, PB, PF

Weld details / Szczegély wykonania spoiny. 'ssnb ss nb, ss mb, bs, ss gb, ss fb e
Multisayer/Single-layer / Wielowarstwowe/Jednosciegowe: | ml sl, mi

Parent group / Grupa materialowa: (1.2 Mot applicable / Nie dotyczy ) o

Shielding gas / Flux / Gaz oslonowy / Topnik: fm21 Mot appliczhile / Nie dotyczy - -

Type of current and polarity / Rodzaj i bisgunowosc pradu: iDC+ Mot applicabie / Nie dotyczy ti L

Additional information / Dodatkowe informacje:

i Not applicable / Nie dotyczy

Test pieces examination / Badania zlgcza egzaminacyjnego

Test methods / Rodzaj metody badan Performed and accepted | Not required
Wykonane i zaakceptowane Niewymagane

Visual test {(VT) / Badania wizualne {(VT}.

Radiographic (RT) / Ultrasonic {UT) / Radiograficzne (RT) / Ultradéwigkowe (UT}: X

Magnetic (MT) / Penetrant {PT) / Magnetyczne (MT) / Penetracyjne (PT}: W]

Bend test / Prdba zginaniz O T

Fracture test / Préba famania: O

Macroscopic examination / Badania makroskopowe: N

Additional testing / Dodatkowe badania: O

Previous Welder's Qualification Test Certificate No. /
Nr poprzedniego certyfikatu

Not applicable / Nie dotyczy

Place of welding / Miejsce przeprowadzenia spawania: Wilkowice

Date of welding / Data spawania: 2022-06-28

Issued at {place and date) / Wydano w fmiejscowost, data): Gdansk 2022-07-06
This certificate is valid until / Uprawnienia wazine do. 2025-06-27

Name of PRS 5.A. Examiner / Imig i nazwisko Fgzaminatora PRS S.A.:

Przemystaw Gatka

Canfirmation of the validity employer / welding supervisor (for the following 6 manths)
Potwierdzenie waznosdi uprawnieri przez pracodawce / nadzor spawalniczy {na nastgpne 6 miesiecy)

Place / Migjsce’ Position or title / Pozycgja tytut | Date / Data | Signature / Podpis| Place / Migjsce. Position or title / Pozycja tytut
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al. gen. Jézefa Hallera 126 Fax +(48) (58) 34177 69 www: http://www.prs.pl/

80-416 Gdarisk, Paland
Form.1/PCW-05/CDS
Data edycji: 2021-11-30



Polski Rejestr Statkow S.A.

WELDER'S QUALIFICATION TEST CERTIFICATE / CERTYFIKAT SPAWACZA

[ Certificate No. / Nr certyfikatu. 200-DC/PG/22 i
! Welder's full name / Imig i nazwisko spawacza: Vitalii Sydoriak i
1 Date of birth and place / Data urodzenia i miejsce: 1977-11-11 Ukraina J ’

' Employer / Migjsce pracy. KRYSTA SP Z 0.0. SPK

Additional requirements / Dodatkowe wymaganiz:. | Not applicable / Nie dotyczy

WPS No. / Nr WPS: 135/2

Testing standard / Mr normy. PN-EN IS0 9606-1:2017-10

Qualification designation / Oznaczenie uprawnienia:

ISO 9606-1 135-D P BW FM1 S s12 PFss nb

i Supplementary remarks / Uwagi dodatkowe

! Theoretical job knowledge [J - Acceptance / Pozytywny
i Egzamin teoretyczny B - Not tested / Niewymagany

Complementary fillet weld
Uzupetniajgca spoina pachwinowa

& -Yes/ Tak
[1-No/ Nie

{ Range of qualification J Zakres kwalifikacji

Practical examination / Egzamin praktyczny Test piece / Zi3cze egzaminacyjne

Welding process / Proces spawania: 135 135,138

Transfer mode / Przeniesienie spoiwa: D D,G,SP -

Plate of pipe / Blacha lub rura: P B, T
i Type of weld / Typ spoiny. BW BW, FW
: Filler material group / Grupa materialu dodatkowego: FM1 FM1, FM2 ;
: Filler material / Materiat dodatkowy. S S M ;
. Material thickness [mm] / Grubos¢ materiaty fmm} 12 fFW:=3 i
: Deposited thickness [mm) / Grubos¢ metalu spoiny [mmj: 12 IBW:23 !
! Pipe outside diameter [mm] / Srednica zewnetrzna rury fmm}. | Not apalicable / Ivie dotyczy >500; 2> 75 ( PA, PB ) rotation
'r Welding position / Pozycja spawania. PF PA, PB, PF

| Weld details / Szczegofy wykonania spoiny. ssnb

ss nb, ss mb, bs, ss gb, ss b

Multi-layer/Single-layer / Wielowarstwowe/Jednosciegowe: mi

sl, ml

i Mot sppicabis /i

Parent group / Grupa materialowa: 1.2
Shielding gas / Flux / Gaz astonowy / Topnik: M21 Mot applizeb’z
Type of current and polarity / Rodzaj i biegunowost pradu. DC+ Mot applicatle / MNiz dooyoy

Additional information / Dodatkowe informacje: Not applicable / Nie dotyczy

Test pieces examination / Badania zi3cza egzaminacyjnego

Test methods / Rodzaj metody badan Performed and accepted Not required
Wykonane i zaakceptowane Niewymagane
Visual test (VT) / Badania wizualne (VT} &
Radiographic (RT) / Ultrasonic (UT) / Radiograficzne {RT} / UltradZwigkowe (UT}: X
Magnetic (MT) / Penetrant (PT) / Magnetyczne (MT) / Penetracyjne (PT}). O
Bend test / Préba zginania: O
Fracture test / Proba famania: O
Macroscopic examination / Badania makroskopowe: O
Additional testing / Dodatkowe badania: O

i : e - - =
! ’,’;f;,':;’;;;f,g',-‘;;zi Sl;llaﬂl;fﬁgon Test Certificate No. / Not applicable / Nie dotyczy
Place of welding / Miejsce przeprowadzenia spawania: Wilkowice
Date of welding / Data spawania: 2022-06-28
Issued at (place and date) / Wydano w {miejscowost, data} GDANSK 2022-07-06 . -
This certificate is valid until / Uprawnienia waine do 2025-06-27 2
Name of PRS 5.A. Examiner / Imig i nazwisko Egzaminatora PRS 5.A::| Przemystaw Gatka B

Confirmation of the validity employer / welding supervisor (for the following 6 months)

Potwierdzenie waZnosci uprawnieri przez pracodawce / nadzor spawalniczy {na nastepne 6 miesiecy)

| Place / Miejsce| Position or title / Pazycja tytuf | Date / Data ature / Padpis Place / Miejsce | Position or title / Pozygja tytuf | Date / Data S@aﬁﬂe:/-hmﬁ
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Tel. +{48) (58) 346 17 00

Polski Rejestr Statkdw S.A.
Fax +(48) (58} 341 77 69

al. gen. J6zefa Hallera 126
80-416 Gdarisk, Poland
Form.1/PCW-05/CDS
Data edycji: 2021-11-30

e-mail: de@ prs.pl
www: http://www.prs.pl/



