ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3

\3.
Tablica B1, c.d.

e Maksymalna

poz. | TP omerene | gubode podiota |, 2900KE

stalowego, mm s ’
31 GM-S42xL 0,50 0,90
32 GMR-S 4,2 x L 0,50 0,90
33 GM-B42xL 0,50 2,25
34 GMR-B 4,2 xL 0,50 2,25
35 GM-K 4,2 x L 0,50 2,25
36 GTS-STAR 4,8 xL 0,75 3,00
37 GT3HD55xL 0,75 3,00
38 GT6L 6,3xL 2,50 6,00
39 GTZ5AGF 5,5 x L 1,50 5,00

Tablica B2. Parametry montazowe tgcznikéw  podtoze drewniane

pos, | Twiomaczene | Mimans | Maemans
facznika zakotwienia, mm | przewiercania, mm

1 G48x20 2x1,00
2 GTF248xL 2x 1,00
3 GTFS 4,8xL 2x0,75
4 GTXF24,8xL 2x1,00
5 GTFHD 6,4 xL 49 2% 1,00
6 GTFP 4,8xL 2 x 1,00
7 GM-S42xL | 0,90

8 GMR-S 4,2 xL 0,90

9 GMZ-S 4,2 xL 2 x0,50

Wbudowano na obiekcie..m . WWM\ML /{K 0
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Tablica C1. Nosnosci charakterystyczne zamocowars tacznikow G 4,8 x 20 i G 4,8 x 20 powder.coat,
z tbem szesciokatnym i z podkiadkg uszczelniajacg @14 mm z aluminium — podioze stalowe

X2 A
Grubosé podioza” [mm) 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Beswing
Mqnom 3 Nm klasy 2 C24

0,50 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11

© 0,55 1,11 1,1 1,11 1,11 1,11 1,11

n:?.’, o E = 063 1,11 1,11 1,45 1,45 1,45 1,45
§ g 42-'5 0,75 1,11 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49
§ 21 F 0,88 1,11 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49
§'€ % 1,00 1,11 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49
E.E. g 050 | 048 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48
< g2 0,55 0,48 0,48 0,48 0,48 | . 048 0,48
§ % g.z_ 0,63 0,48 0,48 0,78 0,78 0,78 0,78
S = = 075 0,48 0,48 0,78 0,91 0,91 0,91
2 0,88 0,48 0,48 0,78 0,91 1,30 1,30

1,00 0,48 0,48 0,78 0,91 1,30 1,61

" stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
? stal gatunku S280GD, S320GD Iub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vg« mogg byé zwigkszone o 8,3%
Jesii oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku $350GD wartosci Ve moga by¢ zwigkszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie.u/L . MUDUWJM /{/ 0
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ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3

Tablica C2. No$nosci charakterystyczne zamocowari tgcznikéw G 4,8 x L i G 4,8 x L powder.coat,
z tbem szes$ciokatnym i z podkiadka uszczelniajagcg @14 mm z aluminium — podtoze drewniane

11,C0

SwH_

Grubo$é podtoza” [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
klasy 2 C24
Mi,nom 3 Nm h.] =20 mm
0,50 - - - - - - 1.1 oy
S x o
& |s|fg_ 08| - - - - - - e | g33
5 | 3]8= oms = - - - - - 149 | 925
> o o0
[~} =
g 2 0,88 - - - - - - 1,49 gg N
E _ - _ - - -
- % 1,00 1,49
55| 2 050 | - - ~ = = - 28 |y
[*] =
3 |82 0,55 - - = - - - 278 |§ &
o c| ® gle .
@ & = 063 - - - - - - 4,51 gses
S | 8|3z EZSE
2 | T | 8% o5 = = - - - - 451 |12 S§3
o - oL 0
& oss - = - - - - 451 |g &
1,00 - - - - = - 451 |*

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

Wbudowano na obiekcie.ftd . W&Umdﬂ)m A ?{0
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. Tablica C3. Nosnosci charakterystyczne zamocowars tacznikéw GTFO2 4,8 x 20
iGTFO24,8x20 powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podkiadkag uszczelniajgcg @14 mm

ze stali weglowej ocynkowanej — podioze stalowe

Grubo$é podieza® [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,38 1,00 Drewno
Mt nom 3Nm klasy 2 C24

0,50 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11
& 0,55 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11
a:?.,, " S5 063 | 1m 111 145 1,45 145 1,45
§ g 3 = 075 1,11 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49
8§ LB|F 0,88 1,11 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49
S-E- % 1,00 | 111 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49
s E g 050 | o048 048 0,48 0,48 0,48 0,48
= :g 2 0,55 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48 0,48
§ g gi 063 | 048 0,48 0,78 078 0,78 0.78
z 21 2% o715 | o048 0,48 0,78 0,91 0,91 0.91
e 0,88 0,48 0,48 0,78 0,91 1,30 1,30
1,00 | o048 048 0,78 0,91 1,30 1,61

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
# stal gatunku S280GD, $S320GD lub $350GD wediug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy I i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartoéci Vr xmoga byé zwigkszone 0 16,6%

Wbudowano na obiekcie..\u = \'\b\ﬂ 3%/{750
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Tablica C4. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow GTFO2P 4,8 x 20
i GTFO2P 4,8 x 20 powder.coat, z tbem owalnym i z podkiadkg uszczelniajgcg @14 mm z aluminium
— podtoze stalowe

=
©®

48

Grubos¢ podioza” [mm] | 0,50 |- 055 0,63 0,75 0,88 1,00 —
M¢nom 3 Nm klasy 2 C24

0,50 | 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11
o 055 | 111 1,11 111 114 1,11 1,11
a§ s E z 063 1,1 1,11 1,45 1,45 1,45 1,45
g |3 8= 015 | 111 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49
8 |&l°" 0,88 1.4 1.1 1.45 1,49 1,49 1.49
5? % 1,00 | 1,1 1,11 1,45 1,49 1,49 1,49
g El g 050 | 048 0,48 0.48 0,48 0,48 0,48
2 |g|e _oss | o4 0.48 0,48 0,48 0,48 048
§ g 'i.z_ 063 | 048 0,48 0,78 0,78 0.78 0.78
2 Slg= 01 0,48 0.48 078 0,91 091 0,91
&  oss | o048 0,48 0.78 0,91 1,30 1,30
1,00 | 048 0,48 0,78 0,91 1,30 1,61

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
2 gtal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i 1l s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vr«Moga by¢ zwigkszone o 8,3%

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vexmoga byé zwigkszone o 16,6%

Whudowano na obiekeie. ik Waosowika Af)  pokumenT
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Tablica C5. No$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw GTF2 4,8 x L
i GTF2 4,8 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podktadka uszczelniajgcg @14 mm
ze stali weglowej ocynkowanej — podtoze drewniane

11,3C
1Sw8_

Grubos$é podioza” [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
klasy 2 C24
Mt nom 3Nm her = 20 mm
0,50 . - - = - - 1,11 g. .
_ & 0,55 = = = - - i 1,11 53 g
S §._. 0,63 - - - - = = 1,45 g3
S s | £ z E&8a
£ §18= o715 - » = - - - 1,49 228
E3 > ® goa
g | &|°* 0,88 - - - - - = 149 | g5E
E_| 2 1,00 - - - - = = 1,49 ‘
2E| @
g E g 0,50 - - - ~ - - 278 T
g |gle oss | - - - - = . 278 |§ &
o el E 4,51 882
- - - - - - C &
IR % _EeEg
2 | = X, 451 |9 S &%
3 3 0,75 - = - - - - . gsSE
] 2° 8
g 0,88 - - - - = - 451 |g &
1,00 - - - = < - 451 |*

" stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD weditug PN-EN 10346:2015
? stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

« g o f / /MO DOKUMENTA ~
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ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3

Tablica C6. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw GTFS 4,8 x L

i GTFS 4,8 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podktadka uszczelniajacg @14 mm
ze stali weglowej ocynkowanej — podioze drewniane

AN A e
&) 33 8
\ _/ g B lom _f ’
© |
i : 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
Grubo$é podioza™ [mm] 0,50 0,55 Wiy
M¢nom 3 Nm het =20 mm
0,50 - - = = = = 0,80 s
c x
" 0,55 - - - - - - 1,40 gy {,s,
% §. o063 - - - - = = 140 | 8%
3 g leZz B
£ N|a= o075 = . - - - & 1,40 228
E] ] 8 é 2
3 gk 0,88 = = - - - — _ 328
o 5‘ 8
Ee £ 1,00 - _ - _ - - -
E E _{;“: 0,50 - - - = - = 2,78 7 i
3 2| e 0,55 - = - = - - 2,78 g 2
3 | £|§ gee,
@ & = 063 = - - - — - 4,51 S 5§89
Q ] gz ! EZSE
s | = £ ots - - - - - - w1 5388
5 e 353
] _ _ _ _ 5 u
£ 0,88 - - _ ]
b
1,00 - - - - _ _ _

" stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
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ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3

Tablica C7. Nosnosci charakte
i GTXFO2 4,8 x 20 powd

atnym i z podktadka
— podioze stalowe

rystyczne zamocowan tacznikéw GTXFO2 4,8 x 20
er.coat, z tbem szes$ciok
uszczelniajgcg @14 mm ze stali nierdzewnej

\&)
Grubo&é podtoza® [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
Monom 3 Nm klasy 2 C24

0,50 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62

R . 0,55 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62
"§, o | 8z 083 | oe 0,62 1,13 1,13 1,13 1,13
§ §. § = 075 0,62 0,62 1,13 1,46 1,46 1,46
§ - 0,88 0,62 0,62 1,13 1,46 1,46 1,46
g T .g 1,00 0,62 0,62 1,13 1,46 1,46 1,46
E E g 0,50 0.49 0.49 0.49 0,49 0,49 0,49
kAR 05 | 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49 0,49
g g Ez 08 | os 0,49 0.77 0,77 0,77 077
z 1 2= o715 | o4 0.49 0.77 0,89 0,89 0,89
g 0,88 0,49 0,49 077 0,89 1,01 1,01

1,00 0,49 0,49 0,77 0,89 1,01 1,44

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S$280GD, S320GD lub S350GD wedfug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vry mogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartoéci Ve mogg by¢ zwiekszone o 16,6%

Wbudowano na obiekcie..[‘u‘ WQUWM /@N‘;WC MENTA

OWYRKONAWCZA

§ v':‘\i.;n.

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej [TB-KOT-2018/0680 wydanie 3

AN



26/77

ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3

Tablica C8. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw GTXF2 4,8 x L
i GTXF2 4,8 x L powder.coat, z {bem szesciokatnym i z podkiadka uszczelniajgcg @14 mm

ze stali nierdzewnej — podioze drewniane

Grubosé podiota” [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
klasy 2 C24
Mt,nom 3 Nm her = 20 mm
0,50 - - - = ~ - 0.62 7
(3]
~ o 055 > = - - - " 0,62 i
e §.. 063 = - - - - - 113 o9 3
o g | £Z ’ EQwm
E | 8182 o715 = - - - - = 1,48 228
: |5 288
g | & 0,88 = - - - . = 146 | g3 &
E| 2 1,00 - = — - - = 146 | <
2E|® -
é ‘E‘ 2 0,50 e - - - e - 2.78 5
(]
S |gle 0,55 - - - = - - 278 |8 8
s |8 |E ' oo
e - = = = - - 4,51 c8
g |22 EzsE
] 4 ;5, 0,75 _ _ - —- = - 4,51 L8G=E
(0] 2R
2 0,88 - . - - = - 451 |§ B
1,00 - - = = = = as1|*

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

Wbudowano na obiekcie.“i - Wmﬁ KO DOKUMENTAC
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ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3

Tablica C9. No$nosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GTF HD 6,4 x
i GTF HD 6,4 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podkiadky uszczelniajgcg @16 mm

ze stali weglowej — podioze drewniane

-4

— 0
N L
R
&
3 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
Grubo$¢ podtoza” [mm] 0,50 0,55 Bl o
Mg,nom 8 Nm het = 20 mm
0,50 - = = - - - 1,30 T
0,55 - - = - - - 1,30 % § g
@ y [
1 § = ~ - - - 1,30 ° 3
& | g|Eg 08 - -
§ |3|8= o - - B = = = 130 | 325
2|le 2s
3 | &|°F 0,88 - - - - - = 1,30 g2 U
g z
B ::5 1,00 - — - - - - 1,30
2E| @
g El s 0,50 - - = = - = 3,75 5
[*]
£ 240 0,55 - - = - - - 3,75 S 8
@ @1 g y L
2 |G Ex 08 - = 2 - » - i 8552
z K4
g & ;'E-‘ 0,75 - - - - = = 5,63 3,’; k: .g S
0 £
g 0,88 - - - - - - 563 |& &
1,00 - - - - - - 563 |=

" stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

;"
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Tablica C10. No$nosci charakterystyczne zamocowar tgcznikéw GTF P 4,8 x L

i GTF P 4,8 x L powder.coat, z {bem owalnym i z podktadkg
uszczelniajgcg @14 mm z aluminium — podtoze stalowe i drewniane
TORX-2C/25
@I
s \ . /
©)
@
Grubosé podtoza® [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
klasy 2 C24
M(,nom 8 Nm her = 20 mm
0,50 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 1,08 -
© 0,55 1,21 1,21 1,21 1.21 1,21 1,21 1,08 § g g
< e o
S | o |85 083 | 121 121 142 | 142 | 142 | 142 1,08 % =¥
) c — c.g
§ g &= 0715 1,21 1,21 1,42 2,27 2,27 2,27 1,08 328
© o 'a
8 g = 0,88 1,21 1,21 1,42 2,27 2,67 2,67 1,08 23 E
=
s 5 :;: 1,00 1,21 1,21 1,42 2,27 2,67 2,69 1,08
E El s 0,50 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 2,97 -
[X] =
2 § o 0,55 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 0,62 2,97 S 8
s o]
2 | G| 8z 063 0,62 0,62 0,80 0,80 0,80 0,80 393 |8Stg
2 |8 ¢tz EZSE
2 - = 075 0,62 0,62 0,80 0.91 0,91 0,91 4,73 g8g 3
1T} o
g 0,88 0,62 0,62 0,80 0,91 1,23 1,23 4,73 2 &
=z
1,00 0,62 0,62 0,80 0,91 1,23 1,48 4,73

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
? stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

=

| oo,  ookumenTAc
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29/77

Tablica C11. No$nosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GTO2 4,8 x 20,
GTO2 4,8 x 20 powder.coat, GTRO2 4,8 x 20 | GTRO2 4,8 x 20 powder.coat, z tbem szesciokgtnym —
podifoze stalowe

Nets
Grubo$é podtoza” [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
Mtom 3 Nm klasy 2 C24

0,50 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
R ° 0,55 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
"§ 2 § z 063 1,05 1,05 1,42 1,42 1,42 1,42
§ g :.; £ 075 1,05 1,05 1,42 2,02 2,02 2,02
§ e - 0,88 1,05 1,05 1,42 2,02 2,21 2,21
g T 3:: 1,00 | 1,08 1,05 1,42 2,02 2,21 2,53
SE| = 0,50 0,55 0,55 073 0.86 1,04 1,59
+§ % 2 055 | 055 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
2; % g'i‘ 063 | 055 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
2 “1 2% ors | os5 0,55 0.73 0,86 1,04 1,59
g 08 | 055 0,55 0.73 0,86 1,04 1,59
1,00 | 055 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59

Y stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346;2015
? stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci VrxMmoga byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmogg by¢ zwiekszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie..u/( . WQM“MA fO
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Tablica C12. No$noSci charakterystyczne zamocowan tgcznikow GTO2 4,8 x 20,

GTO2 4,8 x 20 powder.coat, GTRO2 4,8 x 20 i GTRO2 4,8 x 20 powder.coat, z tbem szesciokgtnym
i z podkiadkg uszczelniajgcg @14 mm ze stali weglowej ocynkowanej nierdzewnej lub aluminium —

podioze stalowe

4.8

2N

@ 8l 2l
N7
Grubosé podtoza” [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 —
Mynom 3 Nm klasy 2 C24
0,50 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
g 055 | 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
a§, . éi‘ 0,63 1,05 1,06 1,42 1,42 142 1,42
§ g «25 0,75 1,05 1,05 1,42 2,02 2,02 2,02
§ 81= 0,88 1,05 1,06 1,42 2,02 2,21 2,21
g’é' % 1,00 | 1,05 1,05 1,42 2,02 2,21 2,53
g-ﬁ- g 0,50 0,55 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
HEIE 055 | 055 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59
§ g g'i‘ 0,63 0,55 0,55 0,73 0,86 1,04 1,69
g | T | g% _om | 05 0,55 0.73 0,86 1,04 1,59
g 088 | 055 0,55 0.73 0,86 1,04 1,59
1,00 0,55 0,55 0,73 0,86 1,04 1,59

" stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i If s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmoga byc zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy ! i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga byé zwigkszone o 16,6%

, DOKUMENT
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5
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Tablica C13. Nosnosci charakterystyczne zamocowar tacznikow GTO3 FH 6,3 x L
GTO3 FH 6,3 x L powder.coat, z tbem szeSciokatnym — podioze stalowe

®
(N

\S

13,00
Sw8

Grubos¢ podtoza” [mm] | 050 | 055 | 063 | 075 | 08 | 1,00 | 113 | 125 Drewno
Menern 8 Nm klasy 2 C24

05 | 153 | 153 | 153 | 153 | 153 | 153 | 163 | 1,53
05 | 153 | 153 | 153 | 153 | 153 | 153 | 153 | 1,53
® 063 | 153 | 153 | 188 | 18 | 188 | 1,88 | 1.8 | 1,88
R § = 075 | 153 | 153 | 188 | 292 | 292 | 292 | 292 | 292
"§ o § = 08 | 153 | 153 | 188 | 292 | 321 | 321 | 321 3.21
§ g < 1,00 | 153 | 153 | 18 | 292 | 321 | 366 | 366 | 3.66
8 - 113 | 153 | 153 | 188 | 292 | 321 | 366 | 366 | 366
g T % 1,25 | 153 | 153 | 188 | 292 | 321 | 366 | 366 | 3.69
EE g 05 | 053 | 053 | 069 | 084 | 102 | 177 | 177 | 201
2 |8 05 | 053 [ 053 | 069 | 084 | 102 | 177 | 177 | 201
§ g |2 063 | 053 [ 053 | 069 | 084 | 102 | 177 | 177 | 201
2 = EE 075 | 053 | 053 | 069 | 084 | 102 | 177 | 177 | 201
= 08 | 053 | 053 | 069 | 084 | 102 | 1,77 | 177 | 201
g 1,00 | 053 | 053 | o069 | 084 | 102 | 177 | 177 | 201
113 | 053 | 053 | 069 | 084 | 102 | 177 | 177 | 201
125 | 053 | 053 | 069 | 084 | 102 | 177 | 177 | 201

" stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $S320GD warto$ci Vrxmogg byé zwigkszone o 8,3%

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg x mogg byé zwigkszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie.(.‘bl

=

MWM 10 poKUMENTAC.
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Tablica C14. No$nosci charakterystyczne zamocowar fgcznikow GT34,8 x L, GT34,8 x L powder.coat,
GTR34,8xLiGTR3 4,8 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym ~ podioze stalowe

°°~1
&
2
L
Grubo$é podioza” [mm) 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 —
Menom 3 Nm klasy 2 C24
0,50 1,08 1,08 1,08 1,08 - =
0,55 1,08 1,08 1,08 1,08 — =
0,63 1,38 1,38 1,38 1,38 — =
0,75 2,11 2,11 2,11 2,11 — =
§ 088 2,29 2,29 2,29 2,29 - -
§ £ 1,00 2,59 2,59 2,59 2,59 - -
- = 1,13 2,59 2,59 2,59 — - -
[+
2 | e 1,25 2,59 2,74 2,74 — - -
s g 1,50 2,59 2,74 341 o - -
s | & 175 | 259 2,74 - - - -
S z| £ 200 | 259 — — - — —~
SE| s 050 | 0,51 0,51 0,51 0,51 — —
§ § 0,55 0,51 0,51 0,51 0,51 - -
:.,; % 0,63 0,76 0,76 0,76 0,76 — —
Ei =, 0,75 0,84 0,84 0,84 0,84 — —
© 5 0,88 0,78 0,78 078 078 - -
£ o0 | oea 0,94 0,94 0,94 - -
?—' 1,13 0,94 0,94 0,94 — - -
s
1,25 0,94 0,94 0,94 - — -
1,50 0,94 0,94 0,94 == - — -
1,75 0,94 0,94 - — - -
2,00 0,94 — = - - -
" stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jeéli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vr xmogg byé zwiekszone o 16,6%

Wbudowano na obiekcie.(d . WMMM /W O DOKUMENTAC

POWYKONAWCZA

r\vl h n
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmogg byé zwigkszone o 8,3% ? \ 2 (/{< \QA/"

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3
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Tablica C15. No$nosci charakterystyczne zamocowan tacznikow GT3 4,8 x L, GT3 4,8 x L powder.coat,
GTR3 4,8 xL i GTR3 4,8 x L powder.coat, z tbem szesciennym i z podkiadka uszczelniajgcg @14 mm
ze stali weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium — podtoze stalowe

;
gl <l
= B
I S
&
Grubosé podtoza® [mm] 0,75 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 Drewno
Meoom 3 Nm klasy 2 C24
0,50 = 1,08 1,08 1,08 1,08 — —
0,55 - 1,08 1,08 1,08 1,08 - s
0,63 - 1,38 1,38 1,38 1,38 — -
0,75 2,11 2,11 2,11 2,11 2,11 e =
% o8 | 211 2,29 2,29 2,29 2,29 . -
SE 100 2,11 2,59 2,59 2,59 2,59 - -
. s 113 | 211 259 | 259 | 259 - = -
g-; o 1,25 | 2,11 2,59 274 | 274 - - o
s g 1,50 | 2,11 2,59 2,74 3,41 .- — =
s | & 175 | 211 | 250 | 274 — — - -
Ee % 200 | 211 | 259 = - —_ - -~
GE| = 0,50 . 097 . | 143 1,69 2,19 . =
§ § 0,55 = 0,97 1,43 1,69 2,19 - —
3 % 0,63 ; 0,97 1,43 160 | 276 = =
El = . 0,75 0,75 0,97 1,43 1,69 2,76 - -
= H 08 | 075 0,97 1,43 1,69 2,76 - s
EE 1,00 | 075 0,97 1,43 1,69 2,76 s -
E 1,13 0,75 0,97 1,43 1,69 - - -
c 1,25 | 075 0,97 1,43 1,69 — — —
1,50 0,75 0,97 1,43 1,69 — - —
1,75 0,75 0,97 1,43 S — - -
2,00 0,75 0,97 — - — - -
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015 ) \,l D /
Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3% Ki YU \(/\ ‘
Jesli oba elementy | i I sg wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vg moga by¢ zwigkszone o 16,6%

Wbudowano na obiekcie..u/( . wai)%aw)k&[/ ﬁ:ﬂi:‘_ﬁ MEN

COWYKQ

IT,

NAWCZA
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Tablica C16. No$nosci charakterystyczne zamocowar facznikow GTX3 4,8 x L

i GTX3 4,8 x L powder.coat, z tbem szesciokgtnym — podioze stalowe

4,8

oot
3l 3] ?
— L
Grubo$é podtoza® [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 Drewno
Mqnom 3 Nm klasy 2 C24

0,50 1,08 1,08 1,08 1,08 - =
0,55 1,08 1,08 1,08 1,08 = —
0,63 1,38 1,38 1,38 1,38 — —
0,75 2,11 2,11 2,11 2,11 o —
~ g __oss 2,29 2,29 2,29 2,29 — -
5 £ 100 2,59 2,59 2,59 2,59 —_ -
- ® 113 | 250 | 259 | 259 - = =
& | g 1,25 2,59 2,74 2,74 — = =
§ g 1,50 2,59 2,74 341 - — -
s | & 175 | 259 2,74 — — - -
g T % 2,00 | 259 — = - - -
SE| = 0,50 0,51 0,51 0,51 0,51 = =
§ % 0,55 0,51 0,51 0,51 0,51 — =
3,.; § 0,63 0,76 0,76 0,76 0,76 — —
- I 075 | 084 0,84 0,84 0,84 - =

< € 0,88 0,78 0,78 0,78 0,78 = e ~
iz 1,00 | o094 0,94 0,94 0.94 - -
E 1,13 0,94 0.94 0,94 — - -
“ 1,25 | 094 0,94 0,94 o - =
1,50 0,94 0,94 0,94 — - e
1,75 0,94 0,94 — — - -
2,00 0,94 - e — = —

" stal gatunku $S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i lf s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vs xmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie.u/( umu\) )}dl M() DOKL

MENTAC

3 & (L S

POWYKONAWCZA
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Tablica C17. No$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw GTX3 4,8 x L
i GTX3 4,8 x L powder.coat, z tbem szesciennym i z podkiadka uszczelniajaca @14 mm
ze stali nierdzewnej — podtoze stalowe

4,8

9EE
8

Grubosé podioza” [mm] | 0,75 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 Drewno
Meom 3 Nm klasy 2 C24
0,50 ; 1,08 1,08 1,08 1,08 o —
0,55 = 1,08 1,08 1,08 1,08 - .
0,63 - 1,38 1,38 1,38 1,38 . -
075 | 2,11 2,11 2,11 2,11 2,11 — —
% 08 | 2,11 2,29 2,29 2,29 2,29 — -
§ Z 100 | 211 2,59 2,59 2,59 2,59 — -
- s 113 | 211 2,59 2,59 2,59 e - -
& | s 125 | 211 | 250 | 274 | 274 — — —
§ g 1,5 | 2411 2,59 2,74 3,41 - - =
g | & 175 | 211 | 250 | 274 - - - -
B % 200 | 211 2,59 - - — - -
SE| s 0,50 § 1,02 1,24 1,69 2,19 - -
§ o 0,55 " 1,02 1,24 1,69 2,19 - .
% | £ 0,63 : 1,02 1,24 1,69 2,52 — -
é 2 ., 01 | o7 1,02 1.24 160 | 252 — s
L e 0,88 0,75 1,02 1,24 1,69 2,52 — =
52 T700 | o075 1,02 1,24 1,69 2,52 - -
fu 113 | 075 1,02 1,24 1,69 - = —
= 125 | 075 1,02 1,24 1,69 — o —
1,50 | 075 1,02 1,24 1,69 — - -
1,75 | 075 1,02 1,24 . - = =
200 | 075 1,02 s = = — -
" stal gatunku S280GD, $S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015 \ o D

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmogg byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmogg byé zwiekszone o 16,6%

Wbudowano na obiekcie.u/{ . L\Wm /{60 DOKUMENTA

POWYK N

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT=22018/0680 wydanie 3
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Tablica C18. No$nosci charakterystyczne zamocowar fgcznikéw GTX3 AL 5,5 x L

i GTX3 AL 5,5 x L powder.coat, z tbem sze$ciokatnym — podioze stalowe

©Oe

11,00
| SW8 |

[T

Grubo$é podtoza” [mm]

0,75

1,00

1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 Drewns
Menom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 - 1,08 1,08 1,08 1,08 - e
0,55 - 1,08 1,08 1,08 1,08 o -
0,63 - 1,38 1,38 1,38 1,38 - —
075 | 095 2,11 2,11 211 2,11 = —
% 088 | 085 2,29 2,29 2,29 2,29 s o
£Z 100 | o5 2,59 2,59 2,59 2,59 s -
- ® 113 | 095 | 250 | 250 | 259 — = -
2 | s 125 | 095 | 259 | 274 | 274 - — -
§ g 150 | 095 | 259 | 274 | 341 = — —
s | & 175 | 095 | 259 | 274 s — - -
S T % 200 | 095 | 259 — — - - -
SE| S 0,50 = 0,61 0,61 0,61 0,61 e e
fg b 0,55 — 0,61 0,61 0,61 0,61 — —
3 % 0,63 - 09 | 08 | 090 | 080 - —
212, 075 | 086 0.96 099 0,99 0,99 - -
s € 0,88 | 086 0,96 0,99 099 | 099 = =
§~§ 1,00 | 086 0,96 113 1,13 1,13 — s
E 1,13 0,86 0,96 1,13 1,13 —_ - —
< 1,25 | 086 0.96 113 113 - o -
1,50 0,86 0,96 1,13 1,13 — —_ —
1,75 0.86 0,96 1,13 - — - —
2,00 0,86 0,96 — — — — -
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015 L

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vkxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie..u/l & \,\l}b’m@& /{ go ‘9
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Tablica C19. Nosnosci charakterystyczne zamocowar tacznikow GTX3 AL 5,5 x L
iGTX3AL5,5xL powder.coat, z tbem szesciennym i z podkiadkg uszczelniajgcg @14 mm

ze stali nierdzewnej — podioze stalowe

:
1
==
()
Grubos¢ podioza” [mm] | 0,75 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 Divwia
Menom 6 Nm klagy 2 C24
0,50 - 1,08 1,08 1,08 1,08 — =
0,55 — 1,08 1,08 1,08 1,08 - -
0,63 - 1,38 1,38 1,38 1,38 - -
0,75 | 0,95 2,11 2,11 211 2,11 -~ —
2 088 | o9 2,29 2,29 2,29 2,29 - p
£ £ 100 0,95 2,59 2,59 2,59 2,59 - -
- ® 113 | 0 | 259 | 288 | 289 — - g
|« 125 | 095 | 250 | 274 | 274 — - —
§ g 1,50 | 095 2,59 2,74 3,41 - - —
g |8 175 | 095 | 259 | 274 - — ~ —
te % 200 | 095 | 259 - ~ — - -
SE| s 0,50 - 0,96 1,42 1,85 2,63 — -
§ % 0,55 — 0,96 1,42 1,85 263 - =
3 § 0,63 — 0,96 1,42 1,85 2,78 - —
2 |z, 075 | 095 096 1,42 1,85 2,78 — -
= H 08 | 095 0,96 1,42 1,85 2,78 s -
52 100 | om 0.96 1,42 1,85 2,78 e -
s_. 113 | 095 0.96 1,42 1,85 s - —
“ 1,25 | 095 0.96 1,42 1,85 = — —
1,50 | 095 0,96 1,42 1,85 — = =
1,75 | 095 0,96 1,42 - - — -
200 | 095 0.96 - o - — - ‘

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
? stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i It sg wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmoga byé zwigkszone 0 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartoéci Vrxmoga byé zwigkszone o 16,6%

fyvuf§

Wbudowano na‘obiekcie..(}d . ML%GINML /{60

2
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Tablica C20. No$nosci charakterystyczne zamocowan tacznikow GTX3 AL 5,5 x L
i GTX3 AL 5,5 x L powder.coat, z tbem sze$ciokgtnym — podioze aluminiowe

0O 6
iat

Grubosé podioza” [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50

3,00

Ml.nom 6 Nm

Drewno
klasy 2 C24

0,50 — e — — —

0,55 - - — — —

0,63 — — — = —

0,75 — e - = e

0,88 — - —_ — L

1,00 — _— - — -

na $cinanie
[kN]

1,13 - — — — =

1,25 — - - = —

1,50 - = 0,76 0,76 —

1,75 —_ - 0,76 2,21 -

2,00 - — 0,76 2,21 -

[mm]

0,50 s - e e =

0,55 e e e s —

0,63 . - — - s

No$noéé charakterystyczna

0,75 — = — - —

Grubosé elementu mocowanego?

0,88 = i s — —

1,00 - . - - -

1,13 — — R = s

na wyrywanie
[kN]

1,25 — —_ — — -

1,50 == 2 0,76 0,76 —

1,75 — — 0,76 2,21 -

2,00 — — 0,76 2,21 —

™ aluminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010, stan H42 wedtug PN-EN 485-2:2016
2 aluminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010, stan H42 wedtug PN-EN 485-2:2016

Wbudowano na obiekcie.dl - LUQ}J\@QLUML // 60

v
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Tablica C21. No$nosci charakterystyczne zamocowar tgcznikéw GTX3 AL 5,5 x L
i GTX3 AL 5,5 x L powder.coat, z ibem sze$ciennym i z podktadkg uszczelniajgcg @14 mm

ze stali nierdzewnej — podioze aluminiowe

11,00
Sw8

1)
Gruboéé podioza" [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00 2,50 3,00 Drewno
M, 6 Nm klasy 2 C24
0,50 — — = = - -
0,55 - - — - — —
0,63 = = = - - -
0,75 - - — —_ - -
§ 0,88 - — = - - -
33 _ _ _ _ _ —
§Z2 10
& o 1,13 = - - - — ~
g 2 1,25 = - - - — —
g £ 1,50 — - 0,76 076 — e
g 2 1,75 - - 0,76 2,21 — —
]
Ezl & 2,00 = = 0,76 2,21 - -
E..E_ s 0,50 — - - — -~ -
Q
& L 0,55 e - — = — —
© 2
.3 @ 0,63 L — — = - —
Q
E z 0,75 - e = == - -
5 o
€ 0,88 = -~ - - - .
;2’ 1,00 — - - — — -
3 1,13 - - -~ — . = =
=
1,25 w - - - — =
1,50 = — 0,76 076 - -
1,75 — — 0,76 2,21 - -
2,00 — — 0,76 2,21 — - ‘\ 1 m

" aluminium gatunku 1050A wediug PN-EN 573-3:2010, stan H42 wedtug PN-EN 485-2:2016
2 aluminium gatunku 1050A wediug PN-EN 573-3:2010, stan H42 wediug PN-EN 485-2:2016

Y\AL&?QM

Whudowano na obiekcie A - Ummﬂﬂ&l/ {0
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ablica C22. Nosnosci charakterystyczne zamocowar fgcznikéw GT5 5,5 x L, GT5 5,5 x L powder.coat,
GTR5 5,5 x L i GTRS 5,5 x L powder.coat, z tbem sze$ciokgtnym — podioze stalowe

11,C3

sSw8
([ ]|

Grubos¢ podioza” [mm] | 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 —
Mqnom 6 Nm klasy 2 C24

050 | 125 125 1,25 1,25 - -
0,55 | 1,25 1,25 1.25 1,25 = -
063 | 118 1,18 1,18 118 — =
075 | 1,70 1,70 1,70 1,70 = .
£ __oss | 207 2,07 2,07 2,07 - o
SZ 100 2,32 2,32 2,32 2,32 — —
- ® 113 | 232 2,32 2,32 - - -
® | s 125 | 341 3,41 3,41 N = =
§ g 150 | 341 3,41 3,41 — = _
g | & 175 | 341 3,41 3,41 — - —
Ee| £ 200 | 341 3.41 341 i - -
SE| & 050 | 0,61 0,61 0,61 0,61 = =
§ b 0,55 | 0,61 0,61 0,61 0,61 - —
3 % 063 | 00 0.90 0,90 0.90 — —
2 1%, 0,75 0.99 099 0,99 0,99 — —
2 E 0,88 0,99 0,99 0,99 0,99 s -
ég 1,00 1,13 1,13 113 113 - -
E 143 | 113 113 113 - — =

[
1,25 | 113 113 113 - — =
150 | 143 113 1,13 = - -
1,75 | 1,13 113 1,13 — - -
2,00 1,13 1,13 1,43 —_ _ —_

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i It sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Ve xmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 16,6%

Wbudowano na obiekcie..(u : Ww M’ U
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Tablica C23. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GT55,5x L, GT55,5 x L powder.coat
GTR555xLiGTR55,5x L powder.coat, z bem sze$ciokatnym i z podkiadkg uszczelniajgcg @14 mm
ze stali weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium — podioze stalowe

\
@) 3
(7=
Gruboéé podioza” [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 Débwno
Mqnom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 1,26 1,25 1,25 1,25 - -
0,55 1,25 1,25 1,25 1,25 - -
0,63 1,18 1,18 1,18 1,18 - —
0,75 1,70 1,70 1,70 1,70 — -
g __oss 2,07 2,07 2,07 2,07 = -
-§, £ 100 2,32 2,32 2,32 2,32 - -
5 © 1,13 2,32 2,32 2,32 - — -
] = 1,25 3,41 3,41 3,41 — — -
§ g 1,50 3.41 3,41 3,41 — - -
g | & 175 | 34 3,41 3.41 — - -
Eo| 2 2,00 | 341 3,41 3,41 - = -
EE| s 0,50 1,78 2,55 2,63 2,63 — -
.;§ :"g’ 0,55 1,78 2,55 2,63 2,63 - -
§ § 0,63 1,78 2,55 3,59 3,59 o -
s =, 0,75 1,78 2,55 4,13 4,13 — -
2 € 0,88 1,78 2,55 4,14 4,14 . -
§§ 1,00 1,78 2,55 4,71 4,71 — -
s 1,13 1,78 2,55 4,71 - — —
[
1,25 1,78 2,55 4,71 — = —
1,50 1,78 2,55 4,71 — — —
1,75 1,78 2,55 4,71 — - e
2,00 1,78 2,55 4,71 — — —
" stal gatunku $280GD, S320GD Iub S350GD wediug PN-EN 10346:2015 s N\ [ .
? stal gatunku S280GD, $320GD Iub S350GD wediug PN-EN 10346:2015 ‘_ \LM\W
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o0 8,3% ' X] o \ '
Jesli oba elementy | i Il sa wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Ve mogg by¢ zwigkszone o 16,6%
ekcie. 1l - Dot Oube
Whbudowano na obiekcie.UX - DL YOKUMENT

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/:630 wyd 4@ WY KONAWCZA
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Tablica C24. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan GT5 5,5 x L, GT5 5,5 x L powder.coat,
GTR55,5xLiGTR5 5,5 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym lub owalnym i z podkiadka
uszczelniajgcg @16 mm ze stali weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium
— podioze stalowe

53
|
k)
Grubos$¢ podioza® [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 o ——
Msnom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 1,25 1,25 1,25 1,25 = =
0,55 1,25 1,25 1,25 1,25 - —
0,63 1,18 1,18 1,18 1,18 — —
0,75 1,70 1,70 1,70 1,70 — —
g 088 2,07 2,07 2,07 2,07 = =
5 1,00 2,32 2,32 2,32 2,32 - —
- E 1,13 2,32 2,32 2,32 - — -
e | s 125 | 341 3,41 3,41 - — —
§ g 1,50 | 341 3.41 3,41 — - e
g | & 175 | 341 3,41 3.41 - - -
g T % 200 | 341 3,41 3,41 - = =
SE| s 0,50 1,78 2,55 316 3.16 — -
§ :«}: 0,55 1,78 2,55 3,16 3,16 — —
$ |8 063 | 178 2,55 3,63 3,63 — —
] z o 0,75 1,78 2,55 4,17 4,17 — -
o € 0,88 1,78 2,55 4,18 418 = —
§.§ 1,00 1,78 2,55 4,75 475 — -
f 1,13 1,78 2,55 4,75 — - -
[
1,25 1,78 2,55 4,75 — — —
1,50 1,78 2,55 4,75 - — —
1,75 1,78 2,55 4,75 — — —
2,00 1,78 2,65 4,75 — b —
Y stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015 _ p
? stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015 \ ( b 1 r\Q’U\
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmogg byé zwigkszone o 8,3% - U\} NV
Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmoga byé zwigkszone o 16,6% DO inae

Whbudowano na obiekcie..W( - Uhmw{l&l/ §O rowyk ONAWCZA
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Tablica C25. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GT5 FH 5,5 x L
iGTS5FH 5,5 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym — podioze stalowe
©
=/
Gruboéé podioza” [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 ——
Mt o 6 Nm klasy 2 C24
0,50 1,25 1,25 1,25 1,25 - -
0,55 1,25 1,25 1.25 1,25 s e
0,63 1,18 1,18 1,18 1,18 = .
0,75 1,70 1,70 1,70 1,70 = —
< 0,88 2,07 2,07 2,07 2,07 — -
£ Z 100 | 23 2,32 2,32 2,32 —_ —
- E 1,13 2,32 2,32 2,32 s = .
g-; o 1,25 3,41 3.41 3,41 - . —
s g 1,50 3.41 341 3,41 — - -
g :é 1,75 3.41 3,41 3,41 — - -
g HE: 2,00 3,41 341 3.41 — - —
SE| = 0,50 1,78 2,56 2,76 2,76 - -
§ § 0,55 1,78 2,55 2,76 2,76 = —
3 - 0,63 1,78 2,55 3,77 3,77 — -
El 2 . 0,75 1,78 2,55 4,34 4,34 - —
i H 0,88 1,78 2,55 4,35 4,35 = =
ég 1,00 1,78 2,55 4,94 4,94 - -
f 1,13 1,78 2,55 4,94 - — -
= 1,25 1,78 255 4,94 - - —
1,50 1,78 2,55 494 — - -
1,75 1,78 2,55 4,94 e = -
2,00 1,78 2,55 4,94 = = -

1

) stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

? stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

ailvie)

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Ve mog3 by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrkmogg by¢ zwigkszone o 16,6%

139§ '4.'¢1

Whbudowano na obiekcie.gu ‘ WOUWWW /{@ O DOKUMENTAC

“WAYIKONAWCZA
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Tablica C26. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw GTX5 5,5 x L

i GTX5 5,5 x L powder.coat, z tbem szes$ciokatnym — podtoze stalowe

@

®

11,00
sw8

Grubos¢ podioza” [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 —
Menom 6 Nm klasy 2 C24

0,50 1,25 1,25 1,25 1,25 - -
0,55 1,25 1,25 1,25 1,25 — s
0,63 1,18 1,18 1,18 1,18 - —
0,75 1,70 1,70 1,70 1,70 - =
% 088 2,07 2,07 2,07 2,07 — —
GE 100 | 23 2,32 2,32 2,32 - -
" s 113 | 232 2,32 2,32 = - -
g | = 1,25 3,41 3.41 3,41 = - -
S g 1,50 3,41 3,41 3,41 - — =
§ 2 1,75 3.41 3,41 3,41 - - —
Eol £ 200 | 34 341 3,41 = — —
EEl s 0,5 | 0,61 0,61 0.61 0,61 - -
§ § 0,55 0,61 0,61 0,61 0,61 = -
3 g 063 | 090 0,90 0,90 0,90 .- —
5 z . 0,75 0,99 0,99 0,99 0,99 — —
2 € 0,88 0,99 0,99 0,99 0,99 = —
E-g 1,00 1,13 1,13 1,13 113 - —
i 113 1,13 1,13 1,13 - - -
= 1,25 1,13 113 113 - — —
1,50 113 1,13 113 - - -
1,75 1,13 113 113 s - -~

2,00 113 1,13 1,13 - - — i\

g

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

LV
KI

[.
&

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vg xmoga by¢é zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 16,6%

Wbudowano na obiekcie..(f\i - W'@U\m’w MO DOKUME

T A g
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Zatacznik C do Krajowej Oceny Technicznej TB-KOT-2018/0680 wydanie 3
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Tablica C27. Nosnosci charakterystyczne zamocowar tgcznikéw GTX5 5,5 x L
i GTX5 5,5 x L powder.coat,, z tbem szesciokatnym i z podktadkg uszczelniajgcg @14 mm
ze stali nierdzewnej - podtoze stalowe
32
Grubosé podioza” [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 L
Merom 6 Nm klasy 2 C24

0,50 1,25 1,25 1,25 1,25 - -

0,55 1,25 1.25 1,25 1,25 — -

0,63 1,18 1,18 118 1,18 - -

0,75 1,70 1,70 1,70 1,70 - -

§ 088 2,07 2,07 2,07 2,07 . -

;‘”E, £ 100 2,32 2,32 2,32 2,32 - —

- s 1,13 2,32 2,32 2,32 - — -
% p 1,25 | 341 3,41 3,41 = - —
§ g 1,50 3,41 3,41 341 — - -
g | & 1,75 | 341 3,41 341 - - -
Ee %’ 200 | 341 | a3a 341 - - -
SE| = 0,50 1,44 1,96 1,96 2,63 - —
.§ § 0,55 1,44 1,96 1,96 2,63 — —
3 % 063 | 144 1,96 1,96 3,59 — -
3 =], 0,75 1,44 1,96 1,96 4,13 — —
= € 0,88 1,44 1,96 1,96 4,14 - —
52 Ti00 | 14 1,96 1,96 471 - -

EH 1,13 1,44 1,96 1,96 - - -

“ 1,25 144 1,96 1,96 - = -

1,50 1,44 1,96 1,96 - - —

1,75 1,44 1,96 1,96 — - -

2,00 1,44 1,96 1,96 - — —

" stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwiekszone 0 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vg mogg by¢ zwigkszone o 16,6%

Whudowano na obiekeie..{ A . [UOLUNIO TS J§0 DOKUNE
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Tablica C28. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan facznikéw GT6 6,3 x L,
i GT6 6,3 x L powder.coat, z tbem szesciokgtnym — podioze stalowe

fIGTY)
(e}
N
L
0}
Grubo$é podtoza” [mm] 4,00 5,00 —_ . — s Drewno
M, 8 Nm klasy 2 C24
,nom
0,50 1,33 1,33 — — — —
0,55 1,33 1,33 . . _ —
0,63 1,48 1,48 — —_ —_ —_
0,75 2,03 2,03 . — i -
'§ 0,88 2,44 2,44 — — = e
£Z 100 | 297 2,97 " = — _
(3
= i 1,13 2,97 — —_— — — —
No —
s | 1,25 2,97 — - - — -
§ g 1,50 2,97 — e e — —
g | & 175 | 297 — — — = —
Eol 2 200 | 297 o - - - =
= e
E E| s 0,50 0,72 0,72 - — - —
Q
2 Q 0,55 0,72 0,72 e —— e -
° 8
§ 5 0,63 1,06 1,05 — — — —
o
2|2, 075 | 116 1,16 - - - —
© £ 08 | 116 1,16 - - — -
%é 1,00 1,32 1,32 — — — —
s 1,13 1.32 — — — S -
1,25 1,32 — — — —_— -—
1,50 1.32 —_ —_ -— - o
1,75 1,32 — —_ — -— —_
2,00 1,32 — - e = _
) stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 gtal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015 ﬁ "d R
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga byé zwigkszone o 8,3% BROE
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwiekszone\o 16,6%

Wbudowano na obiekcie..ﬂ/( . WOJUYZD/QL%V&A WSO
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Tablica C29. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw GT6 6,3 x L,
i GT6 6,3 x L powder.coat, z tbem sze$ciokatnym i z podktadkg uszczelniajgcg @16 mm
ze stali weglowej ocynkowanej — poditoze stalowe
Z
W E
) ol 3
\ :
Gruboé¢ podtoza” [mm] 4,00 5,00 — - Drewno
Moo 8 Nm klasy 2 C24
0,50 1,33 1,33 — —
0,55 1,33 1,33 — -
0,63 1,48 1,48 — —
0,75 2,03 2,03 - —
% __oss 2,44 2,44 — -
5% 100 2,97 2,97 — -
A s 113 | 297 - = -
5 | a 125 | 297 - - —
e N
% % 1,50 2,97 - — —
g e 1,75 2,97 - — =
g T % 2,00 2,97 p- o -
SE| s 0,50 3,31 3,31 = —
.§ % 0,55 3,31 3,31 o —
3§ £ 0,63 3,74 3,74 - —
q |2 075 | 485 4,85 - -
< § 0,88 5,49 5,49 - -
52 100 | 666 6,66 - -
EH 1,13 6,66 — - =
“ 1,25 | 666 - - -
1,50 6,66 — - =
1,75 6,66 - - —
2,00 6,66 - 0 = —

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vs« moga byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1i It s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve moga by¢ zwigkszone o 16,6%

M
i

Whbudowano na obiekcie.()()( ~Mﬂﬂw /’IZO
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Tablica C30. Nos$nosci charakterystyczne zamocowarn tacznikéw GT8 5,5 x L,
GT8 5,5 x L powder.coat, GTR8 5,5 x L i GTR8 5,5 x L powder.coat, z tbem sze$ciokgtnym

— podioze stalowe

Gruboéé podioza” [mm] 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 —
Menom 6 Nm klasy 2 C24

0,50 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 —
0,55 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 o
0,63 1,63 1,63 1,63 1,63 1,63 =
0,75 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75 —
% o8 2,14 214 2,14 2,14 2,14 —
3E 100 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 -
- ?g 113 | 229 2,29 2,29 2,29 2,29 —
§ s 1,26 | 229 2,29 2,29 2,29 2,29 —
s g 1,50 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 -
g | & 1,75 | 229 2,29 2,29 2,29 2,29 -
S z| £ 2,00 | 220 2,20 2,29 2,29 2,29 —
SE| 8 0,50 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 —
.§ 3 055 | 061 0.61 0,61 0,61 0,61 —
3 | & 063 | 0% | 09 | 0% | 09 | 090 -
5 z . 075 | 099 0.99 0,99 0,99 0,99 -
@ i 0,88 0,99 0,99 0.99 0,99 0,99 -
Eg 1,00 1,13 113 113 113 113 e
E 1,13 1,13 113 113 113 113 -
< 1,25 113 113 113 113 113 -
1,50 113 113 113 113 113 —
1,75 113 113 1,13 113 113 —
2,00 113 113 1413 113 1,13 e

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vm’moga by¢ zwigkszone o 8,3%
Je$li oba elementy 1 i I s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci VrixMmogg by¢ zwigkszone o 16,6%

Wbudowano na obiekcie..ﬁu WWJW N5 @,

N YL 0 >
DOKUMEMN

¥

POWYKONAWCZA

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej TB-KOT-201 8/0680 wydanie 3

AU/

P ‘3
Lo

b
£



ExpE
l | l- ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3 9/

Tablica C31. No$nosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GT8 5,5 x L, GT8 5,5 x L powder.coat,
GTR85,5xLi G1"R8 5,5 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podktadkg uszczelniajgcg @14 mm
ze stali weglowej ocynkowane;j, stali nierdzewnej lub aluminium — podioze stalowe

11,00

Grubosé podioza” [mm] | 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 Orewno
Menom 6 Nm klasy 2 C24
050 | 129 1,29 1,29 1,29 1,29 =
055 | 129 1,29 1,20 1,20 1,29 -
063 | 163 1,63 1,63 1,63 1,63 -
075 | 175 175 1,75 1,75 1,75 —
£ o088 | 214 2,14 2,14 2,14 2,14 e
€ 100 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 e
- s 113 | 229 2,29 2,29 2,29 2,29 =
% s 1,25 | 229 2,29 2,29 2,29 229 —
S g 1,50 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 =
s | & 175 | 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 -
o % 200 | 220 | 220 | 220 | 229 | 229 =
EE| = 050 | 257 2,63 2,63 2,63 2,63 -
E: o 0,55 | 257 2,63 2,63 2,63 2,63 =
$ % 063 | 257 3,59 3,59 3,59 3,59 -
S |2, 075 | 257 413 413 413 413 =
@ £ 088 | 257 414 4,14 4,14 414 =
E«E 1,00 | 257 4,71 47 4,71 471 -
S 113 | 257 47 4,71 4,7 4,7 -
c

1,25 | 257 4,71 47 47 47 o
1,50 | 257 4,71 47 4,71 4,71 o
1,75 | 257 4,71 47 4,71 47 =
200 | 257 4,71 4,71 4,7 47 —

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmogg byé zwiekszon‘e 0 16,6%

Ty
o

)

Whudowano na obiekcie... (U W\)UWW 150 DO
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Tablica C32. Nosnosci charakterystyczne zamocowar tacznikéw GT8 5,5 x L, GT8 5,5 x L powder.coat,
GTR8 5,5 x LiGTR8 5,5 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podktadkg uszczelniajagcg @16 mm
ze stali weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium — podioze stalowe

=\
H‘_‘J_—E;_‘{

Grubo&é podioza” [mm] | 2,00 3,00 4,00 5,00 6.00 8,00 T
My nom 6 Nm klasy 2 C24

050 | 129 1,29 1,29 1,29 1,29 =
055 | 129 1,29 1,29 1.29 1,29 -
063 | 163 1,63 1,63 1,63 1,63 —
075 | 175 1,75 1,75 1,75 1,75 —
% __oss 2,14 2,14 2,14 2,14 2.14 -
€ 100 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 -
. s 113 | 229 2,20 2,29 2,29 2,29 —
& | e 125 | 229 2,29 2,29 2,29 2,29 -
§ g 1,50 | 229 2,29 2,29 2,29 2,29 -
g | & 175 | 229 2,29 2,29 2,29 2,29 —
E= % 200 | 220 | 229 | 220 | 220 | 229 -
EE| s 0,50 | 2,57 2,63 2,63 2,63 2,63 —
§ % 055 | 257 2,63 2,63 2,63 2,63 —
3 |5 063 | 257 3,59 3,59 3,59 3,59 =
g | =2 . 075 | 257 413 413 413 413 -
< € 0,88 2,57 4,14 4,14 4,14 4,14 =
§§ 1,00 2,57 471 47 4,71 471 -
E 113 | 257 471 47 4,71 47 o

=
125 | 257 471 471 4,71 4,71 —
150 | 257 4,71 47 4,71 471 -
1,75 | 257 471 471 471 47 —
200 | 257 47 471 4,71 4,71 -

" stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

e

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Ve moga byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i 1l sa wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmogg by¢ zwielﬁzone 0 16,6%

Whbudowano na obiekcie.u/'k . WWM /1 8 O
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Tablica C33. Nosnosci Charakterystyczne zamocowar tacznikéw GT12 55xL,
GT12 5,5 x L powder.coat, GTR12 5,5xLiGTR12 5,5 x L powder.coat, z tbem szesciokgtnym
— podioze stalowe
=N
' u
i L
©) |
?
Gruboéé podioza” [mm] 4,00 5,00 8,00 8,00 10,00 12,00 Drewno
Munom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 o
0,55 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 =
0,63 1,46 146 1,46 1,46 1,46 =
0,75 1,93 1,03 1,93 1,93 1,93 s
§ o088 | 23 2,35 2,35 2,35 2,35 ==
;f; £ 100 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
_ o 1,13 2,82 2,82 2,82 2,82 Ts2 —
% p 1,25 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 =
S g 1,50 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
g | & 175 | 282 2,82 2,82 2,82 2,82 -
Ee 3‘: 200 | 282 2,82 2,82 2,82 2,82 —
EE| s 0,50 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 —
E «;a’ 0,55 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 —
3 | & 0,63 | 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 -
S |2, o5 | ow 0,99 0,99 0,99 0,99 .
- € 0,88 0,99 0,99 0,99 099 0,99 -
ég 1,00 1,13 113 1,13 1,13 1,13 —
E 1,13 113 113 1,13 1,13 1,13 P
“ 1,25 1,13 113 113 113 1,13 e
1,50 1,13 113 1,13 1,13 1,13 -
1,75 1,13 113 113 1,13 1,13 —
2,00 1,13 113 1,13 1,13 1,13 —

1

) stal gatunku S280GD, S$320GD lub S350GD weditug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i It sg wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci VrxMmoga byé zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

Whudowano na obiekcie A - WOLBOWOTKA /6 0 pok

POWYKONAWCZA

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITE-KOT-2018/0680 wydanie 3
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Tablica C34. No$nosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GT12 5,5 x L,
GT12 5,5 x L powder.coat, GTR125,5x L i GTR12 5,5 x L powder.coat, z tbem szesciokgtnym
i z podktadka uszczelniajacg @14 mm ze stali weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium

— podtoze stalowe

:
= 20 ] i
|
Grubosé poditoza” [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 S
Mt nom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 —
0,55 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 -
0,63 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46 —
0,75 1,93 1,93 1,93 1,93 1,93 -
% 088 | 235 2,35 2,35 2,35 2,35 =
£Z 100 2,82 2,82 2,82 2.82 2,82 -
- E 1,13 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 =
§ s 1,25 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
§ g 1,50 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 .
§ S 1,75 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
Ee % 200 | 282 2,82 2,82 2,82 2,82 .
EE| s 0,50 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 —
§ ‘;.,;; 0,55 2,63 2,63 2,63 2,63 2,63 -
2 § 0,63 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 -
3 z| 0,75 413 4,13 413 | 413 4,13 =
. € 0,88 4,14 4,14 4,14 4,14 4,14 -
i? 1,00 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 -
Eu 1,13 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —
= 125 | a7 471 471 471 4,71 -
1,50 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 —
1,75 4,71 4,71 4,71 471 4,71 —
2,00 4,71 4,71 4,71 4,71 4,71 - |
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015 W)
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015 ItV 2o
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD‘wart0é.ci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 8,3% )
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci VR,kmog‘a by¢ zwigkszone o 16,6%

Wbudowano na obiekcie.m - Wm /1@0

Y Y?48T
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Tablica C35. No$nosci charakterystyczne zamocowar tgcznikéw GT12 5,5 x L,
GT12 5,5 x L powder.coat, GTR125,5 x L i GTR12 5,5 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym
i 2 podktadkg uszczelniajgca @16 mm ze stali weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium
— podtoze stalowe

\
g n
@ sl 0
@© |
N7/
Grubosé podioza® [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 P—
Mt nom 6 Nm klasy 2 C24
0,50 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 -
0,55 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 =
0,63 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46 —
0,75 1,93 1,03 1,93 1,93 1,93 —
% 088 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 e
£Z 10 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
N E 1,13 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
5 | e 1,25 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
s § 1,50 | 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
s | & 175 | 282 2,82 2,82 2,82 2,82 —
g T % 200 | 282 2,82 2,82 2,82 2,82 -
SE| = 0,50 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 -
E; § 0,55 3,16 3,16 3,16 3,16 3,16 —
3 £ 0,63 3,63 3,63 3,63 3,63 3,63 o
El z o 0,75 4,17 4,47 417 4,17 4,17 -
< H 0,88 418 4,18 4,18 4,18 418 —
ég 1,00 4,75 4,75 4,75 4,75 4,75 -
S 1,13 475 4,75 4,75 4,75 4,75 e
= 1,25 4,75 475 4,75 475 475 -
1,50 4,75 475 4,75 4,75 4,75 —
1,75 4,75 475 475 4,75 475 —
2,00 4,75 475 4,75 4,75 4,75 =
" stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015 W
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015 4
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmoga byé zwiekszone o 8,3% !
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Ve moga by¢ zwiekszone o 16,6%

Whbudowano na obiekciey | - mw /{ %0

T Y R ONAWCEZA
Zatgeznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3
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Tablica C36. No$nosci charakterystyczne zamocowarn fgcznikow GT12 FH 5,5 x L
i GT12 FH 5,5 x L powder.coat, z {bem szesciokatnym — podioze stalowe
&
@ .
© {;
w| &
© |
O |
Gruboéé poditoza” [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 Brewnd
Mesom 6 Nm kiasy 2 C24
0,50 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 =
0,55 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 —
0,63 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46 i
0,75 1,93 193 1,93 1,93 1,93 -
% o8 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 e
§E 1,00 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 =
- E 1,13 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
% ] 1,25 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
g E’»,. 1,50 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 e
§ 4 1,75 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
g T % 2,00 | 282 2,82 2,82 2,82 2.82 o
SE| & 0,50 3,08 3,08 3,08 3,08 3,08 -
E: % 0,55 3,08 3,08 3,08 3,08 3,08 -
3 s 0,63 4,20 4,20 4,20 4,20 4,20 —
3 z o 0,75 | 4384 4,84 4,84 4,84 4,84 —
i € 088 | 484 4,84 4,84 4,84 4,84 —
E‘:z‘:. 1,00 | 551 5,51 5,51 5,51 5,51 —
E 1,13 5,51 5,51 5,51 5,51 5,51 s
= 1,25 5,51 5,51 5,51 5,51 5,51 -
1,50 5,51 5,51 5,51 5,51 5,51 =
1,75 5,51 5,51 5,51 5,51 5,51 —
2,00 5,51 5,51 5,51 5,51 5,51 -

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku $320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S$350GD wartoéci Vrxmoga byé zwigkszone o 16,6%

Wbudowano na obiekcie..u,k ) WMM ,4 KG

POWYKONAW
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Tablica C37. No$nosci charakterystyczne zamocowari tgcznikéw GTX 1255 x L
i GTX12 5,5 x L. powder.coat, z tbem szesciokatnym — podioze stalowe
9 ] =
® -
/4
Grubo$é podtaza” [mm) 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 Drewno
Menom 6 Nm klasy 2 C24

0,50 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 -
0,55 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 =
0,63 1,46 1,46 1,46 1,46 1,46 —
0,75 1,93 1,93 1,93 1,93 1,93 o~
g __oss 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 -
SZ 1,00 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
5 E 1,13 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
% o 125 | 282 2,82 2,82 2,82 2,82 —
§ g 1,50 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
g 2 1,75 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 e
E= % 200 | 282 | 282 282 | 282 | 282 —
EE| s 0,50 0,61 0,61 0,61 0,61 0,61 -
§ % 0,55 0,61 061 0,61 0,61 0,61 —
2 | & 0,63 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90 —
g 2 . 0,75 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99 _
o < 0,88 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99 —
;z 1,00 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 =
. 1,13 1,13 113 1,13 1,13 1,13 s
= 1,25 | 113 1,13 1413 113 1,13 —
1,50 1.13 113 113 1.13 113 =
1,75 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 =
2,00 1,13 1,13 1,13 1,13 1,13 -

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD Iub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i [l s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve xmoga byé zwigkszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie..M . (/O@UWM’L /%O

el
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Tablica C38. Nos$nosci charakterystyczne zamocowar tgcznikéw GTX 12 5,5 x L
i GTX12 5,5 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podkiadkg uszczelniajgcg @14 mm

ze stali nierdzewnej — podioze stalowe

7\

= IR
®

12,00
SwW8

YR ===
s I

Gruboéé podtoza” [mm] 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 Drawno
Menom 6 Nm klasy 2 C24

0,50 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 -
0,55 1,34 1,34 1,34 1,34 1,34 —
0,63 1,46 1,46 1,46 1.46 1,46 -
0,75 1,93 1,93 1,93 1,93 1,93 -
% o8 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 -
& 100 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
- w113 | 282 2,82 2,82 2,82 2,82 —
;p s 1,25 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 —
s g 1,50 2,82 2,82 2,82 2,82 2,82 -
g | & 175 | 282 2,82 2,82 2,82 2,82 e
Ee| £ 200 | 282 | 282 | 282 | 28 | 282 =
EE| s 050 | 263 2,63 2,63 2,63 2,63 =
§ % 055 | 263 2,63 2,63 2,63 2,63 —
3 | g 0,63 3,59 3,59 3,59 3,59 3,59 -
5 2 . 0,75 413 413 4,13 4,13 413 —
< € 0,88 414 4,14 4,14 4,14 4,14 -
22 100 471 471 4,71 4,71 41 —
EH 113 | am 471 4,71 471 4,71 —
= 1,25 | 471 471 4,71 4,71 471 -
1,50 471 47 4,71 4,71 471 —
1,75 471 471 471 471 471 —

2,00 471 47 471 4,71 4,71 — |

" stal gatunku S280GD, S320GD iub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve moga by¢ zwigkszone o 16,6%

FNe™ 173 34

Whbudowano na obiekcie..w_ LUGUWI,(,&/ /’50

TA{
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Tablica C39. No$nosci charakterystyczne zamocowar tgcznikéw GT16 6,3xL,
GT16 6,3 x L powder.coat, GTR16 6,3 x L i GTR16 6,3 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym
— podioze stalowe
)
7/ 3
7R el ke
\&)
Grubo$é¢ podioza" [mm] 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 Drewno
Menom 8 Nm klasy 2 C24
0,50 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 -
0,55 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 -
0,63 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 -
0,75 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 s
§ o8 | 249 2,49 2,49 2,49 2,49 —
5E 100 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
- E 1,18 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
& | a 125 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
§ g 1,50 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
g | & 175 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
Eo| £ 200 | 3,00 3,00 300 | 300 | 300 -
SE| & 05 | 070 0,70 0.70 0,70 0.70 -
§ § 0,55 0,70 0,70 070 0,70 0,70 —
$ & 0,63 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 -
5 z . 0,75 1,21 1,21 1,21 1,21 1,21 -
2 5 0,88 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 —_
ég 1,00 | 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 e
S 1,13 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 e
= 1,25 | 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 -
1,50 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
1,75 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 -
2,00 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 =

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
7 stal gatunku S280GD, S320GD Iub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartoéci Ve moga by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vkrxmoga by¢ zwiekszone o 16,6%

Wbudowano na obiekcie..w\ - WYJOUMAK}SL /{ 50
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Tablica C40. No$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw GT16 6,3 x L,
GT16 6,3 x L powder.coat, GTR16 6,3 x L i GTR16 6,3 x L powder.coat, z tbem sze$ciokatnym
i z podktadkg uszczelniajgcg @16 mm ze stali weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium
— podfoze stalowe

Gruboéé podioza” [mm) 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 Biewing
M om 8 Nm klasy 2 C24
0,50 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 -
0,55 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 -
0,63 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 —
0,75 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10 —_
% 088 | 249 2,49 2,49 2,49 2,49 —
£ 1,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
- E 1,13 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
% a 1,25 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
s | g 15 | 300 | 300 | 300 | 300 | 300 =
§ & 1,75 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
g T % 2,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
SE| 8 0,50 2,53 2,53 3,31 3,31 3,31 —
_§ ;,,3 0,55 2,53 2,53 3,31 3,31 3,31 —
3 | £ 063 | 253 2,53 3,74 3,74 374 =
El 2 075 | 253 2,53 4,85 4,85 4,85 -
s 088 | 253 2,53 5,50 5,50 5,50 -
1,00 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 —
1,13 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 —
1,25 2,53 2,53 6.37 6.37 6,37 —
1,50 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 —
1,75 2,53 2,53 6,37 6,37 6.37 —
2,00 2,53 2,53 6,37 6.37 6,37 —
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015 / \Q,\,\/
2 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015 N
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3% SR \
Jesli oba elemen“ lni‘ll 53 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga t)yé zwigkszone o 16,6%

Pk oo MO 10 o A

WY CONAWCZA

Zatacznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3

yan



BEEEE
l ] II ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3

59/77

Tablica C41. Nos$noéci charakterystyczne zamocowari fgcznikéw GT20 6,3 x L,
GT20 6,3 x L powder.coat, GTR20 6,3 x L, GTR20 6,3 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym

- podtoze stalowe

13,00
Swg
[

it S
s -

Grubosé podtoza® [mm] | 5,00 6,00 8,00 10,00 | 1200 | 14,00 SR

Mnom 3 Nm klasy 2 C24
0,50 142 1,42 1,42 1,42 1,42 =
055 | 142 1,42 1,42 1,42 1,42 —
063 | 154 1,54 1,54 1,54 1,54 -
075 | 210 2,10 2,10 2,10 2,10 -
2 o8 | 249 2,49 2,49 2,49 2,49 —
£Z 100 | 300 3,00 3,00 3,00 3,00 -
- © 113 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
% s 1,25 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 =
g g 1,50 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -~
g | 2 175 | 300 3,00 3,00 3,00 3,00 —
g T % 2,00 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
SE| s 0,50 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 —
§ 9 055 | 070 0,70 0,70 0,70 0,70 -
3 % 063 | 088 0,88 088 0,88 0,88 —
5 |2, 0,75 1.21 1,21 1,21 1,21 1,21 —
= E 0,88 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 =
;g 1,00 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 =
s 113 | 160 1,60 1,60 1,60 1,60 -
= 1,25 | 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 e
1,50 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
1,75 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 e
2,00 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 Z

1 stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

e

Wbudowano na obiekcie..ui i me ){ 5'0
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Tablica C42. No$nosci charakterystyczne zamocowar tgcznikéw GT20 6,3 x L,
GT20 6,3 x L powder.coat, GTR20 6,3 x L i GT20 6,3 x L powder.coat, z {bem sze$ciokgtnym
i z podktadkg uszczelniajgcg @16 mm ze stali weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium

— podtoze stalowe

©

13,0C

lS'vl8|

Grubo$é podioza” [mm] 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 Drewno
Mnom & Nm klasy 2 C24

0,50 1,42 1,42 1.42 1,42 1,42 —
0,55 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 —
0,63 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 s
075 | 210 2,10 2,10 2,10 2,10 -
% 0,88 2,49 2,49 2,49 2,49 2,49 -
£Z 100 | 300 3,00 3,00 3.00 3,00 =
. E 113 | 300 3,00 3,00 3,00 3,00 —
5 | = 1,25 | 300 3,00 3,00 3,00 3,00 -
§ g 1,50 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
g | & 1,75 | 300 3,00 3,00 3,00 3,00 -
Exl 2 200 | 300 | 300 3,00 300 | 3.00 -
EE| s 050 | 253 2,53 3,31 3,31 3,31 -
.§ 4; 055 | 253 2,53 3,31 3,31 3,31 —
3 |5 063 | 253 2,53 374 374 374 e
E 2 o 0,75 2,53 2,53 4,85 4,85 4,85 —
= € 088 | 253 2,53 5,50 5,50 5,50 -
3?; 1,00 2,53 2,53 6,37 6.37 6,37 —
S 113 | 253 2,53 6,37 6,37 6.37 o=
= 1,25 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 -
1,50 | 253 2,53 6,37 6,37 6,37 —
1,75 | 253 2,53 6,37 6,37 6,37 —

2,00 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 —_ h {

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

Jeéli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vaxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartoéci Vr«moga byé zwigkszone o 16,6% DOKlini=

ITH ™

Wbudowano na obiekcie..u/l : [UOUK)@OQU)IC& /{ 5 O
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Tablica C43. Nosnosci charakterystyczne zamocowari tgcznikow GT25 6,3 x L,
GT25 6,3 x L powder.coat, GTR25 6,3 x L i GTR25 6,3 x L powder.coat, z them sze$ciokatnym

— podtoze stalowe

4 b4 ==
\ ) ‘3 g -
L
1
Gruboéé podtoza” [mm] 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 Drewno
Menom 3 Nm klasy 2 C24
0,50 1.42 142 1,42 1,42 1,42 s
0,55 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 -
0,63 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 -
075 | 210 2,10 2,10 2,10 2,10 —
% 088 | 249 2,49 2,49 2,49 2,49 o,
£Z 1,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 s
o s 143 | 300 3,00 3,00 3,00 3,00 =
s |z 1,25 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
s g 1,50 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
g | & 1,75 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 -
g T % 2,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 —
SE| 8 0,50 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 -
§ % 05 | 070 0,70 0,70 070 0,70 —
3 |3 063 | 0,88 0,88 0,88 0,88 0,88 -
EER 0,75 1,21 1,21 1,21 121 1,21 o
e € 0,88 1,32 1,32 1,32 1,32 1,32 =
gi 1,00 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
S 1,13 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 Yo
c 1,25 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 .
1,50 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 -
1,75 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 —
2,00 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 e

"' stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
? stal gatunku S280GD, $S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

D

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vg moga by¢ zwigkszone o 16,6%

;:l'»f-v

-
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Tablica C44. Nosnosci charakterystyczne zamocowar tgcznikéw GT256,3 x L,
GT25 6,3 x L powder.coat, GTR25 6,3 x L i GTR25 6,3 x L powder.coat, z {bem szesciokatnym
i z podktadkg uszczelniajacg @16 mm ze stali weglowej ocynkowanej, stali nierdzewnej lub aluminium
— podtoze stalowe

@
2y
Grubosé podioza” [mm] 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 —
Menom 8 Nm klasy 2 C24
0,50 1,42 1,42 1,42 1.42 1,42 1,42
0,55 1,42 1,42 1,42 1.42 1,42 1,42
0,63 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54 1,54
0,75 210 2,10 2,10 2,10 2,10 2,10
% 0,88 2,49 2,49 2,49 2,49 2,49 2,49
£Z 100 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
- E 1,13 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
& | e 1,25 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
§ ;j. 1,50 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
g | & 1,75 | 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Ee ‘% 200 | 300 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
EE| s 0,50 | 253 2,53 3,31 3,31 3,31 3,31
§ § 0,55 2,53 2,53 3,31 3,31 3,31 3,31
3 - 0,63 2,53 2,53 3,74 3,74 3,74 3,74
£ | 2|, Tors | 25 | 25 | ags | 48 | 485 | 48
o € 088 | 253 2,53 5,50 5,50 5,50 5,50
§'§: 1,00 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 6,37
E 1,13 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 6,37
€ 1,25 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 6.37
1,50 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 6,37
1,75 2,53 2,53 6,37 6,37 6.37 6,37
2,00 2,53 2,53 6,37 6,37 6,37 6,37
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 ctal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jedli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

Wbudowano na obiekcie..w - wmﬂ/m /[ 60
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Tablica C45. Nosnosci charakterystyczne zamocowari tgcznikow GTZ F02 4,8 x 20
i GTZ FO2 4,8 x 20 powder.coat, z tbem sze$ciokatnym — podtoze aluminiowe
a
<
ot of
ol @
= 511——
Grubo$¢ podtoza” [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
Moo 8 Nm klasy2C24 ~
0,50 0,31 0,31 0,35 0,37 — -
- o 0,55 —_ - 0,35 0,37 - -
) S 0,63 2
g s |8z 0 — - 0,35 0,37 = -
s g a= 075 - — - 0,37 — -
]
g | &]F 0,88 - — — — - —
Eo| 2 1,00
2T % ' - - e = = =
é El s 0,50 0,31 0,31 0,35 0,37 — -
= .
3 § % 0,55 . - 0,35 0,37 — —
“©
3 § ;Zz: 0,63 — — 0,35 0,37 — —
5 zZ | 2= 0715 - - = 0,37 - -
© e 0,88 s — - - — -
1,00 — — - - — -

" aluminium gatunku 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010

2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmogq by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i [l s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Ve mogg by¢ zwigkszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie...(l* * CMWM ’460
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~__Tablica C46. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw GTZ F02 4,8 x 20
i GTZ F02 4,8 x 20 powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podkiadkg uszczelniajgcg @14 mm
ze stali nierdzewnej lub aluminium — podioze aluminiowe

gl o
3| &
1
Grubos¢ podioza’ [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
Mt0om 8 Nm klasy 2 C24
Ol
0,50 0,31 0,31 0,35 0,37 —_ _

& o 0,55 — — 035 0,37 - —

o =

§’ g .g = 0,63 - —_ 0,35 0,37 — —

g 4 § = 0,75 - - — 0,37 = —

2 T E 1,00 —_ — - —_ _ _

g E|l s 0,50 0,31 0,31 0,35 0,37 - .

Q
% ~§ .% 0,55 — —_ 0,35 0,37 — —_—
".g’ £ gi 0,63 — — 0,35 0,37 — —
o
g zZ | 2= o015 - — = 0,37 - -
2 g 0,88 i = — _ _ _
1,00 — — o — e —

" aluminium gatunku 1050A wediug PN-EN 573-3:2010

? stal gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmogg byé zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartoéci Vrxmogg byé zwigkszone o 16,6%

§ Rl
J

n A 7 O - i ] ‘:;“ »
Whbudowano na obiekcie..M ‘ WWM /’ A/O F’OWYKONAWCZ A
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Taplica C47. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw GM-S 4,2 x L
i GM-S 4,2 x L powder.coat, z tbem ptaskim — podioze stalowe i drewniane

FHE
®
\/ b
- <
//\ &
Gruboséé podioza" [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
klasy 2 C24
Ml.nom 8 Nm h.( = 16,3 mm
0,50 0,92 0,92 0,92 —_ — —_ 0,92 F
" o 05 | 0@ 0,92 0,92 - — = 092 | S%%
o 298¢
& | o| 8z 06 | 132 132 1,32 e - — 132 85 ¥
c N | X ECwm
; e |lw™= 075 — — — — — —— - V=G
o ’5' < 865a
1] RN S R . N
3 t E 1,00 — — — - — — — =
SE| = 0,50 0,63 0,63 0,63 i s - /| 219 |-z
€ G g o
2 w | 2 0,55 0,63 0,63 0,63 —_ — —_ 2,18 ‘; 2
> | €% geo
b3 c = 0,63 0,63 0,63 0,85 — — — 2,19 S 5c8
g |22 ESRE
s |=F|s e - [ - -1 -} -1 - | - 135%3
© s 0,88 — - = = - — — § 8
1,00 — - - —= — — — <
" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S23JR+N wedlug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
Jegli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxkmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 16,6%

; TAC

‘ DOKUMENTAL
Whbudowano na obiekcie...(d . me/()ﬁié@ M 0 i
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Tablica C48. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow GMR-S 4,2 x L

i GMR-S 4,2 x L powder.coat, z tbem ptaskim — podtoze stalowe

gl
|
L

12.0C

Grubos¢ podioza” [mm] 0,50 0,55 0,63 075 0,88 1,00 Drewno
Menom & Nin klasy 2 C24
0,50 1,05 1,05 1,05 1,05 — —
G ® 0,55 1,05 1,0 1,05 1,05 — -
[<] c
g g gz 08 1,24 1,24 1,24 1,24 — —
s 4 8= 075 1,24 1,24 1,24 1,24 - -
[*] [ ]
é & = 0,88 — - — - — -
ST % 1,00 — - — — — -
é E| s 0,50 0,63 0,63 0,94 1,13 - -
(1)
s w |2 0,55 0,63 0,63 0,94 113 - -
°® % E
] £ = 063 0,63 0.63 0.94 1,13 = —
8 | 8| EZ
5 zZ | 2= 075 0,63 0,63 0,94 1,13 — =
= g 0,88 e = - — - -
1,00 - - - — — -

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

2 stal gatunku S23JR+N wediug PN-EN 10025-1 :2007 lub gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy 1 i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD wartoéci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 16,6%

Wbudowano na obiekcie..gl/L MWM /L 60
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Tablicq C49. Nosnosci charakterystyczne zamocowar tacznikéw GMZ-S 4,2 x L
i GMZ-S 4,2 x L powder.coat, z tbem ptaskim — podioze drewniane

12,00
b samemreman. %
¢

Grubosé podtoia” [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
klasy = C24
Mt nom 3 Nm het = 16,8 mm
0,50 = — — — - - 0,92 _
€ x o
. .g 0»55 — G e — -~ — 0,92 % § §
©
& | g|Ex 08 - - - - - - 132 S 3
c =
8 b} = 0,75 — s s — — — — 8 >5
z z| s 36 a
o s 0,88 — - — — — = = 28
|5 2
sE % 1,00 — - - - —_ - -
SE| = 0,50 = e — s - - 102 |
£ G g
2 S| e 0,55 — - — — - — 1,02 $ o
3 | £]¢ 0,63 129 |8S8s
§ |88z 2 = - - = - - 2 1ezsE
= 0,75 - = = s - — 1,29 ©gS
& £ §2¢>
£ 0,88 — — = = — - 129 |& §
Z
1,00 — - - — — — 1,29

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

-
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Tablica C50. No$nosci charakterystyczne zamocowar tgcznikéw GM-B 4,2 x L

i GM-B 4,2 x L powder.coat, z tbem ptaskim — podtoze stalowe

5
Y * 1
®
1)
Grubosé podioza’ [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 ——
Meoom 3 Nm klasy 2 C24
0,5 | 092 092 0,92 - - -
- & 055 | 092 092 0,92 = - —
[o] c
g | o2z _os 1,32 1,32 1,32 = — -
g g &= 075 — - = - — —
[}
s | &)° 0,88 - — = - — —
E-| £ 1,00 — — = = s —
ZE| T .
g E|l s 0,50 0,63 0,63 0,63 - - -
Q
s |o|e 05 | 063 0,63 0,63 — - -
s | %%
O —— —
3 5 £z 063 | 063 0,63 0,85 -
S | 2| 8= o - = = - - -
» g 0,88 — - - - - -
1,00 - — — - - -

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
2 gtal gatunku S23JR+N wedlug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S$280GD, §320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwiekszone 0 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie\
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- Tablica C51. No$nosci charakte
i GMR-B 4,2 x L powder

rystyczne zamocowar {gcznikéw GMR-B 4,2 x L
.coat, z them ptaskim — podtoze stalowe

'JH;J

oy
- «
/— "
'l
/ﬂ' L
\#
Grubo$¢ podtoza” [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
Menom 3 Nm klasy 2 C24
0,50 1,05 1,05 1,05 1,05 1,06 1,05
- e 0,55 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05
g oS> 08 | 124 1.24 1.24 1,24 1.24 1,24
% g &;5 0,75 1,95 1,95 1,95 1,95 1,95 1,95
g 2| F 0,88 1,95 1,95 1,95 1,95 1,95 1,95
E'é" % 1,00 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46
EE| 8 0,50 0,41 0,41 0,66 0,84 0,84 1,41
§ % e 0,55 0,41 0,41 0,66 0,84 0,84 1,41
3 5 gi‘ 0,63 0,41 0,41 0,66 0,84 0,84 1,41
3 |2 g= 015 | o4 041 0,66 0,84 0,84 1,41
8 o 0,88 0,41 0.41 0,66 0,84 0,84 1,41
1,00 0,41 041 0,66 0,84 0,84 1,41

" stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

2 stal gatunku S23JR+N wediug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vry mogg by¢ zwiekszone o 8,3%
Jesli oba elementy i il sq wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vi mogg by¢ zwigkszone o 16,6%

Whbudowano na obiekci
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Tablipa C52. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow GM-K 4,2 x
i GM-K 4,2 x L powder.coat, z tbem sze$ciokatnym — podioze stalowe

SH2
SW 174

®

Grubosé podtoza” [mm] 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 —
Mesom 8 Nm klasy 2 C24
0,50 0,92 0,92 0,92 - - —
- o 0,55 0,92 0,92 0,92 — - -
[+ c
g z Sz 063 1,32 1,32 1,32 - - -
s S| 8= o715 - s e — - o
o "3’ a
é e 0,88 — - — - — —
T % 1,00 - - — — — -
é El s 0,50 0.57 0,57 0,57 - - -
(3]
3 3 % 0,55 0,57 0,57 0,57 - - -
% S éi‘ 0,63 0,57 0,57 0,63 — — =
a S X,
F = ;‘ 0,75 —_— — o — — —
© g o088 = — —~ — - -
1,00 =5 — - — - -

" stal gatunku S280GD, S$320GD Iub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy 1 i Il sg wykonane ze stali gatunku $320GD wartoéci Vrxmogg byé zwigkszone o 8,3%

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku $350GD warto&ci Ve moga by¢ zwigkszone o 16,6%

Whbudowano na obiekcie.[,l,( - meu%ﬂé“
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Tablica C53. No$nosci charakterystyczne zamocowar tacznikéw GTZF 4,8 xL
i GTZF 4,8 x L, powder.coat, z tbem szesciokgtnym i z podkiadkg uszczelniajgcg @14 mm

ze stali nierdzewnej - podioze drewniane

7R s
L
7
dloza" 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 Drewno
Grubos$¢ podioza® [mm] e
Mtoom 3Nm he = 16,8 mm
— - = — — - 0,62 _
0,50 s
~ © 0,55 - s s — — — 0,62 5 8
S O we | 53
g 851 8= o715 - — — - = — 1,46 $28
¢ | §|¢® 288
g | ¢ 088 | — = - - - - 146 | =S
<] 5 2
Eo| 2 1,00 - - - - = — 146
2E|®
E-E- g 0,50 — — — — e s 27 |
c
2 gle 0,55 = = = — — — 2,78 s 2
e | 8E : geo
2 | G| i o063 - - - - - - 451 [8Ees
2 | 8|32 EZSE
2 $= 075 — - - - s - 451 |g8¢s
g 0,88 — — — — - — 451 |§ B
1,00 = = - — — — 451 |<%

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

# aluminium gatunku 1050A wediug PN-EN 573-3:2010, stan H42 wedtug PN-EN 485-2:2016

: ) DOKUM
Whbudowano na obiekcie.i‘,l/k ,WQWQWWI KO .
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Tablica C54. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow GTS-STAR 4,8 x L,

z tbem sze$ciokgtnym — podioze stalowe

LR
S
Grubos¢ podtoza” [mm] | 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 Bravino
Mqnom 3 Nm klasy 2 C24
0,50 — — = N s

& o 0,55 = = = — —
E [-—ry=

§ |g|Eg - - - - -
S | S|8= o5 | 15 1,56 1,56 1,56 1,56

]
S | &|c o | 156 1,56 1,56 1,56 156
[}

Ee| 2 1,00 | 210 2,10 2,10 2,10 2,10
SE| s 0,50 - - s — —
§ |ole

$ |glz o= - = - — =
3 & - 0,63 - e —: — ==
o 8 E.z

S |2 3= o075 | 060 0,60 1,22 1,43 1,99
< S 08 | 060 0,60 122 1,43 1,99

1,00 | 060 0,60 1,22 1,43 1,99

" stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015
2 stal gatunku S23JR+N wediug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i [l s3 wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8.3%

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmogg by¢ zwigkszone o 16,6%

%Y I DC
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Tablica C55. Nosnosci charakterystyczne zamocowar tgcznikéw GT3 HD 5,5 x L
i GT3 HD 5,5 x L powder.coat, z {bem szeéciokatnym — podtoze stalowe

@

Grubo$é podtoza® [mm] 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 2,00 Brewio
Moo 5 Nm klasy 2 C24
- 0,75 1,90 1,90 1,90 1,90 1,90 e
% s % 088 | 1% 1,90 1,80 1,90 1,90 -
% E. § Z 100 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20 —
8 S g 1,25 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20 —
g | £ 1,50 | 3.20 3,20 3,20 3,20 3,20 —
é E % . 0,75 0,86 1,04 1,59 1,59 1,59 e
3 |g|§_ o8 | os 1,04 1,59 1,59 1,59 —
:§ £ ig 1,00 0,86 1,04 1,59 1,59 1,59 —
& | 2|5 125 | oss | 108 | 150 | 189 | 180.| -
& = 1,50 0,86 1,04 1,59 1,59 1,59 =

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015
2 gstal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, S$320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vrxmoga by¢ zwigkszone o 16,6%
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Tablica C56. No$noSci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw GT3 HD 5,5 x L
i GT3 HD 5,5 x L powder.coat, z bem sze$ciokatnym i z podktadkg uszczelniajgcg @14 mm

ze stali zwykiej weglowej — podioze stalowe

i

©

©

Grubosé podtoza” fmm] | 075 | o088 | 100 | 125 | 15 | 200 ———
klasy 2 C24
M(,nom 5Nm

- 075 | 190 | 190 | 190 | 18 | 190 =

& | o |E 088 | 19 190 190 1,90 1,90 —

Q-

s | S|EZ 100 | a2 | a2 | 320 | 320 | 320 -

8 | &|e 125 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 =

e _|E°F

=| 2 15 | 320 | 320 | 320 | 320 | 320 =

ZE - ’ » '

cSE|l s . 0.75 0,95 0,95 0,95 0,95 0.95 —

5 | g5 Toss | oo | oss | oe5 | o095 | 095 -

3 | & 52 100 | 095 0,95 1,66 1,66 1,66 =

8 | 2|5 "1z | o | o | 1es | 188 | 188 =

< 150 | oes | oges | 166 | 188 | 2717 —

" stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

2 stal gatunku S23JR+N wediug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku $S280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i 1l s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartoéci Vg mogg by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S350GD warto$ci Vr«moga by¢ zwigkszone o 16,6%
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Tablica C57. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan {acznikéw GT6L 6,3 x L
i GT6L 6,3 x L powder.coat, z them szesciokatnym i z podktadka uszczelniajgcg @16 mm

ze stali zwykej weglowej — podioze stalowe

=
o
w
T e
2 3] PLLLVTL L
Grubosé podioza® [mm} 2,50 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 Drewno
klasy 2 C24
Mqnom 7 Nm Y

0,75 2,10 2,10 2,10 2,10 s -

- @ 1,00 3,60 3,60 3,60 3,60 - -
[+] (=

¢ g Sz 125 435 4,35 4,35 s = —

s 4 a= 150 6.15 6,15 6,15 = — -
©

g | &5 200 | 105 | 1050 | 1050 - - -

Eo| 2 300 | 1130 | 1130 — - - -

E.E. = 075 | 510 5,10 5,10 5,10 = —

[*]

3 |wole 1,00 5,10 5.10 510 5,10 — -
© “g 5

$ | g Ex 125 5,10 5,10 5,10 — — —

-

g |= $= 150 | 510 5,10 510 - = s

o s 2,00 5,10 5,10 5,10 - — -

3,00 5,10 5,10 — _ _ —

" stal gatunku $280GD, S320GD lub S350GD wedtug PN-EN 10346:2015

2 stal gatunku S23JR+N wedtug PN-EN 10025-1:2007 lub gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2015

Jesli oba elementy | i Il s3 wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrxmogq by¢ zwigkszone o 8,3%
Jesli oba elementy | i Il sg wykonane ze stali gatunku S350GD wartosci Vs« mogg by¢ zwigkszone o 16,6%

Whudowano na obiekeie.
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ITB-KOT-2018/0680 wydanie 3

. Tablica C58. Nos$nosci charakterystyczne zamocowari tacznikéw GTZ5AGF 5,5 x L
i GTZ5AGF 5,5 x L powder.coat, z tbem szesciokatnym i z podktadka uszczelniajgcq @16 mm

ze stali nierdzewnej — podtoze aluminiowe

0eE©

5.5

L
Grubosé podioza® [mm] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 St
Menom 7 Nm klasy 2 C24
=
£ E“g 200 | 183 2,51 2,74 3,30 - -
g E 28 3,00 1,83 2,51 2,74 3,30 - -
§ |2 |28 | ® : : : -
z &
g 25 0,15 0,16 0,17 0,17 - =
E 30 013 0,13 014 014 - =
E 2 g 34 0,1 0,12 0,12 0,13 — —
g ,§E‘ HE 0,10 0,11 0,11 0,11 — —
2 8% 3E @ 0,09 0,10 0,10 010 — —
g g 46 0,08 0,09 0,09 0.09 — —
50 0,08 0,08 0,08 0,08 - -
54 0,07 0,08 0,08 0,08 - -

" aluminium stop 1050A wedtug PN-EN 573-3:2010, stan H42 wediug PN-EN 485-2:2016
2 aluminium stop 1050A wediug PN-EN 573-3:2010, stan H42 wediug PN-EN 485-2:2016
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Oznaczenie: GMF1 + GMF8
Podstawa: A = 14 + 425 mm
Wysokos$¢: B = 55 + 140 mm
Srednica gérnego otworu (w przypadku kolnierzy otwartych): C -~ 22 + 152 mm
Szeroko$¢ aluminiowej tasmy w podstawie kotnierza: D = 18 + 30 mm
Srednica elementu, wokét ktérego wykonywane jest zabezpieczanie: 6 + 330 mm

Rysunek C1. Kotnierz GMF

ol . Woentause. 460

DOKUMENTACJ

POWYKONAWCZA

Whbudowano na obiekcie.
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