oo
SPRAWOZDANIE Zlecenia Klienta: FORMULARZ
v o
Z BADAN PENETRACYJINYCH Customers mmber / Kueden Nr F/PS-10-03
A REPORT ON PENETRATION EXAMINATION OF WELDS TESKO 024/04/0003
m m m m O C U EIN BERICHT UBER DIE DURCHDRINGPRUFUNG VON SCHWEISSNAHTEN Strona / Page / Blau: 1 DATA WYDANIA
NI /No. /Nr. 18.09.2024 Stron / Pages / Bliner: 1 20.06.2023
Przedmiot:
el Badania PT do WZ_1909_BS
"~ Warunki badania Ocena koiicows
Testing condition Firal gde
Lp. |Mose: Diifiegry Abiurete
Oy [ Quantity B/103
L | Menee Czas wnikania Czas zmywania Czas wywolywania | Metoda zmywania |  Metoda Pomiar tury | Pomiar Ofwietl Dlugoié badanych spoin Wyniki badania ‘Ocena badania
penctration lime remmoving me developing time methid of removing Method of diying Temperature Thumsnance Total lergght of festod welds Results Test decision
Durchdringungszeit Zeit entfemen e ’ Method T Tenperatur i Frgebnisse Testentscheidung
: 5 - Na sucho - ‘, En_qmn_rﬂ&w badanych Dopuszczalne zgodnie z Zgodnie z wymaganiami
1. 1 AN\H 20 e Amenmy 3min acz. Odparowanie 15°C 860 1x spoin zgodnie ze szkicem Do stosowania
; i mnu EW@ £ - entyfikacja badanys Zgodnic 2 wymagamarm
201 3 Odpa
2, 1 TZ/2 min Zmienny Omin Lﬂ.l:ﬁ”n s 19°C . spoin zgodnie ze szkicem Do stosowania
A . : a sucho + ihe Mmﬂz_n Z wymaganiami
3. 1 TZ/3 20min zmienny 30min Odparowanie 19°C 860 Ix
ZIm Do stosowania
s |1 T2/4 20min Zmicany 30min ST Odparowanie 19°C 860 Ix Gl
. % s L- sucho + » MWﬂ_.__n Z Wymaganiami
5. 1 12/6 20win Zmienny il acz Linaieiih 19°C 460 1% spoin zgodnie ze szkicem Do stosowania
3 5 | " Zu- u_hﬂ+ d entyfikacja badanycl godnie z wymaganiami
6. 1 AN\ 7 40ouin EHEADY iy Eﬁnﬂ Didoatgtiic 19°C 2601 spoin zgodnie ze szkicem Do stosowania
3 = & a s + (! Mﬂ:.a Z wymaganiami
3 0
e 1 T/292 20min Zmienny 30min e Odparowanic 19°C 860 Ix Do stosowania
. 2 s a + . godnie z wymaganiami
k! 10|
8, 1 T/311 20min Zmienny Omin . Odparowanie 15°C 8601z Do stosowania
g z ¢ a s + v 5 godnie Z wymagamami
9. 1 T/313 2min sy alein acz. L v g°c fed ke spoin zgodnie ze szkicem Do stosowania
N s a a s H . entylikacia badany Nw"m_:_nu wymaganiami
10. 1 /377 d0min ZLENNY gl Euﬁuﬁ Uipartmnia g sl spoin zgodnic ze szkicem Do stosowania
11. 1 .ﬂ\mwu o zmicnny 2in mEu nﬂ.+ Odparowanie - 19°C 8601 spoin zgodnie ze szkicem 2 U_“Mumniuﬂ“:usd
OBJASNIENIA Zestaw tan .—._.ze:ﬂ- na wykonywanie badan: TBadania wykonat: 7
yRony ¥
00 = primrenre adawezy: powlerzchni: Standands for test execution / Normen fiir Durchfiining der Priifungen T: out by / U 1
Testing system Surfoee condition .
SR o ol o KRYSTIAN MICKHNIE:
402 ~ brak prestopu (niepelny 7 i
przctop) ),
A PN-EN 1SO 3452-12013-08E ; e e
Trp: Modsa] z1iées: 1 3 LERT. VT, PT p( A:
T System b TOPCHEM b’ Norma na aceng niezgodnosci: Nr IC/NDT/4546 WG E C
stem barw! s ctoweiticat d 1 - 1S =
bk 4 gt it Norms for defoct evaluation / Nermen filr Finschtzung der Unstinmigkeit nadane przez IS Gliwi €
. Data: / Date/ Datum
Penetrant / seria: Obribka cieplna: [Zatwierdzil: / Approved of by / Genehmigt von
Penetrant /Batch Heat Treaied . .
507 — przesunigcie Eindringmitiel (Charge Penetrant / 015 Hitzehohandelt wymagany poziom jakosci C wg PN-EN 1SO 5817
509 — 2wis wymagany poziom akceptacji 2X wg PN-EN SO 23277
~ niezupelne wypel rowka technika badan wg PN-EN 1SO 3452-1:2013-08 bez opkseélenia klasy
512 — nadmierna asvmetria spoiny [ Zmywacz / Zakres badania: techniczny zakres kontroli wskazany precz zalecajacego
pachwinowej (nicjednakowa diugosc fseria: .ﬂhﬂ of testing B
bokiw) Remover / Raich estumbang godnie z
515 - whigsniecie gram Eatierac o Zmywacz/ 042 iem [informacje dodatkowe:
Y
N | Additional information / Zusitzliche Muttcilungen
r<‘ (Odebral: / Acoopt by
'yposaZeni: —S.u_in__.s,nan 1 Seria:
Eqipment Developer / Baich
Ausriistung Wywolywacz / 039
: Data: /Daie/ vaun N1 |C/NDT/
Rozdzielnik / Distribution list / Venteiler Sprawozdanie z badai bez pi j zgody nie p byé pi inaczej, jak tylko w calodci.
gz nr/ Copy No. / Ex. Nr.) 0 The test report may not be duplicated in pant without a written consent of the laboratory.
[Ege nr / Copy No. / Ex_ Nr.) 1 Der Bericht dart ohne schrifiliche Zustimmung des Labors nicht anders vervielfiltigt Ea:_nn als nur in sciner Gesamtheit.
Egz nr / Copy No. / Ex. Nr.) 2



SPRAWOZDANIE Zlecenia Klienta: FORMULARZ
Z BADAN WIZUALNYCH Customers numir / Kunden N F/PS-10-02
A REPORT ON VISUAL EXAMINATION OF WELDS TESKO 024/04/0003
88 G R O U p BERICHT UBER DIE SICHTPRUFUNG VON SCHWEISSNAHTEN Strona / Page / Blan: 1 DATA WYDANIA
Nr /No./Nr. 17.09.2024 Stron / Pages / Blatter: 1 20.06.2023
Przedmiot: :
) Badania VT do WZ_1809 B8
Subject / Gegenstand - —
Klasyfikacja niezgodnosci spawalniczych wg PN-EN ISO 6520-1 T — P“ﬁ"“‘;ﬂ"_‘_‘fﬂ‘:ﬂ'
Qualification of welded joiny inconformity / Q ung der Unstimmigkeit der SchweiBnah p:‘:f;:;‘:“:;isr;: ity 4 Wynik badan
Gruboié —-W-—ﬁ_ Test result
Lp. | Oznaczenie materiatu Zakres badania Cecha spawacza Okreilenie pozioméw jakosci wg PN-EN ISO 5018 precdmistawych K(;::;[ﬁ!‘l:i“ Priifergchnis
ord Marking Material hickness Scape oftesting / Welder's stamp Determining of welded Quality / Bestimmung der Klassen von Verbindungsquakitat ) “““_"""‘;‘ L::; - ol
Lfd. Bezeichnung Werkstoffdicke Pritfumfang Schweiberszachen djqfo‘::irr: 1: n:.m:c;;nu : Pozytywn
[ mm ) | fane with applicable meallurgical Wymagany | Uzyskany "' Negatywny]
100 ) 2017 402 5011 5012 502 503 504 507 509 511 s12 515 niezgodnosei | oo Fehlerkatogoric Required Obtained Ro . Negative
spawalnicze Soll Ist i{’:s"lm Negativ
by
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