	
	PROTOKÓŁ BADAŃ ULTRADŹWIĘKOWYCH

	

	
	
	Stronica   7
	Stronic   7



	Dział Kontroli Jakości

	Świadectwo badania

	Badania ultradźwiękowe UT

	№ 04/UT/2022

	Przedmiot Badań:

	Data:


	PEŁNA NAZWA OBIEKTU
	04.07.2022-
12.09.2022

	Przepis badania

	Poziom jakości 
	|_| B;   |X| C     wg PN-EN ISO 5817

	
	Poziom akceptacji 
	|_| 2;   |X| 3   wg PN-EN ISO 11666

	
	Poziom rejestracji

	|_|   tab.  A5;A7 wg. PN-EN ISO 11666

	
	
	|X|   tab.  A6;A9 wg. PN-EN ISO 11666

	
	Instrukcja badania    
	nr 10

	Certyfikat 
	UT 2 PN-EN ISO 9712

	Technika badania wg PN-EN ISO 11666

	Technika 2
DGS (AVG, OWR)
	Poziom badania 
wg PN-EN ISO 17640

	A

	Aparatura


	Defektoskop

	Starmans DIO 1000 SFE
S/N 19.048
	Głowice:


	Zakres Obserwacji

	TR4-10-10L
Nr H1800170R
	AFN4-89-70L
Nr 01904404R
	AFN4-89-60L
Nr 01907154R
	Symbol/Typ/nr

	SEB 4
Nr 7711
	MWB 70-4
Nr 56929-57537
ΔVk1=1±1dB
	MWB 60-4
Nr 56928-55307
ΔVk2=0±0,5dB

	
	50
	150
	-
	
	
	
	

	Wzmocnienie rejestracji [dB]
	54
Straty przeniesienia 2
	Częstotliwość [MHz]

	4
	4
	-

	Materiał badany

	|X|  S235
|X|  S355
	Kąt [°]

	0
	Kąt padania
	Rzeczyw. kąt padania
	Kąt padania
	Rzeczyw. kąt padania

	
	· 
	
	
	70
	69,8
	60
	59,9

	Stan powierzchni

	

	|X|  po spawaniu MAG
|_|  po malowaniu
	Czułość badania
DDSR [mm]

	5,0
	1,5
	-

	Grubość

	9-12,7 mm
	Środek sprzęgający

	

	|_|   olej 
|X|  klej 

	Zakres badania:

	100% powierzchni przeszukiwania na rozwarstwienie;100% złączy doczołowych 
+ SWC (około 10 mm z każdej strony) - zał.1 na nieciągłości wzdłużne i poprzeczne

	Wzorzec:

	|X|  Nr 1
|X|  Nr 2
	|X| schodkowy
	

	Dokonano sprawdzenia parametrów układu defektoskop-głowica przed, w trakcie i po badaniu


	
Bez pisemnej zgody protokół nie może być powielany inaczej, jak tylko w całości


	Uwagi:

	
Pomiar długości wskazań techniką ustalonego poziomu amplitudy
 z wykorzystaniem osi wiązki załącznik B wg.PN-EN ISO 11666
	|X|  wymagania spełnione
|_| wymagania niespełnione


	
	Czas przetrzymania: zgodnie z normą PN-EN 1090-2 – tablica 23 

	· 

	Miejscowość:

	Data:

	Badanie przeprowadził:

	Ocenę wykonał:


	
Ostrów Wlkp.

	04.07.2022-
12.09.2022
	
	



	Dział Kontroli Jakości

	Świadectwo badania

	Badania ultradźwiękowe UT

	№ 04/UT/2022

	Przedmiot Badań:

	Data:


	PEŁNA NAZWA OBIEKTU
	  04.07.2022-
12.09.2022

	Wyniki badania 

	Element badany (nr poz.)
	Spoina
	Siła sygnału
	Rozmiar niezgodności
	Współrzędne niezgodności
	Wyniki badania
	Uwagi
(nr spawacza)

	
	Symbol wg zał.1
	Długość
	
	
	X
pozycja
	∆x
długość
	Z
głębokość
	
	

	
	[ - ]
	[mm]
	[dB]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	[mm]
	
	

	Głowica SEB 4

	Nie stwierdzono rozwarstwień w obszarze przeszukiwania
	OK
	-

	
	
	

	Głowica MWB 70 – 4, MWB 60-4

	Poz. 1103
	UT-1
	150
	------------------
	------------------
	----------
	----------
	------------
	OK
	S2

	Poz. 1103
	UT-2
	150
	------------------
	------------------
	----------
	----------
	------------
	OK
	S2

	Poz. 1101
	UT-1
	170
	+1dB
	------------------
	0-75
	10
	4-11
	OK
	S15

	Poz. 1101
	UT-2
	170
	------------------
	------------------
	----------
	----------
	------------
	OK
	S15

	Poz. 1411
	UT-1
	160
	------------------
	------------------
	----------
	----------
	------------
	OK
	S8

	Poz. 1411
	UT-2
	160
	-1dB
	------------------
	0-70
	8
	6-9
	OK
	S8

	Poz. 1801/1
	UT-1
	220
	------------------
	------------------
	----------
	----------
	------------
	OK
	S8

	Poz. 1801/1
	UT-2
	220
	------------------
	------------------
	----------
	----------
	------------
	OK
	S8

	Poz. 4203/1
	UT-1
	180
	------------------
	------------------
	----------
	----------
	------------
	OK
	S3

	
	UT-2
	200
	------------------
	------------------
	----------
	----------
	------------
	OK
	S3

	
	UT-3
	180
	------------------
	------------------
	----------
	----------
	------------
	OK
	S3

	
	UT-4
	200
	------------------
	------------------
	----------
	----------
	------------
	OK
	S3

	Poz. 4205/1
	UT-1
	200
	------------------
	------------------
	----------
	----------
	------------
	OK
	S1

	
	UT-2
	200
	------------------
	------------------
	----------
	----------
	------------
	OK
	S1

	Poz. 4205/2
	UT-1
	200
	------------------
	------------------
	----------
	----------
	------------
	OK
	S1

	
	UT-2
	200
	------------------
	------------------
	----------
	----------
	------------
	OK
	S1

	Poz. 4205/3
	UT-1
	200
	------------------
	------------------
	----------
	----------
	------------
	OK
	S15

	Poz.4202
	UT-1
	200
	------------------
	------------------
	----------
	----------
	------------
	OK
	S1

	
	UT-2
	200
	------------------
	------------------
	----------
	----------
	------------
	OK
	S1

	
	UT-3
	200
	------------------
	------------------
	----------
	----------
	------------
	OK
	S3

	
	UT-4
	200
	------------------
	------------------
	----------
	----------
	------------
	OK
	S3

	
	UT-5
	180
	------------------
	------------------
	----------
	----------
	------------
	OK
	S3

	
	UT-6
	180
	------------------
	------------------
	----------
	----------
	------------
	OK
	S3

	Poz.4204
	UT-1
	200
	------------------
	------------------
	----------
	----------
	------------
	OK
	S1

	
	UT-2
	200
	------------------
	------------------
	----------
	----------
	------------
	OK
	S15

	
	UT-3
	200
	------------------
	------------------
	----------
	----------
	------------
	OK
	S15

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	



	









Szkic badanego elementu
Poz. 1103
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Poz. 1101
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Poz. 1411
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Poz 1801/1
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Poz. 4203/1 
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Poz. 4205/1, 4205/2
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Poz. 4205/1


[image: ]

Poz. 4202
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Poz.4204
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	Uwagi:

	--------------------------------------------------------------
	|X|  wymagania spełnione
|_| wymagania niespełnione


	Bez pisemnej zgody protokół nie może być powielany inaczej, jak tylko w całości


	Miejscowość:

	Data:

	Badanie przeprowadził:

	Ocenę wykonał:


	Ostrów Wlkp.
	04.07.2022-
12.09.2022
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