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de (D)

1 Schweiller
Priifungsbescheinigung

2 Bezeichnung

3 Seite von

4 Hersteller - Schweillanweisung
Prifstelle

5 Beleg-Nr. (falls verfligbar):/Pruf-Nr.:
6 Name des Schweillers:
7 Legitimation:

8 Art der Legitimation:
Fotografie

9 Geburtsdatum und -ort: / (falls notig)

10 Beschaftigt bei:

11 Vorschrift / Prifnorm:

12 Fachprifung:
Bestanden / nicht geprift
(Unzutreffendes streichen}

13 Prufdaten - Angaben
Geltungsbereich

14 Schweifdverfahren

15 Blech oder Rohr

16 Nahtart

17 Werkstoffgruppe(n)

18 Zusatzstoffart / Bezeichnung

19 Schutzgas / Pulver

20 Hilfsstoffe

21 Prifstickdicke (mm)

22 Rohraufiendurchmesser (mm)

23 Schweil3position

24 Ausfugen / Badsicherung

25 Zusétzliche Hinweise siehe beige-
flgtes Blatt und / oder
Schweiflanweisung Nr.:

26 Ausgeflihrt und, Name und Unterschrift

27 Art der Prifung

28 bestanden, nicht verlangt

29 Prifstelle

30 Sichtprufung

31 Durchstrahlungsprg. / Tag der Ausgabe:

32 Magnetpulver- / Farbeindringprifung
Ort:

33 Makroschliff
Gultigkeit der Prafung:

34 Bruchprifung

35 Biegeprifung
Verlangerung der Prifung durch
Bestatigung des(r) Arbeitgeber(s)
oder Priifaufsicht

36 Zusatzprifungen®

37 Datumn, Unterschrift, Dienststellung,
oder Titel

38 Verlangerung der Priifung durch
Priifer / Priifstelle

39 Datum / Unterschrift,
Dienststellung oder Titel

*) falls notig, Angaben auf Zusatzblatt
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en (GB)

1 Welding approval test
Certificate

2 Designation

3 Page of

4 Manufacturer's Welding Procedure
Specification
Inspecting Authority

5 Reference No.:

6 Welder's name:

7 ldentification:

8 Method of identification
Photograph

9 Date and place of birth: / (if required)

10 Employer:

11 Code /Testing standard:

12 Job knowledge
Acceptable / not loaded
(delete as neccessary)

13 Weld test details
Range of approval

14 Welding process

15 Plate or pipe

16 Joint type

17 Parent metal group

18 Filler metal type / designation

19 Gas / flux

20 Auxillaries

21 Material thickness {mm)

22 Pipe outside diameter (mm)

23 Welding positions

24 Gouging / Backing

25 Additional information is available on
attached sheet and / or welding
procedure specification No.:

26 Performed and, Name and signature

27 Type of test

28 acceptable - not required

29 Inspection Authority

30 Visual

31 Radiography / Date of issue:

32 Magnetic particle- / Penetrant
Location:

33 Macro
Validity of approval until:

34 Fracture

35 Bend
Prolongation for approval
by employer / supervisor

36 Additional tests*
37 Date, signature
position or title
38 Prolongation for Approval
by Inspecting Authority
39 Date, signature
position or title
*) append separate sheet if required

p (PL)

1 Swiadectwo egzaminu
spawacza
2 Uprawnienie spawacza - oznaczenie
3 Strona od
4 Zakfadowa instrukcja spawania
Jednostka egzaminujaca
5 Nr. zakladowej instr. spaw.
(jezeli jest) Nr. $wiadectwa
6 Nazwisko spawacza
7 Dokument tozsamosci

8 Rodzaj dokumentu tozsamosci
Zdjecie

9 Data i miejsce urodzenia

10 Miejsce pracy

11 Egzamin wg normy

12 Egzamin teoretyczny
pozytywna/nie zdawat
(niepotrzebne skreslic)

13 Zakres egzaminu
Zakres waznosci

14 Metoda spawania

15 Blacha lub rura

16 Rodzaj spoiny

17 Grupaly) materiatowale)

18 Spoiwo/oznaczenie

19 Gaz/topnik

20 Materiaty pomocnicze

21 Grubos¢ prébki

22 Srednica zewnetrzna rury {mm)

23 Pozycja spawania

24 Ze #obieniem/na podktadce

25 Dodatkowe informacje patrz
zatgcznik i /lub instrukcja (zakfad)
technologiczna spawania Nr.:

26 Wykonanie badania, nazwisko, podpis

27 Rodzaj badan

28 pozytywny/nie wymagane

29 Jednostka egzaminujaca

30 Ogledziny zewnetrzne

31 Badanie radiologiczne /data wystawiena

32 Badanie magnetyczno- proszkowe /
penetracyjne, Migjscowo$¢

33 Zgtad makro
waznosc uprawnienia

34 Proba famania

35 Préba zginania
Przedluzenie waznosci uprawnienia
przez Potwierdzenie przez
pracodawce {ow) lub osobe
nadzorujaca

36 Dodatkowe badania

37 Data, podpis, funkcja lub tytut

38 Przedluzenie uprawnienia przez
jednostke egzaminujaca

39 Data, podpis, funkcja lub tytuf

*) jezeli konieczne, dane w zatgczniku.



