PSM Metallbau — Jaszkowic sp. k. Tel. 698 065 972
pSM ul. Leéna 4 508 989 232
46-050 Katy Opolskie Mail: biuro@psm-metallbau.pl
METALLBAU NIP: 991-047-71-81

REGON: 160359961
KRS: 0000658900
BDO: 000070143

KOMPLEKSOWE WYKONAWSTWO
= Hale przemystowe

= Konstrukcje stalowe
= Obudowy dachéw i Scian ING Bank Slaski S.A. 15 1050 1504 1000 0090 3236 2577

DOKUMENTACIA POWYKONAWCZA

BRANZA KONSTRUKCYJNA
Certyfikaty / Atesty
TEMAT: PRZEBUDOWA BUDYNKU HANDLOWEGO
OBIEKT: Budynek handlowy

43-319 Bielsko-Biata, ul. Warszawska 180, dz. nr 47/26

ADRES:
obreb 0038 Stare Bielsko, jedn. ewid. 246101 _1 Bielsko-Biata
GENERALNY Daldehog Intl Sp. z 0.0.
WYKONAWCA: ul. Slezna 102-106
53-111 Wroctaw
PODWYKONAWCA:  PSM Metallbau —Jaszkowic sp. k. PSM
ul- Lesnad
46-050 Katy Opolskie
AUTORZY OPRACOWANIA:
KIEROWNIK mgr inz. Tomasz Wengel
ROBOT: upr. nr OPL/0949/PWOK/13
OPRACOWANIE: mgr inz. Tomasz Wengel
DATA
OPRACOWANIA: SIERPIEN 2024 .
pSM PSM Metallbau — Jaszkowic sp. k. NIP: 991-047-71-81 Tel. 698065 972
ul. Lesna 4, REGON: 160359961 508 989 232

METALLBAU 46-050 Katy Opolskie KRS: 0000658900 Mail:  biuro@psm-metallbau.pl




SPIS ZAWARTOSCI OPRACOWANIA

1. Konstrukcje stalowe

1.1.
1.2.
1.3.
1.4.
1.5.
1.6.
1.7.
1.8.
1.9.

Profile stalowe
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 993814 — dwuteownik HEA260
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1015636 — dwuteownik HEA240
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 984987 — dwuteownik HEA240
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1008464 — dwuteownik HEA240
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1003565181 — dwuteownik HEA180
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1003312861 — dwuteownik HEA140
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1003497443 — dwuteownik IPE200
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1014485 — ceownik UPE270, UPE400
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1003545585 — ceownik UPE180
1.10.
1.11.
L200x200x16
1.12.
L80x40x6
1.13.
1.14.
1.15.
1.16.
1.17.
1.18.
1.19.
1.20.
wyrobow ze stali konstrukcyjnej walcowanej na gorgco STAHLWERK
1.21.
1.22.
1.23.
1.24.
1.25.
1.26.
1.27.
1.28.
1.29.
1.30.
1.31.
1.32.
1.33.
1.34.
1.35.

Swiadectwo odbioru 3.1 nr 24023912 — rura prostokgtna RP120x60x5

Swiadectwo odbioru 3.1 nr 006871/2024/WZ/W01/2024/01141 - katownik
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 011116/2023/WZ/W01/2023/01720 — katownik
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1003561797 — dwuteownik HEA220

Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1003566239 — dwuteownik HEA160

Swiadectwo odbioru 3.1 nr 18/24/01347/002 — rura kwadratowa RK120x120x5
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 46/24/03156/000 — rura kwadratowa RK100x100x4
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 46/24/03140/000 — rura prostokatna RP150x100x4
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 85844543 615505E378 — katownik L80x80x8
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 276/5-2024 — ceownik UPE360

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych Nr 032 UK-CPR 2022-01-01 SWT /ENG/ - dla

Swiadectwo odbioru 3.1 nr 85836075 615315E416 — pret gtadki #24
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 85744079 615139E475 — pret gtadki @36
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1002178946 — dwuteownik HEA120
Swiadectwo odbioru 3.1 nr dostawy 23957069 — dwuteownik IPE140
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1002881215 — ceownik UPN180
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1001566503 — ceownik U140
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1003074154 — ceownik UPN80
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1000834379 — ceownik UPN120
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1000918080 — ceownik U100
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 24B5537 — rura okragta $219,1x14,2
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 280/2410/0677 — rura okragta $219,1x8
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 1000969073 — rura okragta ¢#139,7x4
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 23006329 — rura okragta @114,3x4
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 24A2780 — rura okragta @#108x4
Swiadectwo odbioru 3.1 nr 24A2563 — rura okragta @76,1x3,2

Wykaz materiatéw spawalniczych — drut proszkowy ESAB OK Tubrod 15.14 1,2 mm
Certyfikat 2.2 nr EC27285413 rev. 0 — drut proszkowy ESAB OK Tubrod 15.14 1,2 mm

PSM

METALLBAU

PSM Metallbau — Jaszkowic sp. k. NIP: 991-047-71-81 Tel. 698 065 972
ul. Lesna 4, REGON: 160359961 508 989 232
46-050 Katy Opolskle KRS: 0000658900 Mail: biuro@psm-meta"bau.’ﬂ




LISTA SPAWACZY

Certyfikaty spawaczy

Certyfikat nr TUV-A-23/226722 — HAMADYK J6zef
Certyfikat nr TUV-A-23/226726 — IUSIKO Victor
Certyfikat nr TUV-A-23/226725 — RAMS Zbigniew
Certyfikat nr TUV-A-23/226723 — OLSZOWY tukasz

Zabezpieczenie antykorozyjne — malowanie systemem malarskim SIGMAFAST 210,

RAL9010
Protokét zabezpieczenia antykorozyjnego z dnia 02-08-2024r.

pSM PSM Metallbau — Jaszkowic sp. k. NIP: 991-047-71-81 Tel. 698065972
ul. Leéna 4, REGON: 160359961 508 989 232

METALLBAU 46-050 Katy Opolskie KRS: 0000658900 Mail:  biuro@psm-metallbau.pl




KONSTRUKCIJE STALOWE

PSM PSM Metallbau — Jaszkowic sp. k. NIP: 991-047-71-81 Tel. 698065972
ul. Leéna 4, REGON: 160359961 508 989 232

METALLBAU 46-050 Katy Opolskie KRS: 0000658900 Mail:  biuro@psm-metallbau.pl




~ § PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitier Gruppe

Abnahmeprifzeugnis 3.1 Nr./No. (AG3) 993814
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 1/4
EN 10204 . Datum/Date 06.12.2023
{A02)
Nr.{A0) 2724000425 26.10.2023 Nr(am)
Besteler thyssenkrupp Materials Poland S.A. Vebeuwhes thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87100 TORUN Consumer 87-100 TORUN
{Aa8) POLEN POLEN
Ereugis Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksauftrags-Nr. 00004948902
Product  Hot rolled sections acc. to EN 10365 Works order No.
{Ba1) (AD8)

Lieferschein-Nr. 0091131318
Werkstoff und Ligferbedingung  EN10025-2-S355J2+M DispaichnoteNo. 06.12.2023
Steel grade and terms of defivery EN 10025-2:2019
{B02-B03) Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % Abnahme WS

Inspection

{A05)

Hot rolled beams and sections made from structural steel
EPD-PTR-20210292-CBA1-EN Structural Steel - Beams and Sections

Materialdaten / Material data s

Pas. Schmelzen-Nr. Anzahl Lieferzustand Erzetignis Lénga mm | Gewicht kg
ltem HeatNa. Quantity Cond. of delivery | Product Length Weight kgs
{BO7) (B8} |Bo4) {B07) {Bo9-B11) {812}
03 236C2 6 M HEA260 24100 9.862
> 6 M: thermomechanisch gewalzt /thermomechanically rolled 9.862

Mafpriifung und Sichtkontrolle auf &udere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:
without objection

Schmelzenanalyse / Ladle analysis @ty

Schmelzen-Nr. C Si Mn P S N Al v Nb Ti
Heat No. % % % % % % % % % %
{B07) <020 0,15-025 <1,60 £0,030 <0,030 <0,300 0,10 <£0,06 £0,08
23602 0,08 0,20 1,22 0,018 |0,008 (0,010 |0,014 |0,05 0,00 0,00
Schmelzen-Nr. Cu Cr Ni Mo EV1 1)
Heat No. % % % % %
(B07) <055 <030 <030 <0,08 £045
23602 0,45 0,15 0,16 0,03 0,37

1 EVT: CEV=C+Mn/B+Ma/5+Nif15+Cr/a+V/5+Cu/15

Stahlherstellung: Elektrolichtbogenofen (EAF)
Steel making: electric arc furnace (EAF)
(C70)

Es wird bestétigt, daB die Lieferung den Anfarderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
{Zo)

f Herstellerzeichen Peiner Trager GmbH UK Abnahmebeauftragter
y Trademark Gerhard-Lucas-Meyer-Sir. 10 Cg Inspection Representative

(A04} D-31226 Peine {202}
{AD1)
Diese durch ein gecignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist gemaf EN 16 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giiltig, Hoffmann

This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.



~ § PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmeprifzeugnis 3.1 Nr./No. (A03) 993814
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 2/4
EN 10204 : . Datum/Date 06.12.2023
{A02)
NL(A0)  ZZ24000425 26.10.2023 Nr.(a07)
Besteler thyssenkrupp Materials Poland S.A. Vebrsucher thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Furchaser 87—100 TORUN Consumer 87-100 TORUN
{A06) POLEN POLEN
Eneumis Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksauftrags-Nr. 0000494802
Prodit  Hot rolled sections acc. to EN 10365 Works order No.
{B01) {A08)
.- R Lieferschein-Nr. 0091131318

Werkstoff und Liferbedingung EN10025-2-S355J2+M DispatchnoteNo. 06.12.2023
Steel grade and terms of delivery EN 10025-2:2012
{B02-B03) Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % Abnahme WS

Inspection

{A05)

Zugversuch / Tensile test ez

Schmelzen-Nr. | Erzeugnis Ort Rieht. | Form | Streckgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung
Heat No, Product Location| Direct. | Type | Yield point Tensile strength | Elongation
{B07) {c00) {co1) | {co2} |{Ct0) |[(C11) (C12) {C13)

ReH Rm A5 4)

1) 2 3) N/mm2 N/mm?2 %
> 355 470- 630 2727
23602 HEA260 FL | L P 395 532 28

1) FL: Hansch/Flange 3) P:  prismatisch/ prismatic
2) L:  lfings/longitudinal 4 A5: Lo=585Se

Kerbschlagbiegeversuch / Impact test cu-c

Schmelzen-Nr. | Erzeugnis Ort | Richt. | Prabenform Temperatur | Schlagarbeit
Heat Na. Product Location| Direct. | Type of spacimen Temperature | Impact energy
{Ba7) {Coo) {co1) | (co2} | {C40-Can) (Co3} {C42-C43)
' 1 2 3 MW 3)
1} 2) °cC J J
219 227
23602 HEA260 FL L Kv450 -020 163 158 164 162
1) FL: FHansch/Fange 3)  MW: Mittelwert/ Average

2) L:  ldngs/longitudinal

Unsere Produkte sind frei von radioaktiven Stoffen.

Der Freigabegrenzwert von 0,1 Bg/g, der die Einhaltung der Grenzwerte
der Strahlenschutzverordnung (StrlSchV) fiir die uneingeschrénkte
Freigabe von festen Stoffen (StrlSchv Anlage 4, Tabelle 1, Spalte 3) fir
eisenverwandte Nuklide gewdhrleistet, wird nicht iberschritten.

Our products are free of radioactive substances and do not exceed the
clearing limit value of 0,1 Bg/g, which guaranteces the compliance with
limit values given in the Radiation Protection Ordinance (StrlSchV) for
the unrestricted clearance of solid material (StrlSchV Annex 4, table 1,
column 3) for ferrous nuclides.

Gem&f den aktuell geltenden gesetzlichen Bestimmungen wurde
kein Vormaterial mit russischem Ursprung verwendet.

Es wird hestatigt, daR die Lieferung den Anforderungen der Lisferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
{za1)

Herstellerzeichen Peiner Trager GmbH C U K Abnahmebeauftragter

((y Trademark Gerhard-Lucas-Meyer-Str. 1 C n Inspection Representative

{A04) 0-31226 Peine {z02)
(AO1}
Diese durch ein geeig Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist gemaR EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giltig. Hoffmann

This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.



N § PEINER TRAGER

Ein Unlernehmen der Salzgitter Bruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 : : Nr./No. (A03) 9903814
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 3/4
EN 10204 Datum/Date 06.12.2023
{A02}
Ni(AG7) ZZ24000425 26.10.2023 Nriaom
Besteler thyssenkrupp Materials Poland S.A. Vebauche thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87-100 TORUN Consumer 87-~100 TORUN
(AD6) POLEN POLEN
Fneugnis Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksauftrags-Nr. 0000494802
Frodut  Hot rolled sections acc. to EN 10365 Waorks order No.
(B01) (AD8)

lieferschein-Nr. 0021131318
Werkstoff und Lisfesbedingung  EN10025-2-S355J2+M DispatchnoteNo.  06.12.2023
Steel grade and terms of defivery EN 1 0025-2:2019
(B02-B03) Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % Abnahme WS

Inspection

{A05)

In accordance with the currently applicable legal provisions,
no input material of Russian origin was used.

Eswird beststigt, daR die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.

{zo01)
f Herstellerzeichen Peiner Triager GmbH UK Abnahmebeavftragter
‘}2) Trademark Gerhard-Lucas-Meyer-Str. 10 C n Inspection Representative

{A04) D-31226 Peine {202}
{A0Y)
Diese durch ein geeignetes Datenverarheitungssystem erstellte Bescheinigung ist gem&R EN 10 204, Abschnitt 5, ahne Unterschrift giltig. Hoffmann

This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5,




PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgilter Gruppe

Abnahmeprifzeugnis 3.1
Inspection certificate 3.1
EN 10204

(A02)

0432

Peiner Tridger GmbH
Gerhard-Lucas-Meyer—Strafle 10
D—31226 Peine

06

0432-CPR-00056-01

DoP: PTGO09-CPR-10025-16012020

Nr./No. (A03) 993814

Seite/Page 4/4

Datum/Date 06.12.2023
0836

Peiner Tradger GmbH
Gerhard-Lucas—Meyer—Strafle 10
D-31226 Peine

22

UK 0836-CPR-22/F547
DoP: PTGO9-UKCA-10025-14022022

EN 10025-1:2004

Warmgewalzte Baustahlprodukte
Hot rolled structural steel products

Produits en acier de

Vorgesehene Verwendungen:
Intended uses:
Usages prévus:

Grenzabmafle und Formtoleranzen:
Tolerances on dimensions and shape:
Tolérances sur les dimensions

et la forme:

Dehnung / Elongation / Elongation:
Zugfestigkeit / Tensile strength /
Résistance a la traction:
Streckgrenze / Yield strength / Limi
Kerbschlagarbeit / Impact strength /
Résistance au choc:

Schweiffeignung / Weldability / Souda

Dauerhaftigkeit:
Durability:
Durabilité:

Regulierter Stoff:
Regulated substance:
Substance Réglementée:

Die Leistungserkldrungen (DoP) gem.
305/2011 sind unter:
http://www.peinertraeger.de/de/Servi
verflighar.

The Declaration of Performance acc.
No. 305/2011 are available for downl
http://www.peinertraeger.de/en/Servi
(DoP)

The Declaration of Performance acc.
The Construction Products (Amendment
are available for download under
ttp://www.peinertraeger.de/en/Servi
(DoP)

N

construction laminé a chaud

Hochbauten und Ingenieurbauwerke
Building constructions or civil engineering
Construction de batiments ou génie civil

I- und H-Profile / I- and H-sections /
Poutrelles I et H: EN 10034

U-Profile / U-profiles /

Profilés U: EN 10279

, - . ... |ENLO025-2-S355J2+M
te d’élasticité: EN 10025-2

bilité:

Keine Leistung festgestellt
No performance determined
Aucune performance déterminée

Keine Leilstung festgestellt
No performance determined
Aucune performance déterminée

EU Bauproduktenverordnung Nr.

ce/DoP/ Leistungserkl&drungen (DoP)

EU Construction Products Regulation
ocad under
ce/DoP/ Declaration of Performance

Construction Products Regulation and
etc.) (EU Exit) Regulations 2020

ce/DoP/ Declaration of Performance




~ PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Sruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr./No. (AG3) 1015636
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 1/5
EN 10204 Datum/Date 04.07.2024
(AD2)
Nriao  Z724003005 29.04.2024 Nr(A07)
Besteler thyssenkrupp Materials Poland S.A. Veraucher thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87—100 TORUN Consumer 87—100 TORUN
{A06) POLEN POLEN
fnsugis Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksauftrags-Nr. 0000499892
Prodit Hot rolled sections acc. to EN 10365 Warks order No.
(B01) (A08)
Lieferschein-Nr. 0091527526
Werkstoff und Lieferbedingung  EN10025~-2-3355J2+M DispatchnoteNo. 02 .07 .2024
Steel grade and terms of delivery EN 10025-2:2019 0091529832
{B02-B03} Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % 03.07.2024
Abnahme WS
Inspection
{AC5)

Hot rolled beams and sections made from structural steel
EPD-PTR-20210292-CBA1-EN Structural Steel - Beams and Sections

Materialdaten / Material data pso-ss)

Pos. Schmelzen-Nr. Anzahi Lieferzustand Erzeugnis Lénge mom | Gewicht kg
[tem HeatNo. Quantity Cond. of delivery | Product Length Weight kgs
{BO7) (Boa) (BO4) (B07) {B03-B11) (812

02 25854 8 M HEA180 15100 4,288
05 25833 8 M HEA200 15100 5.110
08 67493 6 M HEA240 14100 5.101
09 67456 6 M HEA240 151¢C0 5.463
11 25909 3 M HEA260 15100 3.089
15 66225 1 M HEA300 15100 1.333
15 66770 1 M HEA300 15100 1.333
20 25828 6 M HEB2CO 15100 5.554
25 25573 1 M HEB300 15100 1.767
25 66894 1 M HEB300 15100 1.767
> 41 M: thermomachanisch gewalzt / thermomechanically rolled 34.805

Mappriifung und Sichtkontrolle auf dufere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:
without obijection

Schmelzenanalyse / Ladle analysis co-cs)

Schmelzen-Nr. C Si Mn P S N Al v Nb Ti

Heat No. % % % % % % % % % %

(BO7} <020 0,15-0,25 <160 <0,020 <0,030 <0300 <010 <0,06 <0,00
25573 0,16 0,19 1,15 0,011 |0,010 |0,009 (0,012 |0,02 0,00 0,00
25828 0,09 0,19 1,19 0,016 |0,009 |0,009 (0,011 |0,05 0,00 0,00

Schmelzen-Nr. Cu Cr Ni Mo EV1 1)

Heat No. % % % % %

(BO7) <058 <030 <£0,3% <0,08 <045
25573 0,23 0,10 0,15 0,03 0,41
25828 0,27 0,12 0,13 0,03 0,36

1) EV1: CEV=C+Mn/6:+Mo/5+Nif15+Cr/a+V/5+Cu/iB

Es wird bestétigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Lisferbedingung entspricht.
Wa hereby certify that the delivered material complies with the terms of the orcer.

{z01)
Herstellerzeichen Peiner Tréiger GmbH U K Abnahmebeaufiragter
@ Tradamark Gechard-Lucas-Meyer—Str. 10 C g Inspection Representative
{A04) D-31226 Peine {z02
(A1)
Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitangssystem erstellte Bescheinigung ist gemal EN 10204, Ahschnitt 5, ohne Unterschrift giiltig. Waldemar Mauch

This certificate was prepared by & suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10204, section 5.



~ § PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Sruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr/No. (A03) 1015636
Inspection certificate 3.1 Seite/Fage 2/5
EN 10204 Datum/Date 04.07.2024
{A02)
Nr.{A07) 27424003005 29.04.2024 Ne(aom)
Bestler thyssenkrupp Materials Poland S.A. Verauhe thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87-100 TORUN Consumer 87-100 TORUN
{AGE) POLEN ) POLEN
Eeugns Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksauftrags-Nr. 0000482892
Pdit Hot rolled sections acc. to EN 10365 Works order No.
{801} 1A08)
Lieferschein-Nr. 0091527526
Werkstoff und Lisferbedingung  EN1.0025-2~-5355J2+M DispatchnoteNo. 02 .07.2024
Steel grade and terms ot delivery BN 10025-2:2019 00915202932
{B02-B03) Zum Verzinken: S8i 0,15-0,25 % 03.07.2024
Ahnahme WS
Inspection
{A0g)

Schmelzenanalyse / Ladle analysis cno-cm

Schmelzen-Hr, C Si Mn P S N Al \% Nb Ti
Heat Nn. % % % % % % % % % %
|Ba7) <020 0,15-0,25 <160 £0,038 <0,030 <0300 £0,10 <0,06 <0,05
25833 0,08 0,19 1,25 0,013 |0,010 |0O,010 (0,015 |0,05 0,00 0,00
25854 0,08 0,19 1,25 0,015 |0,002 |0,010 |0O,013 |0,05 ¢, 00 0,00
25909 c,09 0,21 1,30 0,014 (0,014 |0,011 |0,013 |0,05 0,00 0,00
66225 0,16 0,20 1,13 0,011 |0,007 |0,008 |0,011 |0,03 0,00 0,00
66770 0,16 0,18 1,11 0,016 |0,016 |0,010 0,012 |0,03 0,00 0,00
66894 0,16 0,18 1; 12 0,013 |0,008 (0,009 (0,015 (0,03 0,00 0,00
67456 0,10 0,22 1,22 0,013 |0,006 |0,008 |C,013 |0,05 0,00 3,00
67493 0,08 0,17 1,21 0,015 |0,012 |0,00% (0,013 (0,05 0,00 0,00
Schmelzen-Nr. Cu Cr Ni Mo EV1 1)
Heat No, % % % % %
(BO7} <059 <030 <030 <0,08 <045
25833 0,36 0,11 0,14 0,03 0,36
25854 0,38 0,11 0,16 0,04 0,36
25909 0,28 0,16 0,15 0,04 0,39
66225 0,26 0,09 0,14 0,03 0,41
66770 0,22 0,13 0,11 0,03 0,41
66894 0,28 0,08 g, 12 0,03 0,40
67456 0,26 0,08 G, 11 0,07 0,37
67493 0,34 0,11 0,14 0,03 0,35

1) EV1: CEV=C+NMn/6+Mo/5+Nif15+Cr/5+V/5+Cu/15

Stahlherstellung: Elektrolichtbogenofen (EAF)
Steel making: electric arc furnace (EAF)
{c70)

Es wird bestatigt, dak die Lieferung den Anforderungen der Lisferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order,

{z01)
Herstellerzeichen Peiner Triger GmbH UK Abnahmebeauftragter
Trademark Gerhard-Lucas-Meyar-Str. 10 Cn Inspection Representative
(A4} D-31226 Peine (702)
{AL1)
Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem ersteflte Bescheinigung ist gemaR EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giltig. Waldemar Mauch

This certificate was prepared by a suitabie data pracessing system and is valid without signature according to EN 10204, section 5.




~ § PEINER TRAGER

Ein Urternehmen der Salzgitier Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr./No. {A03} 1015636
Inspection certificate 3.1 Selte/Page 3/5
EN 10204 Datum/Date 04.07.2024
{ADZ)
NLiAo  Z2Z24003005 29.04.2024 Nr.(am)
Besteier thyssenkrupp Materials Poland S.A. Vedrauhe thyssenkrupp Materials Poland S.3.
Purchaser 87—-100 TORUN Consemer 87-100 TORUN
(A08} POLEN POLEN
Ereugnis Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksauftrags-Nr. 0000499892
Poduct  Hot rolled sections acc. to EN 10365 Works order No.
(801} (A0B)
Lieferschein-Nr. 0091527526
Werkstoff und Lieferbedingung EN10025-2-S355J2+M DispatchnoteNo. 02 .07.2024
Steel grade and terms of delivery EN 10025-2:2019 0091529932
{802-B03) Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % 03.07.2024
Abnahme WS
lnspection
{A05)

Zugversuch / Tensile test o

Schmelzen-Nr. | Erzeugnis Ont Rizht. | Form | Streckgranze Zugfestigkeit Bruchdehnung
Heat No. Product Location| Direct. | Type | Yield point Tensile strength | Elongaticn
{B07) {Cac) [C01) |(Coz) [(C10) |iC11) (C2} (€13}
ReH Rm A5 4)
1) 2 3) N/mm2 N/mm2 %
470-630 =72
25573 HEB300 FL | L P 394 537 28
25828 HEB200 FL | L P 382 535 28
25833 HEAZ200 FL | L P 422 554 27
25854 HEA180 FL | L P 456 549 29
25909 HEA260 FL | L P 456 558 27
66225 HEA300 FL| L P 423 549 27
66770 HEA300 FL | L P 420 549 29
66894 HEB300 FL | L P 411 547 27
67456 HEAZ240 FL | L P 401 531 28
67493 HEAZ240 FL | L P 399 529 29
1} FL: Flansch/Flange 3} P: prismatisch f prismatic
2) L: ldngs/longitudinal 4 A5: Lo=565VS0

Kerbschlagbiegeversuch / Impact test cu-ci

Schmelzen-Nr. | Erzeugnis Ort Richt. | Probenform Temperatur | Schlagarbeit

Heat No. Product Location| Direct. | Type of specimen Temperature | Impact energy

{BO7) (Cog) {Cot} | (C02) |(C40-Cat) (Co3) (C42-C43)

1 2 3 MW 3)
1 2 °cC J J

25573 HEB300 FL | L | KV450 -020 98 71 59 76
25828 HEB200 FL | L | RV450 -020 148 81 126 118
25833 HEA200 FL | L | KV450/7,5 -020 82 112 107 100
25854 HEA180 FL L | KV450/7,5 -020 100 132 115 116
25909 HEA260 FL | L | KV450 ~020 95 125 143 121
66225 HEA300 FL | L | KV450 -020 132 128 122 127
667170 HEA300 FL | L | KV450 -020 38 58 85 61
66894 HEB300 FL | L | KV450 -020 38 64 68 57
67456 HEA240 FL | L | KvV450 -020 137 157 172 155

1) FL: Hansch/Flange 3] MW: Mittelwert/ Average

2) L:  [dngs/lengitudinal

Es wird bestitigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.

We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the arder.

(Z01)

Herstellerzeichen Peiner Trager GmbH U K Abnahmebeauftragter
@ Trademark Gerhard-Lucas-Meyer-S8tr. 10 C n Inspection Representative
{AQ4) D-31226 Peine {Z02)
{A01)
Diese durch ein gesignetes Datenverarbeitungssystem ersteilte Bescheinigung ist gemaR EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giilfig. Waldemar Mauch

This certificate was prapared by a suitable data processing system and is valid withaut signature according to EN 10 204, section 5.




N § PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Safzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr./No. (A03) 1015636
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 4/5
EN 10204 Datum/Date 04.07.2024
{A02)
Ne(Ao)y  Z2Z24003005 29.04.2024 Nr.(aon)
Besteler thyssenkrupp Materials Poland S.A. Vebrawher thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87—10Q0 TORUN Consumer 87—100 TORUN
(ACS) POLEN . POLEN
Ereugnis Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksaufirags-Nr. 00004998892
Produet Hot rolled sections acc. to EN 10365 Warks order No.
{801) {A08)
Lieferschein-Nr. 0091527526
Werkstoff und Lieferbedingmg  EN10025-2~8355J2+M DispatchnoteNo.  02.07.2024
Steel grade and terms of defivery EN 10025-2:2019 0091529932
{B02-803) Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % 03.07.2024
Abnzhme WS
Inspection
{AQ5)

Kerbschlagbiegeversuch / Impact test iwo-cs)

Schmelzen-Nr, | Erzeugnis Ort Richt. | Probenform Temperatur | Schlagarheit
Heat No. Praduct Location| Direct. | Type of specimen Temperature | Impact energy
(B07) {Coo) {Co1) |{co2} |{c4C-C4t) {C03) (C42-C43)
1 3 MW 3)
1 2 . °cC J J
67493 HEA240 FL L KV450 -020 139 144 129 137
1) FL: FHansch/Fange 3} MW: Mittelwert/ Average

2) L léngs/longitudinal

Unsere Produkte sind frei von radiocaktiven Stoffen.

Der Freigabegrenzwert von 0,1 Bg/g, der die Einhaltung der Grenzwerte
der Strahlenschutzverordnung (StrlSchV) filir die uneingeschrinkte
Freigabe von festen Stoffen (StrlSchvV Anlage 4, Tabelle 1, Spalte 3) fiir
eisenverwandte Nuklide gewdhrleistet, wird nicht {iberschritten.

Our products are free of radioactive substances and do not exceed the
clearing limit value of 0,1 Bg/g, which guarantees the compliance with
limit values given in the Radiation Protection Ordinance (StrlSchv) for
the unrestricted clearance of solid material (StrlSchV Annex 4, table 1,
column 3) for ferrous nuclides.

Gemdf den aktuell geltenden gesetzlichen Bestimmungen wurde
kein Vormaterial mit russischem Ursprung verwendet.

In accordance with the currently applicable legal provisions,
no input material of Russian origin was used.

Es wird bestitigt, daB dic Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
(201}

(b Herstellerzeichen Peiner Trager GmbH U K Abnahmebeauftragter
y Trademark Gerhard-Lucas-Meyer-Str. 10 C n Inspection Representative

(A04) 0-31226 Peine {202)
(Adi)
Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem ersteilte Bescheinigung ist gemaR EN 10 204, Abschnitt 5, ohre Unterschrift gllig, Waldemar Mauch

This certificate was prepared by a suitable data pracessing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.



N ) PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Sruppe

Abnahmeprifzeugnis 3.1 Nr./No. {A03) 1015636
Inspection certificate 3.1 Seita/Page 5/5
EN 10204 Datum/Date 04.07.2024

{A02)

UK
CH

0432 0836
Peiner Tridger GmbH Peiner Trager GmbH
Gerhard—-Lucas~Meyer—Strafie 10 Gerhard—Lucas—-Meyer—Strafie 10
D—-31226 Peine D-31226 Peine
06 22
0432-CPR-00056-01 UK 0836-CPR-22/F547

DoP: PTGO9-CPR-10025-10012020 DoP: PTGO9-UKCA-10025-14022022

EN 10025-1:2004

Warmgewalzte Baustahlprodukte
Hot rolled structural steel products
Produits en acier de construction laminé a chaud

Vorgesehene Verwendungen: Hochbauten und Ingenieurbauwerke

Intended uses: Building constructions or civil engineering
Usages prévus: Construction de bitiments ou génie civil
Grenzabmafe und Formtoleranzen: I- und H-Profile / I- and H-sections /
Tolerances on dimensions and shape: |Poutrelles I et H: EN 10034

Tolérances sur les dimensions . |U~-Profile / U-profiles /

et la forme: Profilés U: EN 10279

Dehnung / Elongation / Elongation:

Zugfestigkeit / Tensile strength /

Résistance & la -traction:

Streckgrenze / Yield strength / Limite d’élasticité: EE188325%28355J2+M
Kerbschlagarbeit / Impact strength /

Résistance au choc:

Schweifeignung / Weldability / Soudabilité:

Dauerhaftigkeit: Keine Leistung festgestellt
Durability: No performance determined
Durabilité: Aucune performance déterminée
Regulierter Stoff: Keine Leistung festgestellt
Regulated substance: No performance determined
Substance Réglementée: Aucune performance déterminée

Die Leistungserklirungen (DoP) gem. EU Bauproduktenverordnung Nr.
305/2011 sind wunter:

http://www.peinertraeger.de/de/Service/DoP/ Leistungserkldrungen (DoP)
verfiigbar.

The Declaration of Performance acc. EU Construction Products Regulation
No. 305/2011 are available for download under
http://www.peinertraeger.de/en/Service/DoP/ Declaration of Performance
(DoP)

The Declaration of Performance acc. Construction Products Regulation and
The Construction Products (Amendment etc.) (EU Exit) Regulations 2020
are available for download under
http://www.peinertraeger.de/en/Service/DoP/ Declaration of Performance
(DoP)
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~ PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Bruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr./No. (A03) 984987
Inspection certificate 3.1 Sefte/Page - 1/4
EN 10204 Datum/Date 19.10.2023
(A02)
Nr.{p7) ZZ23004264 08.09.2023 Nr.(A07)
Besteller thyssenkrupp Materials Poland S.A. Vebracher thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Furchaser 87-—-100 TORUN Consumer 87~100 TORUN
{AD6) POLEN POLEN
Ezeugns Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksaufrags-Nr. 0000493416
Podiet Hot rolled sections acc. to EN 10365 Works order No.
(BD1) {AD8)

Lieferschein-Nr. 0091047819
Werkstoff und Lieferbedingung EN10025-2-S355J2+M DispatchnoteNo.  16.10.2023
Steel grade and terms of delivery EN' 10025-2:2019
{B02-B03) Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % Abnahme Ws

Inspection

{AD5)

Hot rolled beams and sections made from structural steel
EPD-PTR-20210292-CBA1-EN Structural Steel - Beams and Sections

Materialdaten / Material data wso-se

Pos. Schmealzen-Nr. Anzahl Lieferzustand Erzeugnis Linge mm | Gewicht kg
ltem HeatNo. Quantity Cond. of delivery | Product Length Weight kgs
{B07) (B08) (B04) {BO7} {B09-B11) (B12}
02 63606 6 M HEA240 24300 8.72C
07 64123 2 M HEAT700 24300 9.832
10 63525 12 M IPE300 243100 12.204
10 63528 4 M IPE300 24100 4,068
> 24 M: thermomechanisch gewalzt/ thermomechanically rolled 34.824

Mafpriifung und Sichtkontrolle auf &duBere Beschaffenheit: chne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:
without objection

Schmelzenanalyse / Ladle analysis -t

Schmelzen-Nr. C Si Mn P S N Al A% Nb Ti
Heat No. % % % % 3 % % % % %
{807} <00 015-0%5 | <180 <0,030 <0030 <0300 <010 <006 <05

63525 0,08 0,20 1,26 0,016 |0,011 |0,009 |0,013 |0,05 0,00 0,00
63528 0,08 0,21 1,24 0,018 |0,016 |0,010 |0,015 |0,05 0,00 0,00
63606 0,08 0,18 1,27 0,014 (0,017 |0,009 |0,017 |0,06 0,00 0,00
64123 0,15 0,17 1,12 0,013 |0,012 |0,009 |0,011 |0,03 6,00 0,00

Schmelzen-Nr. Cu Cr Ni Mo EV1 1)
Heat No. % % % % %
(BO7) <0,55 <030 <£0,30 <0,08 <045

63525 0,41 0,11 0,16 0,03 0,37
63528 0,33 G,13 0,16 c,03 0,36
63606 0,34 0,11 0,16 0,03 0,37
64123 0,27 0,09 0,13 0,03 0,39

1) EVi: CEV=C+Mn/6+Mo/5+Ni/15+Cr/5+V/5+Cu/is

Es wird besttigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the defivered material complies with the terms of the order.

(zan
Herstellerzeichen Peiner Trager GmbH U K Abnahmebeauftragter
@ Trademark Gerhard-Lucas-Meyer-Sir. 10 C n Inspaction Representative
{AC4} D-31226 Peine {202}
(A1}
Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstelite Bescheinigung ist gemaR EN 10204, Abschnitt 5, ohne Usiterschrift gilti. Waldemar Mauch

This cerfificate was prepared by a suitahle date precessing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.



~ § PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr/No. {A03) 984987
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 2/4
EN 10204 . Datum/Date 19.10.2023
{AD2)
NniAh 2723004264 08.09.2023 Nr(A0}
Bestler thyssenkrupp Materials Poland S.A. Vebuucher thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87—100 TORUN Consumer 87—100 TORUN
(AD5) POLEN POLEN
Freugnis Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksaufrags-Nr. 0000493416
Podut Hot rolled sections acc. to EN 10365 Works arder No.
(Bo1) {08} ’

Ligferschein-Nr. 0091047819
Werkstoff und Lieferbedingung  EN10025-2-5355J2+M DispatchnoteNo.  16.10.2023
Steel grade and terms of delvery EN' 10025-2:2019
{B02-B03) Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % Abnahme WS

Inspection

{A0A)

tahlherstellung: Elektrolichtbogenofen (EAF)
Steel making: electric arc furnace (EAF)
(C70)

Zugversuch / Tensile test (i)

Schmelzen-Nr. | Erzeugnis Ort Richt. | Form | Streckarenze Zugfestigkeit Bruchdehnung
Heat No. Product Location| Direct. | Type | Yield point Tensile strength | Efengation
{BCT) {C00) eory |{caz) [i{c1o) | {C11) (€12} {C13}
ReH Rm. A5 4)
1) p) 3 N/mm2 N/mm?2 %
470-630 =22
63525 IPE300 FL L P 429 556 28
63528 IPE300 FL | L P 420 547 26
63606 HEA240 FL L P 439 538 29
64123 HEA700 FL L P 415 549 26
1} FL: Fansch/Flange 3) P: prismatisch/ prismatic
2) L: léngs/longitudinal 4 A5: Lo=§65+So

Kerbschlagbiegeversuch / Impact test (ca-cg

Schmelzen-Nr. | Erzeugnis Ort Richt. | Probenform Temperatur | Schlagarbeit

Heat No. Product Location| Direct. | Type of specimen Temperature | Impact energy

{B07) {Coo) {cot) | {C02) | (C40-CA1} {Co3) [C42-CR)

1 2 3 MW 3)
1) 2 °C J J

63525 IPE300 FL L Kv450/7,5 -020 105 103 108 105
©3528 IPE300 FL L Kv450/7,5 -020 122 107 102 110
63606 HEA240 : FL L Kv450 -020 115 65 134 105
64123 HEA700 FL L Kv450 -020 43 72 67 61

1) FL: Fansch/Flange 3] MW: Mittelwert / Average

2} L:  léngs/longitudinal

Unsere Produkte sind frei von radioaktiven Stoffen.

Der Freigabegrenzwert von 0,1 Bg/g, der die Einhaltung der Grenzwerte
der Strahlenschutzverordnung (StrlSchV) fiir die uneingeschrankte
Freigabe von festen Stoffen (StrlSchV Anlage 4, Tabelle 1, Spalte 3) fiir
eisenverwandte Nuklide gewdhrieistet, wird nicht iiberschritten.

Es wird bestitigt, dag die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.

{z01)
Herstellerzeichen Peiner Triiger GmbH U K Abnahmebeauftragter
@ Trademark Gerhard-Lucas-Mayer-Str. 10 Cn Inspection Representative
{A04) D-31226 Peine {z02)
(Ao}
Diese durch ein gesignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist geméR EN 10 204, Abschnitt 5, ofine Unterschrift giiftig. Waldemar Mauch

This certificate was prepared by a suitabie data pracessing system and is veiid without signature according to EN 10204, section 5.




- § PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Eruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr./No. {AG3) 984987
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 3/4
BN 10204 Datum/Date 19.10.2023
{A02}
NLlAD)  ZZ223004264 08.02.2023 Nr(am)
Bestellr thyssenkrupp Materials Poland S.A. Vebraucher thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87-100 TORUN Consumer 87-100 TORUN
{A06} POLEN POLEN
Ezeugiis Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksaufrags-Nr. 0000493416
Piodut Hot rolled sections acc. to EN 10365 Works order No.
(B01} {A08) .

Lieferschein-Nr. 0091047819
Werkstoff und Liferbedingung EN10025-2-S355J24+M DispatchnoteNo. 16.10.2023
Steel grade and terms of delivery BN 10025~2:2019
(B02-B03) Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % Abnahme WS

Inspection

(A05)

Our products are free of radiocactive substances and do not exceed the
clearing limit wvalue of 0,1 Bg/g, which guarantees the compliance with
limit values given in the Radiation Protection Ordinance (StrlSchV) for
the unrestricted clearance of solid material (StrliSchV Annex 4, table 1,
column 3) for ferrous nuclides.

Es wird hestitigt, daf die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.

{201
(z Herstellerzeichen Peiner Trager GmbH UK Abnahmebeauftragter
y Trademark Gerhard-Lucas-Meyer-Str. 10 C n Inspection Representative

(A04) D-31226 Peine {202
{A01)
Diese durch ein geeignetes Datenverarbeftungssystem erstellte Bescheinigung ist gemaB EN 10 204, Abschaitt 5, ohne Untesschrift giiltig. Waldemar Mauch

This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, sectior: 5.




N ) PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr./No. (A03) 984987
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 4/4
EN 10204 Datum/Date 19.10.2023

(AD2)

UK
CRH

0432 0836
Peiner Trager GmbH Peiner Trager GmbH
Gerhard-Lucas—-Meyer—Strafie 10 Gerhard-Lucas-Meyer—StraRe 10
D—31226 Peine D—-31226 Peine
06 22
0432~CPR-00056-01 UK 0836-CPR-22/F547
DoP: PTGO09-CPR~10025-10012020 DoP: PTGO9-UKCA-10025-14022022

EN 10025-1:2004

Warmgewalzte Baustahlprodukte
Hot rolled structural steel products
Produits en acier de construction laminé & chaud

Vorgesehene Verwendungen: Hochbauten und Ingenieurbauwerke

Intended uses: Building constructions or c1v1l englneerlng
Usages prévus: Construction de batiments ou génie civil
Grenzabmafle und Formtoleranzen: I- und H-Profile / I~ and H-sections /
Tolerances on dimensions and shape: |Poutrelles I et H: EN 10034

Tolérances sur les dimensions U-Profile / U-profiles /

et la forme: Profilés U: EN 10279

Dehnung / Elongation / Elongation:

zZugfestigkeit / Tensile strength /

Résistance a la traction:

Streckgrenze / Yield strength / Limite d’élasticité: 25188325228355J2+M
Kerbschlagarbeit / Impact strength /

Résistance au choc:

Schweifeignung / Weldability / Soudabilité:

Dauerhaftigkeit: - Keine Leistung festgestellt
Durability: No performance determined
Durabilité: . Aucune performance déterminée
Regulierter Stoff: Keine Lelistung festgestellt
Regulated substance: No performance determined
Substance Réglementée: Aucune performance déterminée

Die Leistungserkldrungen (DoP) gem. EU Bauproduktenverordnung Nr.
305/2011 sind unter:

http://www.peinertraeger.de/de/Service/DoP/ Leistungserkldrungen (DoP)
verfiigbar.

The Declaration of Performance acc. EU Construction Products Regulation
No. 305/201i1 are available for download under
http://www.peinertraeger.de/en/Service/DoP/ Declaratlon of Performance
(DoP)

The Declaration of Performance acc. Construction Products Regulation and
The Construction Products (Amendment etc.) (EU Exit) Regulations 2020
are available for download under
http://www.peinertraeger.de/en/Service/DoE/ Declaration of Performance
(DoP)




PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr/No. (A03) 1008464
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 1/4
EN 10204 Datum/Date 29.04.2024
{A12)
Nr.{A07) 7224002066 19.02.2024 N.(A0)
Besteler thyssenkrupp Materials Poland S.A. Veraucher thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87-100 TORUN Consumer 87—-100 TORUN
{AT6) POLEN POLEN
Eneugris Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksaufrags-Nr. 0000497834
Product  Hot rolled sections acc. to EN 10365 Wierks erder No.
{B01) (A08}
Lieferschein-Nr. 0091403835
Werkstoff und Lieferbadingung  EN10025-2-S355J2+M DispatchnoteNo.  29.04.2024
Steel grade and terms of delivery EN 10025-2:2019
(BO2-B03) Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % Abnahme WS
Inspection
{A05)
Hot rolled beams and sections made from structural steel
EPD-PTR-20210292-CBA1-EN Structural Steel — Beams and Sections
Materialdaten / Material data @o-ss)
Pos. Schmelzen-Nr. Anzahl Lieferzustand - | Erzeugnis Lénge mm | Gewicht kg
ltem Heat No. Quantity Cond. of delivery | Praduct Length Weight kgs
{BOT) (B08) (B04) {BO7) (B09-B11) [B12)
02 25103 3 M HEA240 24100 4.360
02 25322 3 M HEA240 24100 4.360
> 6 M: thermomechanisch gewalzt/ thermomechanically rolied 8.720

without object

ion

Mafpriifung und Sichtkontrolle auf dulere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:

Schmelzenanalyse / Ladle analysis -

Schmelzen-Nr. C Si Mn P S N Al v Nb Ti

Heat Nao. % % % % % % % % % %

{B07) <020 015-0,25 <1560 <0,030 <0,030 <0360 <0,10 <006 0,05
25103 0,08 0,19 1,28 0,021 |0,013 |0,009 |0,014 0,05 0,00 0,00
25322 0,08 0,22 1,27 0,015 |0,011 |0,008 |0,017 0,05 0,00 0,00

Schmelzen-Nr. Cu Cr Ni Mo EV1 1)

Heat No. % % % % %

(B07) <085 <030 <030 <0,08 <045
25103 0,32 0,11 0,17 0,03 0,36
25322 0,29 0,10 0,18 0,04 0,36

1) EVI: CEV=C+Mn/6+Mo/5+Nif15+Cr/5+V/5+Cufia

Stahlherstellung: Elektrolichtbogenofen (EAF)

Steel making: electric arc furnace (EAF)

(C70)

Es wird bestatigt, daR die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht,

We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.

{Z01)

f Herstallerzeichen Peiner Tréger GmbH U K Abnahmebeauftragter

y Trademark Gerhard-Lucas-Meyer-Str. 10 C g Inspection Representative

(AD4) D-31226 Peine {Z021
. Uit}
Diese durch ein gesignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist gema® EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giiltig. Waldemar Mauch

This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signaturs according to EN 10 204, section 5.



~ § PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Bruppe

Abnahmeprifzeugnis 3.1 Nr/No. (A03) 1008464
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 2/4
EN 10204 Datum/Date 29.04.2024
{A02)
NLlR)  ZZ24002066 19.02.2024 nr{am)
Beseler thyssenkrupp Materials Poland S.A. Vebraucher thyssenkrupp Materials Poland S.A.
purchaser 87—100 TORUN Consumer 87—100 TORUN
{A08) POLEN POLEN
Freugs Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksaufrags-Nr. 0000497834
Pdit  Hot rolled sections acc. to EN 10365 Warks order No.
{B01) (A08)

Ligferschein-Nr. 0091403835
Werkstoff und Lieferbedingung = EN10025-2—-5355J2+M DispatchnoteNo.  29.04.2024
Steel grade and terms of delivery EN 10025-2:2019
{802-B03} Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % Abnahme WS

Inspection

{A05)

Zugversuch / Tensile test (o)

Schmelzen-Nr. | Erzeugnis Ort Richt. | Form | Streckgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung
Heat No. Product Location| Direct. | Type | Yield paint Tensite strength | Elongation
{307} {Coo) {cot) | {cozt [(C10p |{C1N) {C12) {C13)
ReH Rm A5 4)
1) 2 3) N/mm2 N/mm2 %
> 355 470-630 22
25103 HEAZ40 FL | L P 406 538 27
25322 HERA240 FL L P 407 546 30
1) FL: Flansch/Flange 3) P: prismatisch/ prismatic
2) L: lings/longitudinal 4) A5: Lo=555vSe

Kerbschlagbiegeversuch / Impact test cao-ca)

Schmelzen-Nr. | Erzeugnis Ort Richt. | Probenform Temperatur | Schlagarbeit
Heat No. Product Location| Direct. | Type of specimen Temperature | Impact energy
(BO7) (Coo) {co1) [{co2) | (C40-C41) {Co3) (C42-C43)
1 2 3 MW 3)
1) 2 °C J J
218 27
25103 HEA240 FL | L | Kv450 -020 152 149 145 149
25322 HEAZ240 FL | L | KV450 ~020 163 155 149 156
1} FL: Flansch/Flange 3 MW: Mittelwert/ Average

7) L: [lings/fongitudinal

Unsere Produkte sind frei von radioaktiven Stoffen.

Der Freigabegrenzwert von 0,1 Bg/g, der die Einhaltung der Grenzwerte
der Strahlenschutzverordnung (StrlSchv) fir die uneingeschrénkte
Freigabe von festen Stoffen (StrlSchV Anlage 4, Tabelle 1, Spalte 3) fur
cisenverwandte Nuklide gewdhrleistet, wird nicht {iberschritten.

Our products are free of radioactive substances and do not exceed the
clearing limit value of 0,1 Bg/g, which guarantees the compliance with
limit values given in the Radiation Protection Ordinance (StrlSchV) for
the unrestricted clearance of solid material (StrlSchV Annex 4, table 1,
column 3) for ferrous nuclides. :

Es wird bestiitigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hiereby certify that the delivered material cemplies with the terms of the order.

{201)
f Herstellerzeichen Peiner Tréger GmbH U K Abnzhmeheauftragter
y Trademark Gerhard-Lucas-Meyer-Str. 10 Cn Inspection Representative

{A04) D-31226 Peine {202)
(A01)
Diese durck ein geeignetss Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist gemalt EN 10204, Adschnitt 5, ohne Unterschrift gliltig. Waldemar Mauch

This certificate was prepared by a suitable dzta processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.




< § PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmeprifzeugnis 3.1 Nr./No. (A03) 1008464
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 3/4
EN 10204 Datum/Date 28.04.2024
{A02)
Nr(A0l  ZZ24002066 19.02.2024 nNr(amn
Bestler thyssenkrupp Materials Poland S.A. Vebrusher thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87-100 TORUN Consumer 87-100 TORUN
(A} POLEN POLEN
fneugns Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksauftrags-Nr. 0000497834
Poduct  Hot rolled sections acc. to EN 10365 Works order No.
(Bo1) {A08)

Ligferschein-Nr. 0091403835
Warkstoff und Lieferbedingung - EN10025-2-S355J2+M DispatchnoteNo.  29.04.2024
Steel grade and terms of defivery EN 10025-2:2019
{B02-B03) Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % Abnahme - WS

Inspection

{AOS)

GemiH den aktuell geltenden gesetzlichen Bestimmungen wurde
kein Vormaterial mit russischem Ursprung verwendet.

In accordance with the currently applicable legal provisions,
no input material of Russian origin was used.

Fs wird bastétigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We herehy certify that the deliverad material complies with the terms of the order.

{201)
Herstellerzeichen Peiner Trager GmbH U K Abnahmebeauftragter
Trademark Gerhard-Lucas-Meyer-Str. 10 C n Inspection Representative
{A04) [0-31226 Peine {202)
(A01)
Diese durch ein geeignetes Datenverarbsitungssystem erstellie Bescheinigung ist gemaR EN 10 204, Abschnitt 5, ohae Unterschrift giiltig. Waldemar Mauch

This certificate was prepared by a suitablg data processing system and is valid withaut signature according to EN 10 204, section 5.




~ PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmeprifzeugnis 3.1 Nr./No. (AD3) 1008464
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 4/4
EN 10204 Datum/Date 29.04.2024

1A02)

UK
CA

0432 0836
.Peiner Triger GmbH Peiner Tridger GmbH
Gerhard—Lucas—Meyer—Strafie 10 Gerhard—Lucas—Meyer—Strafie 10
D-31226 Peine D—-31226 Peine
06 22
0432-CPR-00056-01 UK 0836-CPR-22/F547
DoP: PTGO09-CPR~-10025-10012020 DoP: PTGOS-UKCA-10025-14022022

EN 10025-1:2004

Warmgewalzte Baustahlprodukte
Hot rolled structural steel products
Produits en acier de construction laminé a chaud

Vorgesehene Verwendungen: Hochbauten und Ingenieurbauwerke

Intended uses: Building constructions or civil engineering
Usages prévus: Construction de b&timents ou génie civil
Grenzabmafe und Formtoleranzen: I- und H-Profile / I~ and H-sections /
Tolerances on dimensions and shape:|Poutrelles I et H: EN 10034

Tolérances sur les dimensions U-Profile / U-profiles /

et la forme: Profilés U: EN 10279

Dehnung / Elongation / Elongation:

zugfestigkeit / Tensile strength /

Résistance a la traction: .

Streckgrenze / Yield strength / Limite d’élasticité: EE128325328355J2+M
Kerbschlagarbeit / Impact strength /

Résistance au choc:

Schweifeignung / Weldability / Soudabilité:

Dauerhaftigkeit: Keine Leistung festgestellt
Durability: No performance determined
Durabilité: Aucune performance déterminée
Regulierter Stoff: Keine Leistung festgestellt
Regulated substance: No performance determined
Substance Réglementée: Aucune performance déterminée

Die Leistungserkldrungen (DoP) gem. EU Bauproduktenverordnung Nr.
305/2011 sind unter:

http://www.peinertraeger.de/de/Service/DoP/ Leistungserklidrungen (DoP)
verfigbar.

The Declaration of Performance acc. EU Construction Products Regulation
No. 305/2011 are available for download under
|nttp://www.peinertraeger.de/en/Service/DoP/ Declaration of Performance
(DoP)

The Declaration of Performance acc. Construction Products Regulation and
The Construction Products (Amendment etc.) (EU Exit) Regulations 2020
are available for download under
http://wwuw.peinertraeger.de/en/Service/DoP/ Declaration of Performance
(DoP)




ao1 Nrrejestrowy BDO @ 000012617 ap2 011

ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Dabrowa Gornicza, 28.06.2024

Oddziat w Dabrowie Gorniczej  INSPECTION CERTIFICATE 3.1 ‘

al. J. Pilsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 o,

41-308 Dabrowa Gornicza EN 10204 Nr: 1003565181 Arcelarititiat

A0B.1

Zamawiajggey: ArcelorMittal Poland SA

Purchaser: 41-308 DABROWA GORNICZA Polska ! Poland / Polen

Besteller: Al J Pilsudskiego 92 Al J Pilsudskiego 92

ACB.2

Adres wysytkowy: thyssenkrupp Materials Poland S.A. 400617

Address: 05-870 Blonie Polska / Poland / Polen

Versandadresse: Kolejowa 44

b Nr zaméwienia klienta Nr kontrakiu Nr zlecenia/Poz Dowad dostawy Nr érodka transportu

A07 | No of purchase order Contract No Manuf. Order No/Pos Delivery Note Number of transport
No der Bestellung Vertrag No Auftrag No/Pos Lieferschein Nr Transportmittel-Nr
Z\W24002898 : PL/277839653/24-11098202  11098202/000008 64284997 WSC260AU / WSC176FX
ORDER: ZW24002898 LOT: BLONIE PREBON: 1100699131/8

801  Norma przedmiotowa/According/Nach  Norma klasyfikacyjna/Classification standards/Materialnorm Norma wymiarowa/Tolerance standards/Massnorm

EN 10025-1:2004 EN 10025-2:2019 EN 10365:2017 and EN10034:1993

B802-B03 B09-B11
Dwuteowniki ciexkie HE 180 A diugo$é: 15100,00 mm gat.stali: $355J2+M
Heavy I-beams HE 180 A length: 15100,00 mm steel grade: $355J2+M

17 Wytop/Heat/Charge Paczki/Sztuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck 813 TonaZWeight/Gewicht
431300 11/ 9 . 4880 t

Razem/Total/Gesamtbetrag

1/ 9 ' 4,880 t

cricon Sklad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%]
BO7 CMnSiPSCuCrNiAINQMoNbVTiSnPbAsBOHZCEV

Mytop/Heat/

Charge
431300 0,15 1,25 0,208 0,012 0,007 0,05 0,03 0,018 0,022 0,0067 0,003 0,013 0,012 0,002 0,004 0,001 0,001 0,0004 0,37
Wiasciwoéci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7 Ci1 ciz C13 D73 C41 C44, C42 - Praca famaniaiWork of fraciure/Schiagfestigkeit KV {J]
Szer.prabki
Pr.width Srednia

Wytop/Heat!  Re R02 Rm A A Re/Rm RO2/Rm Prchebreite Temp. Pr.1/Test Pr.2/Test Pr.3/Test avarage test

Charge [Mpa] [Mpa] {Mpa] [mm] {9} KV [mm]) % 1/Arb.A 2/Arh.2 3/Arb.3 Mittelwert
131300 430,0 553,0 28,7 0,78 75 -20 155,0 162,0 149,0 155,0
231300 4220 548,0 27,8 0,77 7.5 -20 137,0 146,0 150,0 144,0

Badany materiat nie wykazal radioaktywno$ci powyZj 100Bg/kg.

The tested material showed no radioactivity above 100Bg/kg.

Das getestete Material zeigte keine Radioaktivitét iiber 100 By/kd,

Proces wytwarzania stali Steelmaking process Stahlherstellungsverfahren

Stal wytwarzana w procesie konwertorowym tlenowym Steel produced in BOF process Stahl hergestellt im Sauerstoffaufblasverfahren

 Deklaracja Wiasciwosei Uiytkowych NriDeclaration of Performance No.f Leistungserklarung Nr.: AMDG-2/09-CPR-13-1 Kod typu wyrobu/Code of the product type/ Kenncode des
Produkttyps: $355J2 https:l/sectlons.arcelormittal.com/documentationldeclaration_of_performancelEN

We hereby declare that the invoiced goods are processed without incorporating iron and steel product s originating in Russia or Belarus and that the
invoiced goods are in conformity with the EU Regul a tion no. 833/2014 0f 31/07/2014 and ail further

amendments accordingly.

Z01 Stwierdzenie o zgodnoséci: Producent deklaruje, 2 dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zamowienia.
Statement of compliance: The producer guarantees that delivered goods are in accordance with the conditions of the order.
Konformitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.

AO5, 7022
.05 Z.04
Zarzzdzarie Jakoécia - Wyroby Dlugie l ' K
Quality Management — tongs
Yerndroacli '

Tomasz Szafradski oggs 1 826

Wystawit. BKGD01 Strona 1/ 2



a0t Nrrejestrowy BDO : 000012617 a2 7614

ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Dabrowa Gémnicza, 28.06.2024

Oddziat w Dabrowie Gérniczej INSPECTION CERTIFICATE 3.1

al. J. Pitsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 P

41-308 Dabrowa Goérnicza EN 10204 Nr: 1003565181 ArcelorMitial

ADB.1

Zamawiajacy: Arceloriflittal Poland SA

Purchaser: 41-308 DABROWA GORNICZA Polska/ Poland / Polen

Besteller: Al J Pilsudskiego 92 Al J Pilsudskiego 92

A0B.2 .

Adres wysyikowy: thyssenkrupp Materials Poland S.A. 400617

Address: 05-870 Blonie Polska / Poland / Polen

Versandadresse: - Kolejowa 44
Nr zaméwienia klienta Nr kontraktu Nr zlecenia/Poz Dowéaostawy Nr érodka transportu

Ao7 | No of purchase order Contract No Manuf. Order No/Pos Delivery Note ‘Number of transport
No der Bestellung Vertrag No Auftrag No/Pos Lieferschein Nr Transportmittel-Nr
ZW24002898 PL/277839653/24-11098202  11088202/000004 64284997 WSG260AU / WSC176FX
ORDER: ZW24002898 LOT: BLONIE PREBON: 1100699131/4

Bo1  Norma przedmiotowa/According/Nach ~ Norma kiasyfikacyjna/Classification standards/Materialnorm Norma wymiarowa/Tolerance standards/Massnorm

EN 10025-1:2004 EN 10025-2:2019 EN 10365:2017 and EN10034:1993

B02-B03 BOY-B11

Dwuteowniki cieXkie HE 140 A dlugos$é: 15100,00 mm gat.stali: $355J2+M
Heavy I-beams HE 140 A length: 15100,00 mm steel grade: S355J2+M

7 Wytop/Heat/Charge Paczki/Sztuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck B13 Tonazd\Weight/Gewicht
431773 31 27 10,190 ¢t

Razem/Total/Gesamtbetrag

3/ 27 10,190 t

cri-cez Sktad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%]
BO7 C Mn S P S Cu Cr Ni Al N2 Mo Nb V Ti Sn Pb As B O HZCEV

Wytop/Heat/

Charge

431773 0,15 1,24 0,191 0,009 0,010 005 0,02 0,016 0,023 0,0079 0,005 0,013 0,011 0,001 0,013 0,004 0,001 0,0004 0,37
Wtasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7 C11 Cc12 Ci3 D73 C41 C44. C42 - Praca tamania/Work of fracture/Schlagfestigkeit KV [}
Szer.probki
Pr.width Srednia

WWytop/Heat/  Re R02 Rm A A Re/Rm RO2/Rm Probebreite Temp. Pr.1/Test Pr.2/Test Pr.3/Test avarage test

Charge [Mpa] [Mpa] [Mpa] [mm] [%] KV [mm] 0C 1/Arb.1 2/Arb.2 3/Arh.3 Mittelwert
431773 4030 544,0 30,9 0,74 7.5 -20 66,0 119,0 32,0 72,0

3773 3990 545,0 321 0,73 7,5 -20 115,0 113,0 107,0 112,0

Badany material nie wykazat radioaktywnosci powyzj 100Bg/kg.

The tested material showed no radioactivity above 100Bq/kg.

Das getestete Material zeigte keine Radioaktivitat iiber 100 By/kg.

Proces wytwarzania stali Steelmaking process Stahlherstellungsverfahren

Stal wytwarzana w procesie konwertorowym tlenowym Steel produced in BOF process Stahl herestellt im Sauerstoffaufblasverfahren

Dekiaracja Wiagciwosci Utkowych Nr/Declaration of Perfermance No./ Leistungserklarung Nr.: AMDG-2/09-CPR-13-1 Kod typu wyrobu/Code of the product type/ Kenncode des
Produkttyps: S355J2 https://sections.arcelormittal.com/documentation/declaration_of_performance/EN

We hereby declare that the invoiced goods are processed without incorporating iron and steel product s originating in Russia or Belarus and that the
invoiced goods are in conformity with the EU Regul a t ion no. 833/2014 of 31/07/2014 and all further

amendments accordingly.

Z01 Stwierdzenie o zgodnosci: Producent deklaruje, Z dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zamowienia.

Statement of compliance: The producer guarantees that delivered goods are in accordance with the conditions of the order.
Konformitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.

ADS, 202.2
Z.05 Z.04
Zarzadzanie Jakoscig — Wyroby Diugie U
Quality Management— Longs
g i JREP
Tseofeoiali

Tomasz Szafrariski ogga 1336

Wystawit: BKGDO1 Strona2/ 2




7 2l
Lff 7 ’ '
a0t Nrrejestrowy BDO : 000012817 ag2 2011
ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Dabrowa Gérnicza, 01.03.2023
Oddziat w Dabrowie Gérniczej  INSPECTION CERTIFICATE 3.1
al. J. Pitsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 P
41-308 Dabrowa Gornicza EN 10204  Nr: 1003312861 Arceloriittal
A0B.1
Zamawiajagoy: ArcelorMittal Poland SA
Purchaser: 41-308 DABROWA GORNICZA Polska/ Poland / Polen
Besteller: Al J Pilsudskiego 92 Al J Pilsudskiego 92
A0B.2
Adres wysytkowy: thyssenkrupp Materials Pofand S.A. 400617
Address: 60-580 POZNAN Polska / Poland / Polen
Versandadresse: ul. Lutycka 1
Nr zamoéwienia klienta Nr kontrakiu Nr zlecenia/Poz Dowod dostawy Nr $rodka transportu
A07 | No of purchase order Contract No Manuf. Order No/Pos Delivery Note Number of transport
No der Bestellung Vertrag No Auftrag No/Pos Lieferschein Nr Transportmitiel-Nr
ZW23002005 PL/277839653/23-11041029  11041029/000002 64019116 CTRLY59 / PKN173XE
ORDER: ZW23002005 __LOT: POZNAN i PREBON: 1100665296/2
Bo1  Norma przedmictowa/According/Nach ~ Norma Klasyfikacyjna/Classification standards/Materialnorm Norma wymiarowa/Tolerance standards/Massnorm
EN 10025-1:2004 EN 10025-2:2019 EN 10365:2017 and EN10034:1993

B02-B03 BOS-B11
Dwuteowniki cieikie HE 140 A dlugosé: 15100,00 mm gat.stali: $355J2+M
Heavy |-beams HE 140 A length: 15100,00 mm steel grade: §355J2+M

7 Wytop/Heat/Charge Paczki/Sztuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck 813 TonadWeight/Gewicht
234296 21 13 4860 t

Razem/Total/Gesamtbetrag

2/ 13 4,860 t

crice2 Skiad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%]
BO7 CMnSiPSCuCrNiAINzMoNbVTiSnPbAsBOHZCEV

Wytop/Heat/

Charge
234296 0,15 1,26 0,186 0,010 0,007 0,04 0,03 0,015 0,019 0,0068 0,013 0,013 0,001 0,001 0,001 0,001 0,0005 0,37
Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7 . C11 c12 C13 D73 C41 C44. €42 - Praca tamania/Work of fracture/Schiagfestigkeit KV [J]
Szer.prébki
Pr.width Srednia

Mytop/Heaty  Re R0O2 Rm A A Re/Rm RO02/Rm Probebreite Temp. Pr.A/Test Pr.2/Test Pr.3/Test avarage test

Charge  [Mpa] [Mpa]  [Mpal [mm] [%] KV [mm] o 1/Arb.1 2/Arb.2 3/Arb.3 Mittelwert
234296 4230 549,0 27,8 0,77 7.5 -20 116,0 - 110,0 125,0 117,0

Badany materiat nie wykazal radioaktywnosci. Pomiar zostal wykonany przy uzyciu systemu GENIE 2000, produkcja Canberra-Packard.

The tested material did not show any signs of radioactivity. The measurement was performed with the application of GENIE 2000 system, manufactured by Canberra-Packard.

In dem untersuchten Material wurde keine Radioaktivitat gefunden. Die Messung wurde mit dem GENIE-2000-System temacht, Hersteller: Canberra-Packard.

Proces wytwarzania stali Steelmaking process Stahiherstellungsverfahren Country of Melt & Pour: POLAND.

Stal wylwarzana w procesie konwertorowym tlenov/ym Steel produced in BOF process Stahl hergestellt im Sauerstoffaufblasverfahren

Deklaracja Wiasciwosci Uztkowych Nr/Declaration of Performance No.! Leistungserkldrung Nr.: AMDG-2/02-CPR-13-1 Kod typu wyrobu/Code of the product type/ Kenncode des
Produkttyps: $355J2 https:Ilsecﬁons.arcelormittal.cumldocumentation/declaration_of_performancelEN

701 Stwierdzenie o zgodnosci: Producent deklaruje, 2 dostarczone wyroby sg zgodne z wartnkami zaméwienia.
Statement of compliance: The producer guarantees that delivered goods are in accordance with the conditions of the order.
Konformitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.

AD5, 262.2
Z.05 Z.04

Zarzgdzanie Jakoscly — Wyroby Dlugie l '
Quality Management - Longs
[
“\’g zg,‘f,a.v. b

Tomasz Szafrariski 0 g?z's 1 (4)-36

Wystawit: BKGDO1 Strona 1/ 3



a01 Nrrejesirowy BDO : 000012617
ArcelorMittal Poland S.A.
Oddziat w Dgbrowie Gérniczej
al. J. Pitsudskiego 92

AQ2

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1

ze1.1
Dabrowa Gornicza, 01.03.2023

41-308 Dgbrowa Gornicza EN 10204  Nr: 1003312861 ArcelorMittal

ADB.A

Zamawiajgcy: ArcelorMittal Poland SA

Purchaser: 41-308 DABROWA GORNICZA Polska/ Poland / Polen

Besteller: Al J Pilsudskiego 92 Al J Pilsudskiego 92

A08.2

Adres wysytkowy: thyssenkrupp Materials Poland S.A. 400617

Address: 60-580 POZNAN Polska / Poland / Polen

Versandadresse: ul. Lutycka 1
Nr zamoéwienia klienta Nr kontraktu Nr zlecenia/P-oz Dowod dostawy Nr $rodka transportu

ac7 | No of purchase order Confract No Manuf. Order No/Pos Delivery Note Number of transport
No der Bestellung Vertrag No Aufirag No/Pos Lieferschein Nr Transportmittel-Nr
Z\W23002005 PLI277839653/23-11041029  11041029/000023 64019116 CTRLY59 / PKN173XE
ORDER: ZW23002005 LOT: POZNAN PREBON: 1100665296/23 B

B01  Norma przedmiotowa/According/Nach  Norma klasyfikacyjna/Classification standards/Materialnorm Norma wymiarowa/Tolerance standards/Massnorm

EN 10025-1:2004 EN 10025-2:2019 EN 10365:2017 and EN10034:1993

B02-B03 B09-B11
Dwuteowniki cieZie IPE 220 dtugosé: 12100,00 mm gat.stali: $355J2+M
Heavy I-beams IPE 220 length: 12100,00 mm steel grade: $355J2+M

B13 TonadWeight/Gewicht
5180 t

PaczkifSztuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck
21 16

7 Wytop/Heat/Charge
310480

Razem/Total/Gesamthetrag

2/ 16 5180 t
crcez Sktad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%]

B07 C Mn Si P S Cu Cr Ni Al N Mo Nb V Ti Sn Pb As B O H2 CEV
\\ytop/Heat/ 2
Charge
310480 045 1,26 0,223 0,010 0,006 0,04 0,04 0,022 0,023 0,0052 0,002 0,014 0,013 0,002 0,003 0,001 0,001 0,0004 0,38
Wiasciwogci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschatften
BO7 C11 c12 C13 D73 C41 C44. C42 - Praca tamania/Work of fracture/Schlagfestigkeit KV [J]
Szer.prébki
Pr.width Srednia
ViytopHeat/ Re RO2 Rm A A Re/Rm RO2/Rm Probebreite Temp Pr.1/Test Pr.2/Test Pr.3/Test avarage test
Charge - [Mpa] fMpa) [Mpa] [mm] %] KV [mm} % 1/Arb.1 2/Arb.2 3/Arb.3 Mittelwert
310480 388,0 562,0 29,5 0,69 75 -20 113,0 120,0 95,0 109,0
»10480  388,0 558,0 305 0,70 7.5 -20 110,0 123,0 115,0 116,0

Badany materiat nie wykazat radioaktywnosci. Pomiar zostat wykonany przy uzyciu systemu GENIE 2000, produkcja Canberra-Packard.

The tested material did not show any signs of radioactivity. The measurement was performed with the application of GENIE 2000 system, manufactured by Canberra-Packard.

In dem untersuchten Material wurde keine Radioaktivitit gefunden, Die Messung wurde mit dem GENIE-2000-System aemacht, Hersteller: Canberra-Packard.

Proces wytwarzania stali Steelmaking process Stahiherstellungsverfahren Country of Melt & Pour: POLAND.

Stal wytwarzana w procesie konwertorowym tlenowym Steel produced in BOF process Stahl heroestellt im Sauerstoffaufblasverfahren

Deklaracja Wiasciwo$ci Uytkowych Nr/Declaration of Perfarmance No./ Leistungserkldrung Nr.: AMDG-2/09-CPR-13-1 Kod typu wyrobu/Gode of the product type/ Kenncode des
Produkttyps: $355J2 https:llsections.arcelormittal.comldocumentation/declaraticn_of_performancelEN

701 Stwierdzenie o zgodnosci: Producent deklaruje, & dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zamowienia.
Statement of compliance: The producer guarantees that delivered goads are in accordanice with the conditions of the order.
Konformitatserklarung: Der Herstelier dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.
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Aot Nrrejestrowy BDO : 000012617 ap2 zo11

ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Dabrowa Gémicza, 01.03.2023

Oddziat w Dabrowie Gorniczej INSPECTION CERTIFICATE 3.1

al. J. Pilsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 N,

41-308 Dabrowa Gornicza EN 10204  Nr: 1003312861 ArcelorMitial

ACS."

Zamawiajacy: Arceloriittal Poland SA

Purchaser: 41-308 DABROWA GORNICZA Polska / Poland / Palen

Besteller: Al J Pilsudskiego 92 Al J Pilsudskiego 92

AD5.2

Adres wysytkowy: thyssenkrupp Materials Poland S.A. 400617

Address: 60-580 POZNAN Polska ! Poland / Polen

Versandadresse: ul. Lutycka 1
Nr zamaéwienia klienta Nr kontral;tu. Nr zlecenia/Poz Dowdd dostawy Nr $rodka transporiu

a07 | No of purchase order Contract No Manuf. Order No/Pos Delivery Note Number of transport
No der Bestellung Vertrag No Auitrag No/Pos Lieferschein Nr Transportmittel-Nr
Z\W23002005 PL/277839653/23-1104102¢  11041029/000021 64019116 CTRLY59 / PKN173XE

| ORDER: ZW23002005 LOT: POZNAN B PREBON: 1100665296/21

Bo1  Norma przedmiotowa/According/Nach  Norma klasyfikacyjna/Classificaticn standards/Materialnorm Norma wymiarowa/Tolerance standards/Massnorm

EN 10025-1:2004 EN 10025-2:2019 EN 10365:2017 and EN10034:1993

B02-E03 B09-B11 ’

Dwuteowniki ciekie IPE 180 diugo$é: 15100,00 mm gat.stali: S355J2+M
Heavy I-beams IPE 180 length: 15100,00 mm steel grade: $355J2+M

7 Wytop/Heat/Charge Paczki/Sztuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck 813 TonazWeight/Gewicht
310566 117 17 4,890 t

Razem/Total/Gesamtbetrag

1/ 17 4,890 t

cricez Skiad chemiczn_y - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%]
B07 CMnSiPSCuCrNiAINZI\/IoNbVTiSnPbAsBOHZCEV

\VWytop/Heat/

Charge
310566 0,15 1,28 0,211 0,013 0,003 0,02 0,04 0,017 0,020 0,0070 0,005 0,012 0,011 0,001 0,002 0,001 0,001 0,0005 0,38
Wilasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
B07 C11 ci2 C13 D73 C41 - C44. 42 - Praca tamania/Work of fracture/Schlagfestigkeit KV {J}
Szer.probki
Pr.width Srednia
/lytop/Heat/  Re RO2 Rm A A Re/Rm RO02/Rm Probebreite Temp. Pr.1/Test Pr.2/Test Pr.3/Test avarage test
Charge  [Mpal [Mpa] [Mpa] [mm] [%] KV {mm] % 1Arb.A1 2/Arb.2 3/Arb.3 Mittelwert
310566 382,0 549,0 31,3 0,70 7,5 -20 42,0 115,0 132,0 96,0
10566 385,0 553,0 32,1 0,70 7,5 -20 120,0 108,0 106,0 111,0

Badany material nie wykazat radioaktywnosci. Pomiar zostal wykonany przy uciu systemu GENIE 2000, produkcja Canberra-Packard.

The tested material did not show any signs of radioactivity. The measurement was performed with the application of GENIE 2000 system, manufactured by Canberra-Packard.

In dem untersuchten Material wurde keine Radioaktivitat gefunden. Die Messung wurde mit dem GENIE-2000-System gemacht, Hersteller: Canberra-Packard.

Proces wytwarzania stali Steelmaking process Stahlherstellungsverfahren Country of Melt & Pour: POLAND.

Stal wylwarzana w procesie konwertorowym tlenowym Steel produced in BOF process Stahl hergestelit im Sauerstoffaufblasverfahren

Deklaracja Wiasciwosci Uiythowych NifDeclaration of Performance NoJ Leistungserkldrung Nr.: AMDG-2/09-CPR-13-1 Kod typu wyrebulCode of the product typef Kenncode des
Produkttyps: S355J2 https://sections.arcelormittal.com/documentation/declaration_of_performance/EN

701 Stwierdzenie o zgodnosci: Producent deklaruje, Z dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zamowienia.
Statement of compliance: The producer guarantees that delivered goods are in accordance with the conditions of the order.
Konformitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.

AD5, Z02.2
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ao1 Nrrejestrowy BDO: 000012617 Ap2 ' 014

ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Dabrowa Gérnicza, 24.02.2024

Oddziat w Dgbrowie Gérniczej INSPECTION CERTIFICATE 3.1

al. J. Pitsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 P

41-308 Dabrowa Gornicza EN 10204 Nr: 1003497443 Arceloritial

A08.1

Zamawiajacy: ArcelorMittal Poland SA

Purchaser: 41-308 DABROWA GORNICZA Polska/ Poland / Polen

Besteller: Al J Pilsudskiego 92 Al J Pilsudskiego 92

A0B.2

Adres wysytkowy: thyssenkrupp Materlals Poland S.A. 400617 )

Address: 41-303 DABROWA GORNICZA Polska / Poland / Polen

Versandadresse: TORUNSKA, 7

_ Nr zaméwienia klienta Nr kontraktu Nr zlecenia/Poz Dowdd dostawy Nr srodka transportu

407 | No of purchase order Contract No Manuf. Order No/Pos Delivery Note Number of transport
No der Bestellung Vertrag No Auftrag No/Pos Lieferschein Nr Transportmittel-Nr
ZW24001591 PL/277839653/24-11086617  11086617/000036 64213643 335139097489
ORDER: ZW24001591 LOT: DABROWA GORNICZA ZAB PREBON: 1100691383/36

B01  Norma przedmiotowa/According/Nach ~ Norma Kiasyfikacyjna/Classification standards/Materialnorm Norma wymiarowa/Tolerance standards/Massnorm

EN 10025-1:2004 EN 10025-2:2019 EN 10365:2017 and EN10034:1993

B02-B03 B03-B11
Dwuteowniki cieie IPE 200 dtugosé¢: 10100,00 mm gat.stali: $355J2+M
Heavy |-beams IPE 200 length: 10100,00 mm steel grade: $355J2+M

37 Wytop/Heat/Charge Paczki/Sziuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck 813 TonaiWeight/Gewicht
410742 11 21 4,880 t

Razem/TotallGesamtbetrag

i/ 21 4,880 t

cri-co2 Skiad chemiczny - Chemical composition - Chemiéche Zusammensetzung [%]
BO7 C Mh Si P 8 Cu Cr Ni Al NZMoNb.V Ti Sn Pb As B OHZCE\/

\Nytop/Heat/

Charge

410742 0,45 1,25 0,180 0,012 0,008 004 0,03 0,018 0,020 0,0060 0,006 0,012 0,012 0,001 0,006 0,004 0,001 0,0004 0,37
Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften -
807 C11 Cci12 c18 D73 c41 C44, C42 - Praca tamaniafWork of fracture/Schlagfestigkeit KV [J]
Szer.probki
Pr.width Sredria

MytopHeatr  Re R0O2 Rm A A Re/Rm RO02/Rm Probebreite Temp. Pr.1/Test Pr.2/Test Pr.3/Test avarage test

Charge [Mpa] {Mpa]  [Mpa] [mm}] %] KV {mm] ¢ 1/Arb.1 2/Arb.2 3/Arb.3 Mittelwert
410742 428,0 557,0 316 0,77 7.5 -20 114,0 101,0 129,0 115,0
410742 382,0 552,0 32,0 0,69 7.5 -20 138,0 136,0 142,0 139,0

Badany materiat nie wykazat radioaktywnosci powyiej 100Bg/kg.

The tested material showed no radioactivity above 100Bq/kg.

Das netestete Material zeigte keine Radioaktivitit dber 100 Bika.

Proces wytwarzania stali Steelmaking process Stahlherstellungsverfahren

Stal wytwarzana w procesie konwertorowym tlenowym Steel produced in BOF process Stahl heroestellt im Sauerstoffaufblasverfahren

Deklaracja Wiasciwosci Uiytkowych NriDeclaration of Performance No./ Leistungserklarung Nr.: AMDG-2/09-CPR-13-1 Kod typu wyrobu/Code of the product type/ Kenncode des
Produkityps: 53552 https:/lsectinns.arcelormittal.comldocumentationldeclaration_of_performancelEN

We hereby declare that the invoiced goods are processed without incorporating iron and steel product s originating in Russia or Belarus and that the
invoiced goods are in conformity with the EU Regul a t ion no. 833/2014 of 31/07/2014 and all further

amendments accordingly.

701 Stwierdzenie o zgodnosci: Producent deklaruje, 2 dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zamdwienia.

Statement of compliance: The producer guarantees that detivered goods are in accordance with the conditions of the order.
Konforiitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.

AG5, 202.2
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N § PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmeprifzeugnis 3.1 Nr/No. (A03) 1014485
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 1/5
EN 10204 Datum/Date 25.06.2024
(A0z)
Nr.fAt) 27224003573 13.06.2024 nNe(an)
Besteler thyssenkrupp Materials Poland S.A. Vebraucher thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87—100 TORUN Consemer  87—100 TORUN
{AQE) POLEN POLEN
freugris Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksaufirags-Nr. 0000501067
produt Hot rolled sections acc. to EN 10365 Works order No.
{BO1} {A08)

Lieferschein-Nr. 0091513119
Werkstoff und Lieferbedingung EN10025-2-S355J2+AR DispatchnateNo.  25.06.2024
Stee! grade and terms of delivery EN 10025-2:2019
{B02-B03) Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % - Abnahme WS

Inspection

{A0S)

Hot rolled beams and sections made from structural steel
EPD-PTR-20210292-CBA1-EN Structural Steel - Beams and Sections

Materialdaten / Material data mo-s)

Pos. Schmelzen-Nr. Anzahl Lieferzustand Erzeugnis Ldnge mm | Gewicht kg
ltem Heat No. Quantity Cond. of delivery | Product Length Weight kgs
{807} (BG8) (B04) (BC7) {B03-B11} {B12)
01 25906 12 AR UPE400 12100 10.482
02 67458 12 AR UPE270 12100 5.112
02 67460 6 AR UPE270 12100 2.556
03 67085 36 AR UPE220 12100 11.586
04 23588 6 AR UPE330 12100 3.862
04 23605 1 AR UPE330 12100 644
05 66451 12 AR UPEZ00 12100 3.311
05 67098 36 AR UPEZ200 12100 9.933
> 121 AR: wie gewalzt/ as rolled 47.486

MaRpriifung und Sichtkontrolle auf HduBere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:
without objection

Schmelzenanalyse / Ladle analysis ico-cs

Schmelzen-Nr. C Si Mn 4 S N Al v Nb Ti

Heat No. % % % % % % % % % %

{BO7) <020 0,15-0,25 <160 <0,030 <0,030 <0300 <010 <0,06 <0,09
23588 0,08 0,19 1,21 0,016 |0,016 |0,008 0;017 0,05 0,00 0,00
23605 0,08 0,19 1,22 0,016 |0,012 |0,009 |0,018 |0,05 0,00 0,00
25906 0,07 0,19 1,25 0,014 |0,014 |0,009 |0,020 |0,05 0,00 C, 00

Schmelzen-Nr. Cu Cr Ni Mo EV1 1)

Heat No. % % % % %

{B07) <055 <030 <030 0,08 <045
23588 0,44 0,11 0,16 0,03 0,36
23605 0,39 6,13 0,16 0,04 0,36
25906 0,31 0,13 0,15 0,04 0,35

1) BVl CEV=C+Mn/B+Mo/a+Nij15+Cr/5+V/5+Cufts

Es wird bestiitigt, daf die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.

We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.

{201}

f Herstellerzeichen Peiner Trager GmbH UK Abnahmebeatifiragter ‘

5) Trademark Serhard-Lucas-Meyer-Str. 10 C n Inspection Representative

(A0} D-31226 Peine {202}
(A1)
Diese durch ein geeignates Datenverarbeitungssystem erstellie Bescheinigung ist gemaR EN 10204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giltig. Waldemar Mauch

This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10204, section 5.



- § PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmeprifzeugnis 3.1 Nr./No. (A03) 1014485
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 2/5
EN 10204 Datum/Date 25.06.2024
{A02)
NLiA?)  ZZ24003573 13.06.2024 Nr(a)
Besteler thyssenkrupp Materials Poland S.A. Vebsucher thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87—-100 TORUN Consumer 87—100 TORUN
(AD6) POLEN POLEN
Fnegnis Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksaufrags-Nr. 0000501067
Froduct Hot rolled sections acc. to EN 10365 Works order No.
{B01) (A08)

Lieferschein-Nr. 0091513119
Werkstoff und Lieferbedingung  EN10025-2-3355J2+AR DispatchnoteNo.  25.06.2024
Steel grade and terms of delivery EN 10025-2:2019
(BO2-B03) Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % Abnahme WS

Inspection

{A08)

Schmelzenanalyse / Ladle analysis (cn-cs9

Schmelzen-Nr. c - Si Mn P S N Al v Nb Ti
Heat No. % % % % % % % % % %
(807) £0,20 015-0,25 <160 <0,030 <0,030 <£0,300 <010 <008 <005

66451 0,08 0,20 1,23 0,013 |0,006 |0,009 (0,014 |0,C6 0,00 0,00
67085 0,08 6,18 1,21 0,018 |0,007 |0,010 |0,01 0,05 0,C0 0,00
67098 0,08 0,21 1,21 0,026 |0,008 |0,010 |0,017 |0O,05 0,00 0,00
67458 0,07 0,21 1,23 0,015 |0,010 |0,008 |0,017 [0,05 0,00 0,00
67460 0,08 0,17 1,24 0,017 |9,009 |0,009 |0,012 |O,05 0,00 0,00

Schmelzen-Nr. Cu Cr Ni Mo EV1 1)
Heat No. % % % % %
{B07) <055 <030 <0,30 <0,08 <045

66451 0,33 0,08 0,21 0,04 0,36
67085 0,36 0,15 0,14 0,03 0,36
67098 0,36 0,18 0,14 0,03 0,37
67458 0,29 0,14 0,14 0,05 0,35
67460 0,30 0,16 0,14 0,05 0,37

1) EVL: CEV=C+Mn/6+Mo/5+Ni/15+Cr/5+V/5+Cu/15

Stahlherstellung: Elektrolichtbogenofen (EAF)
Steel making: electric arc furnace (EAF)
{C70)

Zugversuch / Tensile test cio-cx

Schmelzen-Nr. | Erzeugnis Ort Richt. | form | Streckgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung
Heat No. Product Lacation| Diract. | Type | Yield point Tensile strength | Elongation
{B07} {Cao) con) |{coa) |{ciob |{C11) C12) (C13)
ReH Rm A5 4)
1) 2 3 N/mm?2 N/mm2 %
470-630 =2
23588 UPE330 FL | L P 408 534 25
23605 UPE330 FL | L P 410 534 27
25906 UPE400 FL. | L P 401 539 26
66451 UPE200 FL | L P 422 538 28
1) FL: Hansch/Fange 3) P prismatisch/prismatic
2} L:  lings/longitudinal 4 A5: Lo=563vS0

Es wird bestitigt, da@ die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedinguna entspricht
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.

{201)
Herstellsrzeichen Peiner Trager GmbH U K Abnahmebeauftragter
i\ )} Trademark Gerhard-Lucas-Meyer-Str. 1 C Q Inspection Representative
{A04) D-31226 Peine {202
(A0t}
Diese durch ein geeignates Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist geméa® EN 10204, Abschnitt 5, ohine Unterschrift giiltig. Waldemar Mauch

This certificate was prepared by a suitable dsta processing system and s valid without signature according ta EN 10 204, section 5.



~ § PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Bruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr./No. [A03) 1014485
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 3/5
EN 10204 Datum/Date 25.06.2024
(AG2}
Nr.(A7) ZZ24003573 13.06.2024 Ne{aon) I
Besteler thyssenkrupp Materials Poland S.A. Verbraucher thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87—100 TORUN consumer 87—100 TORUN
{A06) POLEN POLEN
Erzeugnis Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksaufirags-Nr. 0000501067
Produit Hot rolled sections aec. to EN 10365 Works order No.
(B01} {A08)

Lieferschein-Nr. 0091513119
Werkstoff und Lisferbedingung  EN10025-2-S355J2+AR DispatchnoteNo.  25.06.2024
Steel grade and terms of defivery EN 10025-2:2019
{B02-B03) Zum Verzinken: Si 0,15-0,25 % Abnahme WS

Inspection

{A05)

Zugversuch / Tensile test cu-cx)

Schmelzen-Nr. | Erzeugnis Ort Richt. | Form | Streckgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung
Heat Ne. Praduct Location| Direct. | Type | Yield point Tensile strength | Elangation
{BOT} {C00) {co1) | (Cozd [(C10) |Cin} [C12) {13}
ReH Rm A5 4)
1) 2 3) N/mm2 N/mm2 %
470- 630 222
67085 UPE220 FL L P 414 522 30
67098 UPE200 FL | L P 406 541 29
67458 UPE270 FL L P 400 528 29
67460 UPE270 FL L P 408 541 28
1) FL: Flansch/Fange 3) P: prismatisch/prismatic
2) L: ldngs/longitudinal 4) A5: Lo=585S0

Kerbschlagbiegeversuch / Impact test o)

Schmelzen-Nr. | Erzeugnis Ort Richt. | Probenform Temperatur | Schlagarbeit
Heat No. Product Location| Direct. | Type of specimen Temperature | Impact energy
{807) {can) (Co1} | (co2) | ({C4o-C41) {Co3) {C42-C43)
’ 1 3 MW 3)
1) 2 °ec J J
=19 >7
23588 UPE330 FL | L | RKv450 -020 114 67 128 103
23605 UPE330 FL. | L | RKv450 -020 140 145 136 140
25906 UPE400 FL | L | Kv450 -020 67 166 152 128
06451 UPE200 FL | L | Kv450 -020 194 180 169 181
67085 UPE220 FL | L | Kv450 -020 145 156 184 162
67098 UPE200 FL | L | RKV450 -020 147 139 119 135
67458 UPE270 FL | L | Kv450 -020 142 116 163 140
67460 UPE270 FL | L | Kv450 -020 172 139 151 154
11 FL: Flansch/Flange 3} MW: Mittelwert/ Average

2) L:  langs/longitudinal

Unsere Produkte sind frei von radiocaktiven Stoffen.

Der Freigabegrenzwert von 0,1 Bg/g, der die Einhaltung der Grenzwerte
der Strahlenschutzverordnung (StrlSchV) fiir die uneingeschrénkte
Freigabe von festen Stoffen (StrlSchv Anlage 4, Tabelle 1, Spalte 3) fiir
eisenverwandte Nuklide gewdhrleistet, wird nicht iiberschritten.

Es wird bestitigt, daB die Lisferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
Wa hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.

z01)
Herstellerzeichen Peiner Triiger GmbH UK Abnahmebeauftragter
@ Trademark Gerhard-Lucas-Meyer-Str. 10 C n Inspection Representative
(AD4) [-31226 Peine {202}
{AQi)
Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellie Bescheinigung ist gemf EN 10204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giiltig. Waldemar Mauch

This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according ta EN 10 204, section 5.



- § PEINER TRAGER

Ein Unternchmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmeprifzeugnis 3.1 Ne./No. {A03} 1014485
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 4/5
EN 10204 Datum/Date 25.06.2024
{A02)
Nr{A)  ZZ24003573 13.06.2024 Nriao)
Besteler thyssenkrupp Materials Poland S.A. vebrauhe thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Purchaser 87-100 TORUN Consumer 87-100 TORUN
{A06) POLEN POLEN
Eneugnis Warmgewalzter Profilstahl gem. EN 10365 Werksaufirags-Nr. 0000501067
Produt Hot rolled secticons acc. to EN 10365 Warks order No.
{BO1) (A08)

Liferschein-Nr. 0091513119
Werkstoff und Lieferbedingung  EN10025-2-S355J2+AR DispatchnoteNo. 25.06.2024
Steel grade and terms of defivery EN 10025-2:2019
{R02-B03) zum Verzinken: Si 0,15-C,25 % Abnahme WS

Inspection

{A05)

Our products are free of radioactive substances and do not exceed the
clearing limit value of 0,1 Bg/g, which guarantees the compliance with
limit values given in the Radiation Protection Ordinance (StrlSchVv) for
the unrestricted clearance of solid material (StrlSchV Annex 4, table 1,
column 3) for ferrous nuclides.

GeméH den aktuell geltenden gesetzlichen Bestimmungen wurde
kein Vormaterial mit russischem Ursprung verwendet.

In accordance with the currently applicable legal provisions,'
no input material of Russian origin was used.

Es wird hestétigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.

franl]
Herstellerzaichen Peiner Tréger GmhH UK Abnahmebeauftragter
Trademark Gerhard-Lucas-Meyer-Str. 10 C n Inspaction Representative
{A04) D-31226 Peine {202)
{AG1)
Diese durch ein gesignates Datenverarbeitungssystem erstellie Bescheinigung ist gema® EN 10204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giltig. Waldemar Mauch

This certificate was prepared by a suitable data pracessing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5.



~ PEINER TRAGER

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1 Nr./No. {A03) 1014485
Inspection certificate 3.1 Seite/Page 5/5
EN 10204 Datum/Date 25.06.2024

(A02)

UK
CA

0432 0836
Peiner Trdger GmbH Peiner Triger GmbH
Gerhard-Lucas—Meyer—Strafle 10 Gerhard-Lucas—Meyer—Strafie 10
D-31226 Peine D-31226 Peine
06 22
0432-CPR-00056-01 UK 0836-CPR—-22/F547
DoP: PTGO9-CPR-10025-10012020 DoP: PTGO9~-UKCA-10025-14022022

EN 10025-1:2004

Warmgewalzte Baustahlprodukte
Hot rolled structural steel products
Produits en acier de construction laminé a chaud

Vorgesehene Verwendungen: Hochbauten und Ingenleurbauwerke

Intended uses: Building constructions or c1v1l englneeang
Usages prévus: Construction de batiments ou génie civil
Grenzabmafe und Formtoleranzen: I- und H-Profile / I~ and H-sections /
Tolerances on dimensions and shape:|Poutrelles I et H: EN 10034

Tolérances sur les dimensions U-Profile / U-profiles /

et la forme: . Profilés U: EN 10279

Dehnung / Elongation / Elongation:

Zugfestigkeit / Tensile strength /

Résistance a la traction:

Streckgrenze / Yield strength / Limite d’élasticité: g§188325%28355J2+AR
Kerbschlagarbelt / Impact strength /4

Résistance au choc:

Schweiffeignung / Weldability / Soudabilité:

Dauerhaftigkeit: Keine Leistung festgestellt
Durability: No performance determined
Durabilité: Aucune performance déterminée
Regulierter Stoff: Keine Leistung festgestellt
Regulated substance: No performance determined
Substance Réglementée: Aucune performance déterminée

Die Leistungserkldrungen (DoP) gem. EU Bauproduktenverordnung Nr.
305/2011 sind wunter:

http://www.peinertraeger.de/de/Service/DoP/ Leistungserkldrungen (DoP) ’
verfiigbar.

The Declaration of Performance acc. EU Construction Products Regulation
No. 305/2011 are available for download under
http://www.peinertraeger.de/en/Service/DoP/ Declaratlon of Performance
(DoP)

The Declaration of Performance acc. Construction Products Regulation and
The Construction Products (Amendment etc.) (EU Exit) Regulations 2020
are available for download under
http://www.peinertraeger.de/en/Service/DoP/ Declaration of Performance
(DoP)
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Aot Nr rejestrowy BDO : 000012617
ArcelorMittal Poland S.A.
Oddziat w Dgbrowie Gérniczej

AO2

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE 3.1

2011
Dgbrowa Gornicza, 24.05.2024

al. J. Pitsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 o,

41-308 Dgbrowa Gornicza EN10204 Nr: 1003545585 ArcelorMittal

ADB.1

Zamawiajgcy: ArcelorMittal Poland SA

Purchaser: - 41-308 DABROWA GORNICZA Polska/ Poland / Palen

Besteller: Al J Pilsudskiego 92 Al J Pilsudskiego 92

ADB2

Adres wysytkowy: thyssenkrupp Materials Poland S.A. 400617

Address: 41-303 DABROWA GORNICZA Polska / Poland / Polen

Versandadresse: TORUNSKA, 7
Nr zamoéwienia klienta Nr kontraktu_ Nr zlecenia/Poz - Dowdd dostawy Nr §rodka transportu

A07 | No of purchase order - Contract No Manuf. Order No/Pos Delivery Note Number of transport
No der Bestellung Vertrag No .Auftrag No/Pos Lieferschein Nr Transportmittel-Nr
Z\W24002886 PL/277839653/24-11098072  11098072/000041 64264789 335139097463
ORDER: ZW24002886 LOT: DABROWA GORNICZA ZAB __PREBON: 1100699090/41

B01  Norma przedmiotowa/According/Nach ~ Norma klasyfikacyjna/Classification standards/Materialnorm Norma wymiarowa/Tolerance standards/Massnorm

EN 10025-1:2004 EN 10025-2:2019 EN 10365:2017 and EN10279:2000

B02-B03 B09-B11
Ceowniki ciexkie UPE 180 diugosé: 12100,00 mm gat.stali: $355J2+M
Heavy channels UPE 180 length: 12100,00 mm steel grade: $355J2+M

o7  Wytop/Heat/Charge Paczki/Sztuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck 813 TonazWeight/Gewicht

431240 21 42 10,060 ¢
Razem/Total/Gesamtbetrag
2/ 42 10,060 t
cricez Sklad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%]
BO7 C Mhn Si P S Cu Cr Ni Al N Mo Nb V Ti Sn Pb As B O H2 CEV]
[\\lytop/Heat/ B
Charge
431240 044 1,25 0,219 0,017 0,007 0,02 0,03 0,011 0,021 0,0056 0,007 0012 0,012 0,001 0,001 0,004 0,001 0,0004 0,36
Whasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7 C11 c12 Cc13 D73 C41 C44. C42 - Praca famaniafWork of fracture/Schlagfestigkeit KV [J]
Szer.prabki
Pr.width Srednia
\Wytop/Heat!  Re R02 Rm A A Re/Rm RO2/Rm Probebreite Temp. Pr.1/Test Pr.2/Test Pr.3/Test avarage test
Charge [Mpa] [Mpa] [Mpa] [mm] %] KV [mm] % 1/Arb.1 2/Arb.2 3/Arb.3 Mittelwert
431240 381,0 528,0 276 0,72 10,0 -20 154,0 154,0 141,0 150,0
31240 374,0 529,0 271 0,71 10,0 -20 148,0 171,0 126,0 148,0

Badany materiat nie wykaza! radioaktywnosci powyZzj 100Bq/kg.
The tested materia! showed no radioactivity above 100Bg/kg.

Das getestete Material zeigte keine Radioaktivitét (ber 100 Bafka.

Proces wytwarzania stali Steelmaking process Stahlherstellungsverfahren

Stal wytwarzana w pirocesie konwertorowym tlenowym Steel produced in BOF process Stahl hergestelit im Sauerstoffaufblasverfahren

Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych Nr/Declaration of Performance No./ Leistungserkldrung Nr.: AMDG-2/09-CPR-13-1 Kod typu wyrobu/Code of the product type/ Kenncode des
Produkttyps: S$355J2  hitps://sections.arcelormittal.com/documentation/declaration_of_performance/EN

We hereby declare that the invoiced goods are processed without incorporating iron and steel product s originating in Russia or Befarus and that the
invoiced goods are in conformity with the EU Regul a t ion no. 833/2014 of 31/07/2014 and all further

amendments accordingly. }

701 Stwierdzenie o zgodnoéci: Producent deklaruje, 7 dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zamowienia.

Statement of compliance: The producer guarantees that delivered goods are in accordance with the conditions of the order.

Konformitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.

UK
C

0038
22

AD5, 202.2
Z.04

2.05
Zarzadzanie Jakodcia ~ Wyroby Dlugie

Quality Management - Longs

':{/Sz::/{ﬂ}w.‘ L

1436
06

Tomasz Szafranski

Wystawit: BKGDO1 Strona 1/ 1
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Al SWIADECTWO ODBIORU 3.1 A02
£)WOST INSPECTION CERTIFICATE 3.1
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
WALCOWNIE OSTROWIECKIE WOST Spétka PN-EN 10204
Akcyjna
ul, Centralnego Okregu Przemystowego 12A
27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski Nr. 006871 /2024 / WZ/W01/2024/01141
ST A06.1  |Nrzamdwienta klienta AOLI
Pi;r(‘:?\g;ael? i TI‘IYSSENKR'I.IPP MATERIALS No. gf the l?usztaomer‘s order .
Besteler POLAND SPOLKA AKCYINA N der Besellung ZAMOWIENIE
87-100 Torunt ZW24003181
ul. Grudziadzka 159
Adres wysylkowy ¢ A06.2  |Nrzlecenia A07.2
Delivery adress ggg i;%NﬁUPP MATERIALS Order No
Lieferadresse Auftragsnummer
kA (N KX/2024/0126
41-303 DABROWA GORNICZA Z 0
UL. TORUNSKA 7
Wyrdh B0 |t mamas A
Product . e Guzn.qre:z{;eaf& o i
Erzeugnis Ksztattowniki gorgcowalcowane - Katowniki
Hot rolled sections - Angles S35512+AR
Warmgewalzte profilstahle - Winkel
Wykonano wg norm B0l |Cechowanie wyrobu BO6
According to the standards Marking of the product
Nach Normen gemacht Kennzeichnung des Erzeugnisses
PN-EN10056-2, PN-EN10025-1, PN-EN1 0025-2
Poz Sztuki B08 |Wyrniary wyrobu B09-  |Kg BI3  [Wylcp BO7
Pos Pieces Product dimensions Bl ) Melt
Pos Stucken Abmessungen des Schmelze
Erzeugnisses
3 5 200x200x16 L=12100 (0/+100)|3034 72695 [ EAF /
:Xem?u = Skiad chemiczny - Chemical composition — Chemische Zusamsnensetzung (%0) cri-co
Schmelze Nr
Cc Mn Si P S Cr Ni Al
0,17 1,34 0,22 0,013 0,004 0,06 0.09 0,028
N2 Cu Mo Nb Sn \' Ti CEV
72695
0,007 0,18 0,02 0,001 0,01 0,041 0,002 0,44
N wytopu / Nr prob BU7-C00 s cil Cit = CI2 Ci3 ci4  |Temp. €03 |Udarnosé Dron
MeltNo./ Tost No._ o R Ra " z Tomperatirs  |mpavistenght 5 °
Schmelze Nr / ° Temperatur Schlagfestigkeit
Versuchsnummer :
. H 2 3 Averzge | Thivknes
72695/240780 - 414 568 32 - -20 138|134 |156] 143 | 10
Z01 Z04
Producent deklaruje, 2e dostarczone wyroby 53 zgodne z warunkaini zardwienia
i obowigznjacymi nonmami, ( ‘
The producer guarantees, that delivered goods are consistent with the order conditions and the current
| standards.
Der Hersteller erklirt, dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen des Auftrages
und den geltenden Normen entsprechen. .
Pttty
Zatwierdzit 4 Data 2z 16
Approved Kl K ] U [Date 2024-05-22 1436.CPR-0048
hat genehmid )1 HeEEE Datum ZETOM Katowice




According lo the standards
Nach Normen gemacht

PN-EN10056-2, PN-EN10025-1, PN-EN10025-2

Ao SWIADECTWO ODBIORU 3.1 a2
ZYWOST INSPECTION CERTIFICATE 3.1
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
WALCOWNIE OSTROWIECKIE WOST Spétka PN-EN 10204
Akcyjna
ul. Centralnego Okregu Przemystowego 12A
27-400 Ostrowiec Swigtokrzyski Nr. 011116 /2023 / WZ/W01/2023/61720
1 iaj X ieni i AD7.1
Purchacor THYSSENKRUPP MATERIALS **' |00 onerraer . '
Besteller POLAND SPOEKA AKCYINA Nr. der Bestellung ZAMOWIENIE
87-100 Torus ZW23005302
ul. Grudziagdzka 159
Adr QI : i i AD7.2
%ﬁii?;’:iﬁ'é?!” ggﬁ;%}iﬁm? MATERIALS *** 52850
Lieferadresse AL Auftragsnummer
41-303 DABROWA GORNICZA ZKK/2023/0295
UL. TORUNSKA 7
e B | C e SO
Ergoes i ” T
Erzeugnis Ksztattowniki goracowalcowane - Katowniki
Hot rolled sections - Angles S35512+AR
Warimgewalzte profilstahle - Winkel
Wykonano wg norm BO1 |Cechowanie Mrobu BOS
Marking of the praduct

Kennzeichnung des Erzeugnisses

Poz Sztuki B08 |Wymiary wyrobu BGY- |[Kg B13  [Wytop BO7

Pos Pieces Product dimensions B1l Melt

Pas Stucken Abmessungen des Schmelze

Erzeugnisses
3,80  |135 80x40x6 L=12100 (0/+100)|9120 11009 / BOF /
BO7 . €71-C92
a;mg?u Skfad chemiczny - Chemical composition — Chemische Zusammensetziing (%)
Schmelze Nr .
C Mn Si P 8 Cr Ni Al
0,15 1,3 0,184 0,021 0,016 0,033 0,056 0,002
N2 Cu Mo Nb Sn v Ti CEV
0,0094 0,022 0,007 0,002 - 0,067 <0,005 0,39

Nr wytopu / Nr proby BO7-CO0 | R cin cil R, Ciz c13 ‘'Cl4  |Temp. C03 |Udarmno$é KVy cacu

Melt No. / Test No. Wp:z 5;{ m: $ 5 Temperature Impact strenght ~ J *

Schmelze Nr/ ’ “ ’ Temperatur Schiagfestigkeit

Versuchshummer 1] 2 | 3 | Avwgo | hictnen

11009/232805 427 543 30,0 - 20 o3 (vo|6s| 83 | 5
Z01 204

Producent deklarnje, 28 dostarczone wyroby s zgodne z warunkami zambwienia

i ohowiazujacymi normas.

‘The-producer guatantecs, that delivered goods are consistent with the order conditions and the current

standards,

Der Hersteller erklst, dass die gelicferten Er den Beding des Anftrages

und den geltenden Normen entsprechen.

ZatwierdzitKierowlik Dzjatu |Data “ 16

Approved  Kontr sci  [Date 2023-08-31 1436-CPR-0048

hat genehmigt | | p Datum ZETOM Katowice

ral1”1%7] Ui ytAu
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a0t Nrrejestrowy BDO : 000012617 Ap2 201.1
ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Dabrowa Gérnicza, 22.06.2024
Oddziat w Dabrowie Gorniczej  INSPECTION CERTIFICATE 3.1
al. J. Pitsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 I
41-308 Dabrowa Goérnicza EN10204  Nr: 1003561797 ArcelorMittal
A06.1
Zamawiajgey: Arceloriiittal Poland SA
Purchaser: 41-308 DABROWA GORNICZA Polska / Poland / Polen
Besteller: Al J Pilsudskiego 92 Al J Pilsudskiego 92
A06.2
Adres wysytkowy: MORIS SPOLKA Z 0.0. 411414
Address: 41-500 CHORZOW  Polska/ Poland / Polen
Versandadresse: WIEJSKA, 27 27
Nr zamdwienia klienta Nr kontrakiu - Nr zlecenia/Poz Dowod dostawy Nr $rodka transportu
-a07 | No of purchase order Contract No Manuf. Order No/Pos Delivery Note Number of transport
No der Bestellung Vertrag No Auftrag No/Pos Lieferschein Nr Transportmittel-Nr
05/4500034153 PL/277839653/24-11098302  11098302/000007 64280970 502786196 / SCZRM69
ORDER: 05/4500034153 LOT: CHORZOW PREBON: 1100699173/7
B01  Norma przedmiotowa/According/Nach — Norma klasyfikacyjna/Classification standards/Materialnorm Norma wymiarowa/Toierance standards/Massnorm
EN 10025-1:2004 EN 10025-2:2019 EN 10365:2017 and EN10034:1993
B02-B03 BCY-B11
Dwuteowniki ciekie HE 220 A diugo$é: 12100,00 mm gat.stali: S355J2+M
Heavy I-beams HE 220 A length: 12100,00 mm steel grade: $355J2+M

o7 Wytop/Heat/Charge Paczki/Sztuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck B13 TonazWeight/Gewicht
411975 17/ 6 3,690 t

Razem/Total/Gesamtbetrag

1/ 6 3,690 t
cri.coz Skiad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%] v
BO7 C Mn Si P S Cu Cr Ni Al N2_ Mo Nb V Ti Sn Pb As B O H2 CEV

Wytop/Heat/

Charge

411975 o047 1,46 0,205 0,011 0,008 0,02 0,03 0,012 0,032 0,0057 0,005 0,001 0,002 o001 0,002 0,004 0,001 0,0004 0,42
Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7 Ci1 c12 C13 D073 C41 C44. 42 - Praca famania/Work of fracture/Schlagfestigkeit KV [J]
Szer.probki
Pr.width Srednia

Wytop/Heat/  Re R0O2 Rm A A Re/Rm RO2/Rm Probebreite  Temp. Pr.1/Test Pr.2/Test Pr.3/Test avarage test

Charge [Mpa] [Mpa] {Mpa] [mm] [%] KV [mm] - % 1AD.T 2/Arb.2 3/Arb.3 Mittelwert
411975 402,0 542,0 31,6 0,74 10,0 -20 165,0 175,0 173,0 171,0

11975 404,0 542,0 31,0 0,75 10,0 -20 167,0 167,0 180,0 171,0

Badany material nie wykazal radioaktywnosci powyZj 100Bg/kg.

The tested material showed no radioactivity above 100Ba/kg.

Das yetestete Material zeiyte keine Radioaktivitit Gber 100 Bg/ka.

Proces wytwarzania stali Steelmaking process Stahlherstellungsverfahren

Stal wytwarzana w procesie konwertorowym flenowym Steel produced in BOF process Stahl hergestellt im Sauerstoffaufblasverfahren

Deklaracja Wiasciwosci Uytkowych Nr/Declaration of Performance No.! Leistungserkldrung Nr.: AMDG-2/09-CPR-13-1 od typu wyrobu/Code of the product type/ Kenncode des
Produkttyps: §355J2 hﬁps:llsections.arcelormiﬂal.com/documentati0nldeclaration__of_performanceIEN

We hereby declare that the invoiced goods are processed without incorporating iron and steel product s originating in Russia or Belarus and that the
invoiced goods are in conformity with the EU Regul a tion no. 833/2014 of 31/07/2014 and all further

amendments accordingly.

701 Stwierdzenie o zgodnosci: Producent deklaruje, Z dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zaméwienia.

Staternent of compliance: The producer guarantees that delivered goods are in accordance with the conditions of the order.
Konformitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.

ADS, Z02.2
2.05 Z04
Zarzadzanie Jakodcia — Wyrcby Dhugle
Quality Management - Longs
& I -
TS 1:54" by

Tomasz Szafrariski 0(2)38 1 ggﬁ
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yeja 1G0268W, dostawea 18475, numer zamdwienia 23911, archiwainy nuimar 320242105

a0t Nrrejestrowy BDO : 000012617 ap2 z014

ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Dabrowa Gérnicza, 29.06.2024

Oddziat w Dabrowie Gérniczej  INSPECTION GERTIFICATE 3.1

al. J. Pifsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 o,

41-308 Dgbrowa Gornicza EN10204 Nr 1003565%39 Arceloritiat

ADB.1

Zamawiajagy: ArcelorMittal Poland SA -

Purchaser: 41-308 DABROWA GORNICZA Polska ! Poland / Polen

Besteller: Al J Pilsudskiego 92 Al J Pilsudskiego 92

ADG.2

Adres wysylkowy: FERONA POLSKA S.A 407813

Address: 41-400 MYSLOWICE Polska / Paland f Polen

Versandadresse: MIKOLOWSKA 31 31
Nr zamdwienia klienta Nr konfraktu Nr zlecenia/Poz Dowdéd dostawy Nr srodka fransportu

a07 | No of purchase order Contract No . Manuf. Order No/Pos Delivery Note Number of transport
No der Bestellung Vertrag No Auftrag No/Pos Lieferschein Nr Transportmittel-Nr
05/06/LONGAM/2024 PL/277839653/24-11007978  11097979/000004 64283239 WS0533F / WS98383
ORDER: 05/06/LONGAM/2024 LOT: MYSLOWICE PREBON: 1100699043/4

B0t Nomna przedmiotowa/According/Nach  Norma Klasyfikacyjna/Classification standards/Materialnorm Norma wymiarowa/Tolerance standards/Massnorm

EN 10025-1:2004 : EN 10025-2:2019 - EN 10365:2017 and EN10034:1993
B02-803 BCO-B11

Dwuteowniki cieikie HE 160 A diugosé: 12100,00 am gat.stali: S355J2+M
Heavy I-beams HE 160 A length: 12100,00 mm steel grade: §355J2+M

Bo7  Wytop/Heat/Charge PaczkifSztuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck B13 TonadWeight/Gewicht
411874 21/ 24 8,990 ¢
431775 3/ 36 13,490 ¢

Razem/Total/Gesamtbetrag

51 60 22,480 t

crics2 Skiad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%]
807 CMnSiPSCuCrNiAlNzMoNbVTiSnPbAsBOHZCEV

WylopHeat!
Charge

411874 0,46 1,24 0217 6,017 G005 0,02 0,03 0,013 0,020 0,0055 0,008 0,013 0012 0,001 0,001 0,004 0,001 0,0005 0,38
431775 0,5 1,26 0,184 0,012 0,009 0,06 0,03 0021 0,022 0,0053 0,006 0,011 0,012 0,001 0,006 0,004 0,001 0,0004 0,38
Wiasciwogei mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
B07 c1 ciz ci3 073 c41 Cc44, C42 - Praca lamania/Work of fracture/Schiagfestigkeit KV L]

Szer.probki

Prwidth Srednia

WylopHea Re R02 Rm A A ReMm R02/Rm Probebreite Temp. Pr.1fTest Pr.2/Test Pr.3/Test avarage est
Charge  [Mpa]l [Mpa] [Mpa] [mm] %41 KV [mm] % 1/Arb.1 2/Arb.2 3/Arb.3 Mittelwert

411874 3990 5410 308 0,74 75 =20 113,0 106,0 106,0 108,0
411874 4030 543,0 314 0,74 75 -20 105,0 122,0 109.0 112,0
431775 388,0 548,0 300 0,73 75 -20 105,0 98,0 94,0 99.0
431775  393,0 541,0 307 0,73 7.5 -20 88,0 83,0 93,0 88,0
Badany material nle wykazat Sci powyEj
The tested material showed no radicactivity above 100Bg/kg.
Das getestste Material zelgle keine Radioaktivitat Gber 100 Bry/ky.
Praces wy fa stall tmaking process
Stal wytwarzana w procesie konwertorowym tlencwym Steel produced in BOF grocess Stahl her, estelitim Sauerstoffaufblasverfahiren
3] it Sciwosct Uy fteh Nr/D: of Per NoJL rkla Nr.: AMDG-2/09-CPR-13-1 Kod typu wyrabu/Coda of the preduct fypef Kenncode des
Produkityps: §355.J2 i fdi ion_of_per 1EN

We hereby declare that the invoiced goods are processed without incorporating iron and steel product s originating in Russia or Belarus and that the
invoiced goods are in conformity with the EU Regul ation no. 833/2014 of 31/07/2014 and alt further
amendments accordinaly.

701 Stwierdzenie o zgodnoéck: Producent deklaruje, 2 dostarczone wyroby s3 zgodne z warunkami zamowienia.

~Slatement—éf—comphance:«TﬁeAproﬂucerguaran[ees--lﬁéﬁélwered-goods—are~|'n—accardanee-wnh_—theveondmonsofli@cTrder S—
Konformitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.

A05,Z022
z05 04
Zarzadzanle lakofcia — Wyroby Dlugie K
Cuuality Management - tongs U
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a02 Swiadectwo odbioru 3.1
Inspection certificate 3.1
Abnahmeprufzeugnis 3.1

OD-261-QI-DKJ-10-3

PN EN 10204:2006 24281259000
a0a o . HUTAPOKO) L
et ' PROFILE 18/24/01347/002 2024-06-19

703 Numecrdokumentu,Document number/ 202 Data wystawienia/
Date of issue/ Datum
der Ausstelung

Bescheinigungsnummer

do Grupy Spolek Weglokoks S.A.

Huta Pokoj Profile Sp. z 0. 0. nalezzca
{Grupy Kapitalowej Weglokoks)

a01 41-709 Ruda Slaska
ul. Gen. Hallera 70

Dzial Kontroli Jakosci i Laboratoriow
R05 wystawiajacy dokument/ Originator of the
document/Aussteller der Bescheinigung

Material oznaczono/Material Marked/Das Material wurde bezeichnet:

1. Znak wytwarnifProducer sign/Zeichen des Herstellewerkes

2. Znak kontrofi/Control sign/Zeichen den Werkssachverstandigen

3. Gatunek, wytop/Type of material, Heat/Werkstoff, Schmelzennummear

BO6

MORIS SP. Z 0.0.

41-503 CHORZOW
UL.WIEJSKA 27 1347 2024-06-18 DJE EX43

" Do awizo/Dispatch/ z dnia/from/vom St. transportu/Abnahmotransport/
Zu lieferanziege Locomotion

18/24/01274

706 Zamawiajacy/Customer/Besteller

4500034325 2024-06-12

207 Nr Zamdwienia/Order No/Bestellung Nr a08 Nr naszego zlecenia/Unsere
Auftrags-Nr/Manuf.Order—No

Kszt. kwadratowy

B01 Wyréb/Product/Erzeugnis

PN-EN 10219-1:2007 PN-EN 10219-2:2019-07 PN-EN 10204-3.1

“B04 Warunki dostawy/Terms of deliverance/Lieferbedingunge

Pozycja B08 IIosc[szt]_ Bog Wymiary wyrobu [mm] Bi3 Masa .rzeczyw_" B07 Nr wytopu Bo2+B04 Oznaczenie stali+stan dostawy wyrobu_'
[tem Quant.fpcs] Product Dimensions [mm] Actual mass HeatNo Stee! Designation + Product delivery condition
Pasition Anzahi[sic] Masse des Erzeugnisses [mm] Ist-Masse Schmelzen Nr Stahibezeichnung + Lieferzustand
“ V. 18 120x120x5,0x12000 3740 B391908 8355J2H N
4 g 120%120x5,0x12000 1870 B891907 8355J2H
BG7 Nrwytopu analiza wytopu [%] /Chei‘nical composition [%] ~/Chemische Zusamensetzung [%]
s ez o C Mn | Si = S Cr | ®i | Cu | AL | Mo N, | TL v ¥o | CEV
chmelzen Nr : [
c71 c72 €73 c1d C75 c76 Cc78 c79 c80 c81 c82 C83 c84 c85
B891908 | 0,13 | 098 | 0,016 | 0,012 | 0,006 | 003 | 001 004 | 0,042 | 0,004 | 0,005 | 0,014 | 0,004 | 0,034 0,30 (
B891807 | 043 | 1,00 | 0,010 | 0,013 | 0,006 003 | 002 | 003 | 0037 | 0,005 | 0,005 | 0,014 | 0,004 | 0,034 | 030 |
Poz Wylop | Id edcinka probnego Polezenie odcinka zginanie Wyrazna [ub umawna Wylfzyma|05¢ Wyd]ulz; po Proba udarowa Impact_ test w — ]
Itm Heat 1d of the sample probnego Bandt granica plastycznosct na fozciaganie rozerwanis Kerbshlagarbeit bei Uwagi
Poz| Schmelzen 1d des Localion of lhe Fal " Yield or pmafslreng!h. Tensile strenght Elon{galmn affer Joule in Remarks
Probenabschnilies f:g"?;zs alivers. | pireck f:[;‘%j;ngreu Zufgesligekeit Bm;&‘ﬁmg ~ Pozycija | 1 2 | 3 [fax.Srednia|(, C} Bemerkungen
Probenabschnities Rrn[MPe] olF robenlage . lﬁqeiitntglawle:‘\ret
BO7 €00 coz | B cii €12 AB /65 @ c4(?031tmn 42 Je42 sz |cd3 co3
1 |B891908 | 2402782 L - | 362 545 278 - = - — |
2 | B831907 | 2402784 L - _ 362 530 234
z01  Potwierdza sie, ze dostawa zostala sprawdzona | odpowiada uzgodnieniom w zleceniu
Itis confirmed that delivery was checked and is in accordance with order
Die Lieferung entspricht den Bestellbedingungen
205 certyflkat/certlflcatelzertlﬂkat TUV Thurmgen Nr 009G- CPR-0704 date: 26.06.2019/ DOP 305/2011
- dokladnawananaawizie-wysvikowymi-adetal ad-waightisfisted-a r-an-advice-no Gewichtaus dem-Versanda
DZIAL KONFROLI JAKOSCH
Z02/%03
14
{080

* | = Lings/Longiludinal/Podluznie
T =querfiransversefpoprzecznie

$355J2H-KZ-19
z04



OD-261-QI-DKJ-10-3

204 cwra _ HUTA POKGI
e PROFILE

Huta Pokoj Profile Sp.z 0. 0.
1 41-709 Ruda Slaska
ul. Gen. Hallera 70

A0

MORIS SP. Zz 0.0.
41-503 CHORZOW
UL.WIEJSKA 27

202 Swiadectwo odbioru 3.1
Inspection certificate 3.1
Abnahmeprufzeugnis 3.1
PN EN 10204:2006

46/24/03156/000

L IHE g X i
L}

24281259000

2024-07-02

A03 Numerdokumentu/Document number/ 202 Data wystawienia/

Bescheinigungsnummer

Date of issue/ Datum
der Ausstelung

Dzial Kontroli Jakosci | Laboratoriéw

n05 wystawiajacy dokument/ Originator of the
document/Aussteller der Bescheinigung

BO&

Material oznaczano/Material Marked/Das Material wurde bezeichnet:
1, Znak wytwarnifProducer sign/Zeichen des Herstellewerkes

2. 7nak kontrolifControl sign/Zeichen den Werkssachverstandigen
3. Gatunek, wytop/Type of material, Heat/Werkstoff, Schmelzennummer

3156

2024-07-01

DJE EX43

“206 zamawiajacy/Customer/Besteller

Kszt. kwadratowy

Zu lieferanziege

4500034311

2024-06-11

" Do awizo/Dispatch/ z dnia/from/vom Sr.transportu/Abnahmotranspé?t/

Lecomotion

46/24/02358

B01 Wyrdb/Product/Erzeugnis

PN-EN 10219-1:2007 PN-EN 10219-2:2018-07

PN-EN 10204-3.1

207 Nz Zamowienia/COrder No/Bestellung Nr 208 Nr naszego zlecenia/Unsere

Auftrags-Nr/Manuf.Ordexr-No

“B02 Warunki dostawy/Terms of deliverance/Lieferbedingunge

* L = Lings/Longitudinal/Podluznie
T =querfiransversa/poprzecznie

14
0030
§355J2H-KZ-19
z04

Pozycja 808 {losciszt] ' 809 Wymiary wyrobu [mm] 313 Masa rzeczyw' B07 Nr wytopu B02+B04 Oznaczenie stali+stan dostawy wyrobu
ltem Quant.[pcs) roduct Dimensions [mm] Actual mass Heat No Steel Designation + Product delivery condition
Position Anzahl[stc] Masse des Erzeugnisses [mm] Ist-Masse Schmelzen Nr Stahlbezeichnung + Lieferzustand
40 66 “100x100x4.0x12000 9165 ISKo7172 S355.J2H T
BO7 Nrwylopu [ Rnaliza wytopu [%] /Chemical compositioh [%] /Chemische Zusamensetzung [%]
Heat No c Mo | 51 P s Cr | §i | Ca | AL | Mo | N, | T4 v Wb | CEV
Schmelzen Nr
C71 c72 c73 c4 Cc75 Cc76 c77 Cc78 c79 c80 CBl c82 c83 c84 C85
ISK97172 0,15 | 0,88 | 0,015| 0,010 [ 0,005 | 001 | 002 | 0,02 | 0,024 | 0,001 | 0,004 | 0,001 | 0001 | 0025 029
Poz Wytop |d odcinka probnego| Polozenie odcinka Zgin;ie Wyrazna lub umowna Wytrzymalosc Wydluzenie po Proba udarowa Impact test w |
Itm Heat d of the sample pro_bnego Bandt granica plastycznosci na rozciaganie rozerylaniu Kerbshlagarbeit bei Uwagi
Poz| Schmelzen 1d des Location of he Fal . mYlE|E mﬂpmgf strenglh Tenslle strenght Elongation affer Joule | in Remarks
Probenaschnies | onvaes alvers. prebst Ziigesloehelt | gy | PO7¥EIA | 1 | 2 | 3 [ sl Bemerkungen
Prabenabschnities Rm[tPa)’ g |Probenlage | |‘§:&:fw1::t
507 con coz n c12 85065 Sl posttion | b b oo co3
1 |1SK97172| 2404333 L - 376 501 28,8 — | = = - =]
201 Potwierdza sie, ze dostawa zostala sprawdzena i odpowiada uzgodnieniom w Zleceniu
Itis confirmed that delivery was checked and is in accordance with order
Die Lieferung entspricht den Bestellbedingungen
205 certyfikat/certificate/zertifikat TUV Thuringen Nr 0090-CPR-0704 date: 26.06.2019 / DOP 305/2011
B13 dokladna waga na awizie wysylkowym / a detailed weight s listed on an advice note / genaues Gewicht aus dem Versandavis
DZIAL KONFROLI JAKOSCI
— 2702/203

"~ Podpis
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QD-261-QI-DKJ-10-3 202 Swiadectwo odbioru 3.1
Inspection certificate 3.1
Abnahmeprufzeugnis 3.1

PN EN 10204:2006 24281259000
o ]
HUTA POKOJ
204 Lo - _ _
uemiows PROFILE 46/24/03140/000 2024-07-01

203 Numerdokumentu/Document number/ z02 Data wystawienia/
Bescheinigungsnummer Date of issue/ Datum

o X der Ausstelung

Huta Poks; Profile Sp.z 0. 0. Dziat Kontroli Jakoscl | Laboratoriow
A01 41-709 Ruda Siaska 205 wystawiajacy dokument/ Originator of the

document/Ausstellex der Bescheinigung

ul. Gen. Hallera 70
- Material oznaczono/Material Marked/Das Material wurde bezeichnet:

B06 ) . .
1. Znak wytwdrnifProducer sign/Zeichen des Herstellewerkes
2. 7nak konirolifControl sign/Zeichen den Werkssachverstandigen
3. Gatunek, wytop/Type of material, HeatWerkstoff, Schmelzennummer
MORIS SP. Z O.O.
41-503 CHORZOW
UL.WIEJSKR 27 3140 2024-06-28 DJE EX43
206 Zamawiajacy/Customer/Besteller Do awizo/Dispatch/ z dnia/from/vom Sr.transportu/Abnahmotransport/
Zu lieferanziege Locomotion
Kszt. prostokatny 4500034324 2024-06-12 46/24/02397
B0l Wyrdb/Product/Erzeugnis 207 Nr Zamowienia/Order No/Bestellung Nr 08 Nr naszego zlecenia/Unsere
Auftrags-Nr/Manuf.Qrdex-No
PN-EN 10219-1:2007 PN-EN 10219-2:2019-07 PN-EN 10204-3.1
B04 Warunki dostawy/Terms of deliverance/Lieferbedingunge
| Pozycja B0s lloscfszt] 809 Wymiary wyrobu [mm] 812 Masa rzeczyw | Bor Nrwytopu - Bo2+804 Oznaczenie stali+stan dostawy wyrobu
ltem Quant.pcs] Product Dimensions [mm] Actual mass Heat No Steel Designation + Product delivery condition
Pasition Anzahl[stc] Masse des Erzeugnisses [mm} Ist-Masse Schmelzen Nr Stahlbezsichnung + Lieferzustand
- |
10 9 150x100x4.0x12000 1 1580 ISKS7171 $355J2H
10 9 150x100x4.0x12000 [ 1580 18K97172 $355J42H
BO7 Nrwylopu Bnaliza wytopu [%] /Chemical composition [%] /Chemische Zusamensetzung [%]
S e T | Mn | 81 | B S [ Cr [ Ni | Cu | AL | Mo | N, | T | vV | Nb [ CEV
chmelzen Nr |
cT__ £72 1 e3 c14 75 c16 77 |c18 lc79 c80 81 a2 |c83 _|ced CB5
ISK37171 0,15 087 | 0,014 | 0,010 | 0,006 | 0,01 0,02 0,02 | 0,023 | 0,001 | 0,004 | 0,001 | 0,001 | 0,024 | 0,30
" - i —
ISK97172 0,15 0,88 | 0,015| 0,010 | 0,005 | 001 0,02 0,02 | 0,024 | 0,001 | 0,004 | 0,001 | 0,001 | 0,025 | 0,29
Poz| Wytop | 'd odcinka probnego| F‘oluzeniaudcinka—-' Zginanie Wyrazna lub umowna Wylrzymalosc Wydluzenie po Préba udarowa Impact Test w . |
Itm Heal Idcfthesample prqbnegu Bandt granica plastycznosci narozciaganie mzen_vaniu Kerbshlagarbeit - bei Uwagi ‘
Poz| Schmelzen 1d des Location of the Fal r- anlSnr,,pmg'SIre"g‘h Tensle strenght Elnn'gannnaﬂer Joule . Remarks
Probenabschnittes f:gr:'ﬂzs R Re[MPa} Zufgestigekeil amc?ggjh{ﬁung [ Pozycja | 1 2 | 3 [farswdialic) Bemerkungen
Probenabschnitles Rm{MPa o Probe.nl.age bgiatft;iawleuret
| |Bo7 £00 co2 - je ci2 &5’65 .ocqgosmmn c42  lcaz  lcaz (€43 C03 — |
[ 1 [ISK97171| 2404197 L = 399 548 245 -l =|-1 - - |
[27TIsKo7172| 2404199 L - 367 573 230 - == = 1= '!

o1 Potwierdza sie, ze dostawa zostala sprawdzona i odpowiada uzgodnieniom w zleceniu
Itis confirmed ‘hat delivery was checked and is in accordance with order
Die Lieferung entspricht den Bestelibedingungen

205 certyfikat/certificate/zertifikat TUV Thuringen Nr 0090-CPR-0704 date: 26.06.2019 / DOP 305/2011

DZIAL KONFROLI JAKOSCI

202/203

Podpis

14
Q096

* L = Lings/Longitudinai/Podluznie
T =querfiransverse/poprzecznie $355J2H:-KZ-19
z04



AO1 Zaklad wytwérezy / Manufacturer's works / Herstellerwerk

-CiveC-

CMC Poland Sp. z o.0.
42-400 Zawiercie,

Art der Pruefbescheinigungen

A02 Redzaj dokumenlu konitrolnego / Type of inspection document /

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1

Z02.1 Data/Date/Datum
Zawiercie

22.06.2024

A03 Nr/No.

Nr zamowienia klienta

Nrzlecenia, przydzialu

Nr dowodu dostawy

ul. Pilsudskiego 82 PN-EN 10204
vv-eme.com - 85844543 615505E378
A06.1 Z06
Zamawiajacy .
Purchaser: MORIS SPOLKA Z OGRANICZONA CMC Pofand Sp. z 0.0. postada certyfikaty
Besteller: ODPOWIEDZIALNOSCIA Zintegrowanego Systemu Zarzgdzania
Ul. Wiejska 27 wydanego przez TGV NORD wg norm:
41-503 Chorzéw EN 150 9001
EA 50 14001
IS0 45661
ﬁgfe'i wysylkowy: Numery rejestracyjne certyfikatdw:
Delivery address: MORIS SPOLKA Z OGRANIGZONA gz;gg 2;;:2:
Ve dadres: &
fransadEe ODPO_WIEDZIALNOSCIA ACP0G 126/0334/50/2013
Ul. Wiejska 27
41-503 Chorzéw
AQ7 AD8 A10 11

Nr wagonu, samochodu

Purchase order number Order no. No. of delivery note Car no.
Kundenbestellnummer Werksaufiragsnummer Verandanzeiga nr Wagon nr.
4300010701-WAGONY 6350764 85844543 48885395

WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG

Kod wyrobu / Product code / Produktcade

30113378

PL_80X80X8_S355J2_12,00+AR

B01, B09-B11,804, G70 Opis wyrobu / Product description / Spezifikation der Produkt

Wy}ob/Product/Prcduct:

Wymiar/Dimensions/Dimensions:
Proces wytwarzania/Manufacturing Process/Herstellverfahren:
Proces wytwarzania stali/Steelmaking/Stahiherstellungsverfahren:
Stan dostawy/Delivery condition/Lieferzustand:

Katowniki prostowany 5355J2 fAngles straight S355.2 /gerichteter Winkelstah] $355./2

80X80X8 12,00 m

Piec elekiryczny lukowy, ciagle odlewantie stali/Electric arc furnace, Continuous Casting/Elektroofen, Stranggufd

B03 B0Z 807 BO8 B13 14
Norma przedmistowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Oznaczenie stali Nr wytopu Liczba sztuk Masa rzeczywista Stopien przerobu
A subiect standard Classifications standards Dimensional standards Steel designation Heat number | Number of pieces Actual mass Reduction ratio
Sachnorm Materialnorm Massnorm Stahlsortekennzeichnung Schmelze-nr Stuckzahl Istmasse [kg] Umformungsgrad
PN-EN 10021 PN-EN 10025-2 PN-EN 10056-1
PN-EN 10025-1 PN-EN 10056-2 S355J2+AR 615505 3 8242.000
C71 SKEAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
BO7 B07.1 . "
Nrwylopu Nr parti C Mn Si P S Cr Ni Cu Al Mo Sn
Heat number Batch number % % % % % % % o %, 9% %
Schmelze-nr Parlie Nr.
615505 . 615505E378 0,13 1,28 0,23 0,014 0,009 0,06 0,07 0,15 0,026 0,016 0,008
[G71 SKLAD CHEMICZNY { CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
\ Ti B zn CE N Pb Alm Ca As Bq/g Nb zr 0] Sb
% % % % % % % % % % % % % %
0,044 0,002 0,0004 0,031 0,38 0,0087 0,001 0,024 0,0020 0,005 0,00 0,003 0,002 0,003
— [FABANIAMECHANICZNE FMECHANICAL TES TS/ MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN—— —
Proba rozciagania / Tensile test / Zugprohe PN-EN SO 6892-1
c1a c17 c20
seni Ci5 Kwalifikacyjna obrébka (cieplna) (Re,rzecz./Re,nom.) 5 i c18 ;
Przew o o Yyina obrol P L Wspaiczynnik [GL:] Proba
Test R 0(;1 ) %12 c13 Conl(:éE:L Véllydluzf'me probek C16 {Re act/Re,nom.} ugebrowania Wl!\g:saez rr:sler 1un | Proba zginania zgir:aniai
fMPau]z [MFTa ) Al%] | Brucheinschnu Venﬁa%iﬁﬁ o | Reference (heat) treatment of samples Re/Re | (Reist/Renenn) | Relative ribarea lMe(elr)gewichl Bend (st odginania
rung Agt [%] Referenz (warme) behandlung von Bezogene [ka) Biegen lest BFFebe“d ‘95:‘
Z [%) Probenabschnitten R|ppe;1rﬂa|:he jegeversucl
1 382 510 31,6°
2 394 526 32,6
3 382 520 37,1
4 |
5
6
7
8




A01 Zaklad wytworczy | Manufacturer's warks / Herstellerwerk [A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document / 702.1 Data/Date/Datum
Art der Pruefbescheinigungen Zawiercie
%‘ SWIADECTWO ODBIORU 3.1 29 06,2024
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
ML ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 =
cie, AO3 Nr/ No.
ul. Pilsudskisgo 82 PN-EN 10204
WL eme.com 85844543 615505E378
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
c30 : N
Parmiar twardosci HBW Préba udamotciowa Informacje uzupelniajace Inne badania wyrobu Inne badania wyrobu
Hardness HBW KCharpy impscl. Supplemenlary information Other preduct lests Other producl (ests
Test Brinnelbarte HBW erbschiagarbeil Erganzende Angaben Zerstorungsfreie Prufunger Zerstorungsfreie Prufungar
PN-EN 1SO 6506-1 PH-EN 18O 1481
co2 50 bs1
€31 c40 C40 C40 C40 c40 ca1 C44 Kierunek pobierania probek Prob . Odweglente
‘Twardos¢ w slanie dostawy c42 c42 C42 ca2 caz Szerokos¢ probki do badari Temp Direction of the sample G’ 2 fl.pqcfa"l'a Decarburisation
Hardness in dellvery slate KV KU KoV KCU | Kcuza Widlh of lesl piece Lage des P iites B e Entkahlung
Brinnelharte Lieferzusland L] 4] Wemd) | [Wem?] | fiem? Probenbreite i°cy PN-H - 04411 PN-Ers[lnllén(]) 3887
1 124,0 -20C
2 129,0 -20C
3 152,0 -20C
D52 PROBA HARTOWNOSCI HRC / JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST PN-EN 150 642
Odlegloici od czola (mm) / Distance (mm) /
Test 1 1.5 2 3 4 5 8 7 8 e 10 11 12 13 15 20 26 30 35 40 45 50
1
2
3
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Method / PN-H-04510 ASTM E45 DIN 50602
Dala Oznaczenie wiracer / Type of inclusion
Teat TL KK KP TP KN S AT AA AT AH BT BH CT CH DT DH K
1
2
3
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUGTURE TEST/ STRUKTUR TEST
odzaj M ! sclure £ r Mikrostruktura / Microstructure / Mikrostruklur
tiadania / PN-H-04501 PN-H-04504
[Type of test Numer wzorca / Template number Numer skali / Scale number
Tesl I 1l ] I\ \ Vi Ml Vi | i m \' \ \Y Vil Vill
1
2
3
Ds5 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
— ’ Rodzaj badania / Type of lest/ ___Metoda/ Melhf)d Tasty Test2 Testd
Wielkoéé ziarna / Grain size / Korngrésse PN-EN [SO 643
Przegrzewnosid¢ / Susceptibility to overheating/ R
Uberhitzungsempfindlichkeit PN-ENISO 643
Pasmowos¢ / Banding / Zeiligkeit PN-H-04504

Kommentar

Z07 Dodatkowy komentarz / Additional commentary / Zusatziiches

Zeichen, Erganzende Angaben

704 Z05 Cechowanie znakiem CE , Informacje uzupelniajace / CE marking , Supplementary information /CE

Etykiata GE

Zamierzone zastosowarnie:
Konstrukcje metalowe lub.
konstrukeje metalowo-
betonowe

CE iabel

fntended uses:

Steel constructions or steel-
concrete combined
constructions.

Deklaracja wiasciwosci
uzytkowych

CE6/19 {wersja2)

Numer partii odnasi sie do gaturku/normy / Bateh number related o grade/narm / die Partiennummer bezieht sich auf Sarte/norm

Z01

Producent dekiaruje, e dostarczone wyroby sa zgodne z warunkami zamdwienia.
The producer guarantees that the delivery goods are in accordance with the conditions of the order.
Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkte den Auitragsbedingungen entsprechn.

708 Nr rejestrowy/Registered Number/Registrierungsnummer - BDO 000003332

Kontrola jakosci
Quality Control Office
Qualitatskontrolle

Deklarujemy, Ze wyrob jest | We declare the productis acc. Declaration of
zgodny z zamowieniem. to the order. Performance
Nr ceriyfikatu DTSg-CPR-OUS Certificate noﬁOTSSACPR-_C_)U“S
— dany przez PRUSTELLE issued by PRUSTELLE FUR I
Klasa jakosci powierzchni / Surface quality classes / Oberflachenguteklassen EOR Bé'FONSTAHL PROE. IBETONS)!FAHL PROF. DR.-ING. CE6/19 (version 2)
DR.-ING. GREHM GmbH G.REHM GmbH
Z02.
02.2,203 ODDZiAL NADZORL JAKOSCH

Mistrz Zmiany
Hnant

Andrzej Kurp

Andrzej Kurp
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STAHLWERK

THURINGEN

=l Gertificate No. 276/5-2024

Advice No. 800177273

A%2] [nspection Certificate 3.1

according to EN 10204:2004/3.1

0] Stahlwerk Thiringen GmbH
1A05] Quality Assurance Department
Kronacher Stral’e 6

07333 Unterwellenborn

A04|
A%

according to:

| Germany

1A% Qur Order No.: 20032094
7] Your Order No.: 450003972
892} Quality: S355J2+M

EN 10025-2/2019

(SWT)

172

Moris sp.z.0.0.
ul. Wiejska 27

PL-41-503 Chorzéow

24

032 UK CPR 2022-01-01 SWT

Pos. Heat No. Section According to Length Pieces Weight
[A10] [B07] [801] [Bos] [5oa] B13]

8 200058 UPE 360 EN 10365 12.000 mm 6 4.405 kg

17 200220  HE 400A EN 10365 12.000 mm 6 8.905 kg
Heat Analysis [%] i
HeatNo. ¢ Si Mn P S N Al Nb Y Cr
[B07] [c71] [c72] [73] [c74] [C75] [c78] [e77] 78] [cre]  [Cao]
max 0,22 c,25 1,60 0,630 0,03¢ 0,29
min 0,14
200058 0,09 0,18 1,39 0,012 0,009 0,010 0,014 0040 0,009 0,07
200220 0,09 0,20 1,48 0,017 0016 0,009 0,018 0,041 0,009 0,08
Heat Analysis [%] N N
HeatNo.  cu Ni Mo Ti CEV
[807] [c81] [caz] ces] [Ca4] [ce3]
max 0,55 042 0,11 048
min
200058 0,17 0,10 0,05 0,021 0,37
200220 0,27 0,14 0,04 0,024 0,39
Tensile test (1SO 6892-1) _ - . I |
Heat No. Yield siress Tensile strength Elongation
[N/mm2] IN/mm2] 5.65vS, [%]

[E07] [et1] [c12] [c13] 1
max 630
min 345 470 22,0
200058 428 526 30,0
200220 439 526 31,0
1203 |\Works inspector Z04

René Merbach l ' K
202 | 06.05.2024 C n

JK 0836 0769

24
032 CPR 2020-10-C1 SWT



SWT

STAHLWERK
THURINGEN

21 Stahlwerk Thiringen GmbH
#5] Quality Assurance Department
Kronacher Stral3e 6

07333 Unterwellenborn
Germany

o GWT

I Gertificate No. 276/5-2024
Advice No. 800177273

a02] Inspection Certificate 3.1

212

according to EN 10204:2004/3.1

ADS |

2%] Our Order No.: 20032094
1A07] Your Order No.: 450003972
802 Quality: S355J2+M

according to: EN 10025-2/2019

Moris sp.z.0.0.
ul. Wiejska 27
PL-41-503 Chorzow

fmpact test (ISO 148-1)

Heat No. Type/Shape  Direction Temperature Requirement 1 2 3 M
1,2,3/M [J]

[B07] [caorc4T] [c02] [c42 [caz]  [ca2]  [c4q]

200058 KV 450 L 19727 134 134 80 116

200220 KV 450 L 19727 89 128 135 117

Z01

- electric arc melting
- ladle refined, fine grained and fully killed

Material number: 1.0577

Expressed as indicated in the DoP;

Tolerances on dimensions and shape:

Material for galvanization. Si: 0.14% - 0.25%

Surface condition according to DIN EN 10163-3, class C, subclass 1

Tolerances / Tensile strength / Yield strength / Elongation
Impact strength / Weldability / Durability

HE /IPE /UB /UC / UBP / HP according to EN 10034

EN 1090-1.

UPN / UPE / PFC according fo ENT1027¢

We hereby declare that the products we make were checked for radioactive components and that they are free
from radioactive contaminations in compliance with the requirements of the steel construction standard

General technical terms of delivery for hot rolled structural steel products: EN 10025-1
Intended uses: Welded, bolted and riveted structures : :

We confirm herewith that the delivered material complies with the terms of the order.

203 [Works inspector
René Merbach

Z02 | 86.05.2024

)

UK
CA

UK 0838 Q769
24 24

032 UK CPR 2022-01-01 SWT 032 CPR 2020-10-01 SWT



™ et —— STAHLWERK
<5 CSN | THURINGEN

Companhia Siderdraica Macianal

DECLARATION OF PERFORMANCE
in acc. with EU-regulation 305/2011, Annex lli

No. 032 UK-CPR 2022-01-01 SWT

1. Unique identification code of the product-type:
Hot rolled constructional steel products: 1.0577

2. Type, batch or serial number or any other element allowing identification of the
construction products as required under Article 11(4):

Section $355J2 according to EN 10025-2

3. Intended use or uses of the construction product, in accordance with the applicable
harmonised technical specification, as foreseen by the manufacturer:

Welded, bolted and riveted structures

4. Name, registered trade name or registered trade mark and contact address of the
manufacturer as required pursuant Article 11(5):

Stahlwerk Thirringen GmbH
Kronacher Stralle 6
D-07333 Unterwellenborn
E-Mail: info@stahlwerk-thueringen.de

5. System or systems of assessment and verification of constancy of performance of
the construction product as set out in Annex V:

6. In case of the declaration of performance concerning a construction product covered
by a harmonised standard:

Notified factory production control certification body No. 0836

British Board of Agrément
Bucknalls Lane
Watford
Hertfordshire WD25 9BA

performed the initial inspection of the manufacturing plant and of factory production con-
trol and the continuous surveillance, assessment and evaluation of factory production
control and issued the certificate of conformity of the factory production control.
Page 1 of 2



STAHLWERK

)
== u=m — s

A\ 4 c_s_u S WT THURINGEN
Companhia Siderdrgica Nacional

7. Declared performance:

Essential Performance Harmonised |
characteristic technical

specification

Tolerances on

HE/IPE/UB/UC

according to EN 10034:1993

EN 10025-1:2004

dimensions HP/HD/UBP
UPN/UPE/PFC according to EN 10279:2000
Yield strength Nominal thickness Values
(mm) |
> < min (MPa)
16 355 |
] 16 40 345
Tensile strength Nominal thickness Values
N (mm)
= < min (MPa) max (MPa)
3 100 470 630
Elongation Nominal thickness Values
Lo=565vS, | __ mm)
z < min (%) |
3 40 22 ]
Impact strength Nominal thickness Values
(mm)
< min (J)
100 27 at -20°C
Weldability CEV Nominal thickness Values™
(mm)
> < max (%)
30 0,45
30 40 047
Durability Nominal thickness Values
(mm) -
> < max (%)
30 C*0,20 |Cu:0,55
Mn: 1,60 | Ni: 0,42
P: 0,030 | Cr: 0,29
$:0,030 | Mo: 0,11
Si: 0,55

| * For nominal thickness > 30 mm max. 022 % C

declared performance in point 7.

This declaration of performance is issued under the sole responsibility of the manu-
facturer identified in point 4. Signed for and on behaif of the manufacturer by:

Unterwellenborn, 01" of January 2022

Page 2 of 2

Udo Wicke

Quality Manager
Stahlwerk Thiringen GmbH
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A01 Zakiad wytworczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk [AQ2 Rodzaj dokumentu konitralnego / Type of inspection document / Z02.1 Data/Date/Datum
Art der Pruefbescheinigungen Zawiercie
/eﬁe SWIADECTWO ODBIORU 3.1 15.06.2024
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
R e =00 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204 03 Nr £ No.
www.grme.com 85836075 615315E416
A06.1 206
Zamawiajacy : .
Purchaser: MORIS SPOLKA Z OGRANICZONA CMC Poland 5p.z 0.0. posiada certyfikaty
pesteller: ODPOWIEDZIALNOSCIA Zintegrowanego Systemu Zarzadzania
Ul. Wiejska 27 wydanego przez TV NORD wg norm:
41-503 Chorzéw EN150 9001
EMISD 14001
= . IS0 45ee1
ADB.2 Numery refestracyjne certyfikatow:
Adres wysytkowy: . 04 100 977486
Delivery address: MORIS SPOLKA Z OGRANICZONA 04 104 977436
Versandadress: S
‘ ODP(_)V_VIEI?ZIALNOSCIA ACP9@ 126/0334/50/2013
Ul. Wiejska 27
41-503 Chorzéw
AOT ) A0 1
Nr zaméwienia klienta Nr zlecenia, przydziatu Nr dewodu dostawy Nr wagonu, sarmochodu
Purchase order number Order no. No. of delivery note Carno.
Kundenbestelinummer Werksauftragsnummer Verandarzeige nr Wagon nr.
4300010583-WAGONY 6340110 85836075 43302674
WYSZCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATICN DER BESTELLUNG
Kod wyrobu / Product code / Produktcode ' 30148416 PG_24,0_S355J2_6,00_NN_P_Y+M

BO1, B09-B11,804, C70 Opis wyrobu / Product description / Spezifikation der Produkt
Wyrob/Product/Product: Prety gladkie $355J2 /Round bars §355J2 /Rundstahl $355.2
Wymiar/Dimensions/Dimensions: 24,00 mm 6,00 m
Proces wytwarzania/Manufacturing Process/Herstellverfahren:
Proces wytwarzania stali/Steelmaking/Stahlherstellungsverfahren:
Stan dostawy/Deiivery condition/Lieferzustand:

Piec elektryczny tukowy, ciagle odlewanie stali/Electric arc furnace, Continuous Casting/Elektroofen, Stranggup

B03 B02 BO7 B08 813 B4
Norma przedmiotcwa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Oznaczenie stali Nrwytopu Liczba sztuk Masa rzeczywista Stopiers przerobu
A subject standard Classifications standards Dimensional standards Stee! designation Heat number | Number of pieces Actual mass Reduction ratio
Sachnorm Materialnorm Massnorm Stahlsortekennzeichnung Schmelze-nr Stuckzahl Istmasse [kg] Umformungsgrad
PN-EN 10021 PN-EN 10025-2 PN-EN 10060
PN-EN 10025-1 ~ EN100252 . 5355J2+M 615315 2 4372.000 56,6

C71 SKtAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

- Mo C M si p s cr Ni cu A Mo sn
Healt number Batch number o % LA o 9%, % %, % % % %
Schmelze-nr Partie Nr.
615315 615315E416 0,17 1,08 0,20 0,013 0,010 0,06 0,08 0,16 0,024 0,017 0,008

LC71 SKEAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
\% Ti B Zn CE N Pb Alm Ca As Bq/g Nb Zr o Sb
% % % Y % % % % % % % % % %
0,002 0,002 0,0003 0,029 0,38 0,0084 0,001 0,022 0,0022 0,005 0,00 0,002 0,001 0,003

MECHANIGAL TESTS / MEGHANISCHE UNTERSUCHUNGEN-

Proba rozciagania / Tensile test / Zugprobe PM-EN ISC 6892-1

cl4 c15 . . Bos, . c7 ci8 c20
c1i ciz2 Przawgienie | oo Kwahﬁkacyjna?brobka (cieplna) (Rerzecz/Re.nom.}|  wepalezynnik Masa 1 mb c1a Préba
Test c13 Conlraction ydiuzenie probek C16 (Re,acl./Re,nom.) usebrowania Préba zginanta | zginania |
Re (Rg2) Rm h Elongation i iMass per meter run el
A%} |Brucheinschu| \; . Reference (heat) treatment of samples Rn/Re | (Rejst/Renenn) | Refalveribarea | nioteraewichi Bend lest adginaria
MPa] [MPa} fun erangering T Bezogene - Biegen les! ebend les|
g Agt (%] Referenz (warme) behandfung von gt fka) g t | Rebend lest
Z[%] Probenabschnitien Rippefnﬁache Biegeversuch
r
1 380 532 30,0
2 377 529 30,3
3 384 536 20,6
4
5
6
7




A01 Zaklad wytworczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk |A02 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspeclion document / Z02.1 Data/Date/Datum
. Art der Pruefbescheinigungen Zawiercie
”eﬁle SWIADECTWO ODBIORU 3.1 15.06.2024
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
e P 2.2 0:0. ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
3 A03 Nr/ No.
ul. Pitsudskiego 82 PN-EN 10204
WWW.Cme.com 85836075 615315E416
BADANIA MECHANICZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN ]
c30 . - : .
Pomiar iwardoscl HBW ng: udar_nosclolwa Informacje uzupelnigjace Inne badania wyrobu tnna badania wyrobu
Hardness HBW K bafpgl lmpabc it Supplementary informalion Other product tesls Other preduct tesls
Test Brinnelharte HBW FﬁrE:ﬁsaDga‘l‘;!;; Erganzende Angaben Zerslorungsfreie Prufunger Zer a Prufung
PN-EN SO 6506-1 . 3
02 cs D31
c31 46 40 C40 c40 c40 c41 Ca4 Kierunek potierania probek Prob 0 Odweglenle
Twardosé w slanie dostawy c4a2 c4z C42 C42 c42 Szerokasé probki do badari Temp Direction of the sample ot s&_:eczanla Decarburisation
Hardness in delivery stals Kv KU KCV KCU | KCU2A Widlh of lest piece Lage des Probenabschniltes Upseting test Entkohlung
Brinnelharle Lieferzusland 4] U wrem? | pem? | tem?] Probenkrefle 1%l P - D441 PNEN 190 3887
1 130,0 -20C Pozytyw
2 129,0 -20C Pozytyw
3 136,0 -20C Pozytyw
D52 PROBA HARTOWNOSCI HRC / JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST PN-EN 1SO 842
Odleglosci od czeta {mm} / Dislance (mm}) /
Test 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1
2
3
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Method / PN-H-04510 ASTM E45 DIN 50662
Data Oznaczenie wiraces / Type of inclusion
Test TL KK KP TP KN S AT AA AT AH BT BH CT CH DT DH K
1
2
3
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUCTURE TEST / STRUKTUR TEST
Fodzaj Makrostrukiura / Macrostructure / Makrostruktur Mikrostruklura / Microstructure { Mikrostruktur
‘adania/ PN-H-04501 PN-H-04504
fype of test Numer wzorca / Template number Numer skali / Scale number
Test | 1l i A% s 7 VIt Vi i 1l ] 1 v v \| VIl vill
1
2
3
D55 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
Rodzaj badania / Type of test/ Metoda / Method Test 1 Test2 Test3
Wielkoé¢ ziarna / Grain size / Korngrasse PN-EN 1SO 643 : o
Przegrzewnos¢ / Susceptibility to overheating/- g
Uberhitzungsempfindlichkeit PN-EN ISO 643 -
Pasmowo$é / Banding / Zeiligkeit PN-H-04504

707 Dodatkowy komentarz / Additional commentary / Zusatzliches

704 Z05 Cechowanie znakiem CE , Informacje uzupelniajace / CE marking , Supplementary information /CE

]

Kommentar Zeichen, Erganzende Angaben
Etykdeta CE CElabel Deklaracja wlasciwosel
inten L usytkowych
X Koustukde mbfdlowt lub | Steel cofistiuctions of sleeh -
fonstrudkcje metalowo- concrafe comblned CED/8 (wersfa 1}
Iretonowe constrietions. e
Deklanrjemy, 2 wyrdhjest | We declare dhe produci bs mce.
mudnyzm;\ﬁmrﬁem. tothe order. g:;l::;lm: f
Ny ciilyTikata 37 TPEl'!LUEw ‘Cvr!iﬁc;;e "r?ﬂ WEILLE-CF%DZ
wydany przez PRUSTEL! ssued by PRUSTE R
i FORGETONSTAHLPROF, | EETONSTAHL PROF, DRANG, | Coos Lersion)
Klasa jakosci pawierzchni / Surface quality classes / Oberflachenguteklassen DRANG, GREHM CmbH GREHM GmbH
B WG.PN-EN |SO 8443
Numer partii odnosi sie do gatunku/normy / Batch number related bo grade/norm / die Partiennummer bezieht sich auf Sorte/norm  1202.2, 703

M@/ !

Kantrola jakosci

Z01

Producent deklaruje, e dostarczone wyroby sa zgodne z warunkami zaméwienia.
The producer guarantees that the delivery goods are in accordance with the conditions of the order.
Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkte den Auftragsbedingungen entsprechn.

Z08 Nr rejestrowy/Registered Number/Registrierungsnummer - BDO 000003392

Quality Contrel Office
Qualitatskontrolle

MALGORZATA NOCON




o

T

o

LG~

CMG Poland Sp. z 0.0.

'A01 Zaklad wytworczy / Manufacturer's works / Herstellerwerk

Art der Pruefbescheinigungen

SWIADECTWO ODBIORU 3.1
INSPECTION CERTIFICATE 3.1
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1

AD2 Rodzaj dokumentu kontrolnego / Type of inspection document /

Z02.1 Data/Date/Datum
Zawiercie

23.03.2024

A03 Nr/ No.

Nr zamowienia kiienta

Nr zlecenia, przydziatu

Nr dowodu dostawy

42-400 Zawlercie,
ul. Pilsudskiego 82 PN-EN 10204
vunw.Gme.com 85744079 615139E475
ADB.1 706
Zamawiajacy : .
Purchaser: MORIS SPOLKA Z OGRANICZONA CMC Potand Sp. z 0.0. posiada certyfikaty
Besteller: ODPOWIEDZIALNOSCIA Zintegrowanego Systemu Zarzadzania
Ul. Wiejska 27 wydanego przez TUV NORD wg norm:
41-503 Chorzow EN SO 9002
EN 150 14001
IS0 450@1
ﬁgfi wysylkowy: Numery rejestracyjne certyfikatéw:
Delivery address: MORIS SPOLKA Z OGRANICZONA gi igg 3;;232
Versandadresse ¢
ODPC.)V.\"EDZIALNOSCIA ACO90 126/0334/50/2013
Ul. Wiejska 27
41-503 Chorzéw
07 A08 A0 T

|M1 -

Nr wagonu, samochodu

Purchase order number QOrder no. No. of delivery note Car no.
Kundenbestellnummer Werksauftragsnummer Verandanzeige nr Wagon nr.
4300009094-WAGONY 6210459 85744079 47819767

WYSZGCZEGOLNIENIE ZAMOWIENIA / ORDER SPECIFICATION / SPEZIFIKATION DER BESTELLUNG

Kod wyrobu / Product coda / Produktcode

30148475

PG_36,0_S355J2_6,00_NN_P_Y+M

B01, B0g-B11,B04, C70 Opis wyrobu { Praduct description/ Spezifikation der Produkt

Wyrob/Product/Product:
Wymiar/Dimensions/Dimensions:

Stan dostawy/Delivery condition/Lieferzustand:

Prety gtadkle §355J2 /Round bars $355.J2 [Rundstahl $355J2
36,00 mm 6,00 m
Proces wytwarzania/Manufacturing ProcessiHerstellverfahren:
Proces wylwarzania stalifSteelmaking/Stahlherstellungsverfahren:

Piec elektryczny lukowy, ciagle odlewanie stalifElectric arc furnace, Continuous Casting/Elektroofen, Stranggup

BO3 BO2 BO7 BO8 B13 B14
Norma przedmiolowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Qznaczenie stali Nrwytopu Liczba szfuk Masa rzeczywisia Stopier przerobu
A subject standard Classifications standards Dimensional standards Steel designation Heat number | Number of pieces Actual mass Reduction rati
Sachnorm Materialnorm Massnorm Stahlsortekennzeichnung Schmelze-nr Stuckzahl Istmasse [kg] Umformungsgrad
PN-EN 10021 PN-EN 10025-2 PN-EN 100860
PN-EN 10025-1 EN 10025-2 §355J2+M 615139 12 26022.000 25,2
71 SKEAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITICN / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
BO7 B07.1 . n
Nr wytopu Nr parii [ Mn Si P S Cr Ni Cu Al Mo Sn
Heat number Batch number % LA % % % o, % % %, % %
Schmelze-nr Partie Nr,
615139 615139E475 0,18 1,10 0,20 0,014 0,007 0,07 0,07 0,16 0,026 0,016 0,008
[C71 SKEAD CHEMICZNY / CHEMICAL COMPOSITION / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
i v Ti B Zn CE N Pb Alm Ca As Ba/g Nb Zr o} [Sie]
% % % % % % % % % % % % % %
0,002 0,002 0,0002 0,032 0,40 0,0090 0,001 0,025 0,0018 0,005 0,00 0,003 0,002 0,003
———|BADANIA Mtﬁnﬁmmmmmmmmmﬁﬂmmm&uuﬂam——
Préba rozciagania / Tensile test / Zugprobe PN-EN ISO 6892-1
BOS
ci4 c17 c20
seni C15 Kwalifikacyjna obrobka (cleplna) (Re rzecz Ra,nom.) Slezynn ci8 5
Przewezenie ot i | Wspélezynnik c18 Proba
Test c11 c12 c13 Con‘l’::zl:lion Wydluzenie probek c16 {Re,act/Re,nom.} uzebrowania Masa 1 mb Proba zginania zgirl;an?a i
Re (Ro2) Rm N h Elongation . ass per meter run nana
A e) APl | Brucheinschnu | e Bl | Reference (heat) freatment of samples Rm/Re | (Rejst/Renenn,) | Refetveribarea [ yaiergewicht Bendlest | odginania
rung Agl[%) Referenz (warme) behandlung von Bezogene Tka] Biegen test Rehem{ test
Z[%) Probenabschnitten R|ppe;|rﬂache Blegeversicn
1 394 540 28,8
2 391 537 291
3 398 544 28,4
|
4
5
6
7
8




AG1 Zakiad wytwérczy | Manufacturer's works / Herstellerwerk AD2 Rodzaj dokumeniu kontrolnego / Type of inspection document / Z02.1 Data/Date/Datum
Art der Prusfbescheinigungen Zawiercie
,eme SWIADECTWO ODBIORU 3.1 -
INSPECTION CERTIFICATE 341
c”&zgg;gﬁg;;:-“ ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
' A03 Nr/No.
ul. Pilsudskiega 82 PN-EN 10204
www.crme.com 85744079 615139E475
BADANIA MECHANIGZNE / MECHANICAL TESTS / MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
c30 Praba udarnaiciowa i
Pormiar lwardosci HBW i Informacje uzupelniajace Inne badania wyrabu Inne badania wyrabu
Hardness HEW K bsst{I; prb it Supplementary informalion Other producl lests Other product tesls
Test Brinnelharte HBW PSEEN 183?14;-[1 Erganzende Angaben Zerstorungsfrele Prufunger Zerstorungsfrele Prufunger
PN-EN 180 6506-1
co2 c50 Da1
[ox1] c40 c40 c40 C40 c40 ca1 Ca4 Kierunek pobierania probek Prob N Cdweglenle
Twardosé w stanie doslawy c42 c42 C42 ca2 ca2 Szerokosé probki do badari Temp Direction of the sample [J° a SPQCZE"I"’ Decarburisation
Hardness in delivery stale KV KU KCV KCu KCU2A Widih of test piece Lage des Probenabschniltes Sfl’:sé‘r‘:‘gn:g: Entkohlung
Brinnelharte Lieferzustand 4] i Wem? | Wemd | pem? Pratenbreile el I - 04411 PN-EI\[JT?LJ) 3s87
1 101,0 -20C Pozytyw
2 85,0 -20C Pozytyw
3 104,0 -20C Pozytyw
D52 PROBA HARTOWNOSGI HRC / JOMINY HRC RESULTS / HARTBARKEIT TEST PN-EN IS0 842
Odlegloéci od czota (mm) / Distance (mm} /
Test 1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 15 20 25 30 35 40 45 50
1
2
3
D53 WTRACENIA NIEMETALICZNE / INCLUSION RATING / NICHTMETALLISCHE EINSCHLUSSE
Melhod / PN-H-04510 ASTM E45 DIN 50602
Dala Oznaczenie wiracen / Type of inclusion
Test TL KK KP TP KN S AT AA AT AH BT BH cT CH DT DH K
1
2
3
D54 BADANIA STRUKTURY / STRUGTURE TEST / STRUKTUR TEST
Flodzaj In N Mikrostruktura / Microstructura / Mikrostruktur
Padania / PN-H-04501 PN-H-04
Type of test Numer wzorea / Tamplate number Numer skali / Scafe number
Test | 1l 1 v v VI Vil VI [ 11 LI [\ ' W Vil VIl
1
2
3
D55 INNE BADANIA / OTHER TESTS / ANDERE PRUFUNGEN AM ERZEUGNIS
Rodza] badania/ Tyge of lesil Metada / Method Tasii Tt b Test3
Wielkoé¢ ziarmna / Grain size / Korngrésse PN-EN ISO 843
Przegrzewnosié¢ / Susceptibiiity to overheating/ X
Uberhitzungsempfindlichkeit PR-EN IS0 643
Pasmowoé¢ / Banding / Zeiligkeit PN-H-04504
Z07 Dodatkowy komentarz ! Additional commentary / Zusatzliches 204 705 Cechowanie znakiem CE , Informacie uzupetniajace / CE marking | Supplementary information /CE
Kommentar Zeichen , Erganzende Angaben
Elykieta CE CE (ahel Deklaracla wiagcivesti
Zamlerzone zastosowanie: | intended uses: uzytkowych
Kenstrokefembtawa tup | Steel comsfrictinns of stest -
fonsirudcle metalowo- concrafe combined CRYHY fwersia i}
Ieloriowe constructions,
Deklargemy, fa wyrb jest | We declase the product s sce. 0
2gadny 2 mbwenizm. fo the order, . I?:;t(":;rtl: A
Nr:lﬂvﬂkam 37%?%-3&2 ;:aﬂh'-c;;e;@bursl-l:l;l’%nz :
wydany przez PRI ssuad by PRUSTELLEFUR
- - - - - FOR BETONSTAHL PROF. | BETONSTAHL PROF. DR.ING. CEZ9 (persion )
Kiasa jakasci powierzchni / Surface quality classes / QOberflachenguteklassen DR -HG. G.REHM GmbH G.REHM GrabH
B WG.PN-EN ISO 9443
Numer partii odnosi sig do gatunku/normy / Batch number related to grade/norm / die Partiennummer bezieht sich auf Sorte/morm  [202.2, 203
‘ SETRERT S
Kontrola jakosci OBEZpLNADZORL SRE05
zm Quality Control Office Zz)qz:\{z !
Producent deklaruje, 28 dostarczone wyroby sa zgodne z warunkami zaméwienia. Qualitatskontrolle Pawet Tobrezyk
The producer guarantees that the delivery goods are in accordance with the conditions of the order.
Der Hersteller erklart, dass gelieferte Produkte den Aufiragsbedingungen entsprechin.
Pawet Tokarczyk

Z08 Nr rejestrowy/Registered Number/Regisfrierungsnummer - BDO 000003392




A1 AD2 ) ) 2014 )

ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODRBIORU 3.1 Dabrowa Gérnicza, 156.12.2017

Oddziat w Dabrowie Gémiczej INSPECTION CERTIFICATE 3.1 _

al. J. Pitsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 N

41 -398 Dabrowa Gémicza EN 10204 N 1002178946 ArcelorMitial

Ao ] ) ’ ’

Zarawigjaoy: AM COMMERCIAL SECTIONS SA _

Purchaser: 4221 ESCH-SUR-ALZETTE, Luksemburg / Luxembourg {/ Luxembury

Besteller: 66 RUE DE LUXEMBOURG 66 RUE DE LUXEMBOURG

A0S.2 o

Adres wysytkowy:  NYSTAL S.A, = 402829

Address: 40-155 KATOWICE Polska / Poland / Polen

Versandadresse: KONDUKTORSKA, 14
Nr zaméwignia klienta Nr kontraktu NF zlecenia/Poz Dowéd dosfawy  Nr &odka transporiu

a07 [No of purchase order Contract No Maruf. Order No/Pos Delivery Note Number of transport
No der Bestelling . . Vertrag No Auftrag No/Pos » Lieferschein Nr Transportmittel-Nr
11/DGI17111/01/NYS PLi277830653/17-10765422 10765422/000022 62794133 §CZ07080 [ SCZ88RY
ORDER: 11/DG/17/11/01/NYS LOT; KATOWICE : PREBON: 1100503810/22

BO1 Norma przedmiotow a/Accarding/Nach Narmd kla:syfika'cy'jnaICla_ss'if-icati_on standardg/Materialndrm Norina wymiarowasTclerance standards/Massnomm

EURONORM 53-62 EN 10025-2:2004 EN 10034:1993

B02-B03 BOS-BIT
'Dwuteowniki ciezkie HE 120 A diugosé: 12100,00 mm gat.stali: S235JR+ M
Heavy l-beams HE 120 A length: 12100,00 mm steel grade: S235JR+ M

1807 Wytop/Heat/Charge  Paczki/Sztuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck 13 TonaXWeight/Gewicht
724535 2 I 40 9,820 t
Razem/Totall Gesamtbetrag

2 |/ 40 9,820 ¢t

cri-csz  Sklad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%]
807 C Mn S P S €u C Ni Al N Mo Nb V Ti S Pb As B O H, CEV
WytoplHeat E 2

Charge
724535 0,15 0,80 0,196 0,007 0,613 0,06 0,03 0,016 0,003 0,0080 0,001 0,001 0,002 0,001 0,604 0,001 0,002 0,0006 0,22
Wiaéciwoéci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
B27 ci1 c12 c13 D73 Cz1 ca4d, C42 = Praca farania/Work of fracture/Schlagfestigkeit
Szer,probki

) . Fr.widih ) ) Srednia
MytoplHeat  Re R02 Rm A A Re/Rm RO2/Rm Probebreite  Temp. Pr.1/Test Pr.2{Test Pr.a/Test avarage fest
Charce  [Mpa]  [Mpa]  [Mpa] fam] %] KV [mm] O 11Arb.1 2IATh.2 3/Arh.3 Mittehwert
724535 308,0 451,0 32,6 0,68
724835 303,0 449,0 32,3 0,67

Badany materiaf nle wykazal radioaktywnoscl. Pomfar zostat wykonany przy uZyciu systernt GENIE 2000, produkcfa Canberra-Packard,
The fested material did not show any signs of radioactivity, The measurement was performed with the application of GENIE 2000 system, manufactured by Canberra-Packard,

In_dem untersuchten Matedal wurde kelne Radioaktivitét gefunden. Dle Messung wurde mit dem GENIE-2000-System gemacht, Hersteller: Canbemra-Packard.
Stahif | i

Proces wytwarzania' stali Steelmaxing pros ; fahren

Stal wytwarzana w_procesle kunweljtomwm‘ .tlencwym Steel produced in BOF process Stahl hergestelit Im Sauerstoffaufblasverfahren

701 Stwierdzenie o zgodnoi: Producent deklaruje, e dostarczone wyroby sg zgodne z warunkanmi zaméwienia.
Stateient ‘of compliance: The producer guarantees that delivered goeds are in accordance with the conditions of the order.
Konformitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.

ADS, Z02.2 Peklaracla Wa&iwosksi Uzytkowych NriDeclaratien of
‘ ) Performance Ne./ Lelstungserkldrung Nr.: Z.04
hMDG-2/01-CPR13-1 Kod typu wyrobu/Code of the

Glgwny Spacjalista broduct typef Kenncode des Produldtyps: 1.0038
s c’?@ﬂ;ﬁm&%ﬁ?’"“* yrée zgodny 2 Rozporzadzeniem nr 305/2011
o UM Farlamentu Européjskiego 1 Rady (UE),
“Zisien Koginshi The preduct conformis ta Regulation (EU) No 306/2011
bf the European Pariament and of the Councll.
Nas Predukt entspricht Verordnung (EU) Nr.305/2011 des 1436 f:":'g*‘““

uropaischen Parlaments und des Rates.

Wystawit: Monlka Truchel ORYGINAL/ORIGINAL 15,12.2017  10:0Z:13 Strona 1/ 3



AD1 A02 2011

ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Dgbrowa Gbrnicza, 15.12.2017

Oddziat w Dabrowie Gomiczej INSPECTION CERTIFICATE 3.1 .

al. J. Pilsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 P

41-308 Dabrowa Gdrnicza EN 10204 N 1002178946 ~ ArcelorMittal

A0G.1 _ ’

Zamawiajacy: AM COMMERCIAL SECTIONS SA )

Purchaser: 4221 ESCH-SUR-ALZETTE Luksemburg / Luxembourg ! Luxemburg

Besteller: 66 RUE DE LUXEMBOURG 66 RUE DE LUXEMBOURG

ADB.2 )

Adres wysytkowy: NYSTAL S.A. 402829

Address: 40-155 KATOWICE Polska / Poland / Polen

Vgr_saridadre'sse: KONDUKTORSKA, 14
Nr zaméwienia klfenta Nr kontrakiu Nr zlecenia/Poz Dow6d dostawy  Nr &odka transportu

a07 |No of purchase order Contract No Manuf. Order No/Pos Delivery Note Number of transport
No der Besiellung . . . Vertrag No Auftrag No/Pos Lieferschein Nr . Transportmittel-Nr
11/bG/I17i11/01/INYS PL/277839653/17-10765422 10765422/000023 62794133 = sCZz07080 ./ SCZ8BRY
ORDER: -11/DGi17/11/01/NYS LOT; KATOWICE ' PREBON: 1100503810/23

B Nomria piz:edm!otowal:AgéprfiingINagh Norma klasyfikacy]nalcl?ssiflcatlon slapdardslMa(erialnonﬂ Nerma wymiarowa/Tolerance s,gan@g;ds/Massnorm

EURONORM 53-62 EN 10025-2:2004 EN 10034:1993

B02-B03 B0S-B11
Dwuteowniki cigzkie HE 120 A diugosé: 12100,00 mm gat.stali: §355J2+ M
Heavy I-beams HE 120 A length: 12100,00 mm steel grade: §355J2+ M

Bo7  Wytop/Heat/Charge Paczki/Sztuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck pia TonaZWelght/Gewlcht

712011 1/ 10 2,420 t
722603 11 10 2,430 t
Razem/Total/Gesamtbetrag

2 20 4,850 t

ciicsz  Skiad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%] |
g7 C Mn Si P S Cu €& N Al N Mo Nb V Ti Sn Pb As B ©O H, CEV
ytop/Heat 2 2

Charge
742011 045 4,44 0,201 0,009 0,004 005 002 0,017 0,020 0,0103 0,002 0001 0,024 Dboo1 0,003 0,001 10,001 0,0003 0,40
722603 o4 142 0233 0012 0,006 0,05 0,03 0,021 0,023 0,0076 0,003 0,001 0,033 0,001 0,006 0,001 0,001 0,0003 0,41
Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
é07 cii c12 C13 D73 c41 C44. €42 - Praca famania/Work of fracture/Schlagfestigkéit KV {J)]
Szer.prabki
Pr.wlidth Srednia
Mytop/Hest  Re Ro2 Rm A A RefRm  RO2/Rm Probebreite  Temp. Pr.1/Test Pr.2/Test Pr.3/Test avarage test
Charge {Mpa] iMpa] [Mpa] [mm] {%] KV [mm] O 1/Arb.1 2/Arb.2 A/Arh.3 Mittelwert
712011 392,0 551,0 30,5 0,71 7.5 -20 81,0 88,0 62,0 77,0
722603 410,0 552,0 28,3 0,74 7.5 -20 126,0 106,0 136,0 123,0
722603 410,0 554.0 31,1 0,74 7.5 -20 130,0 87,0 112,0 110,0

Badany fnaterial nle wykazal radloakiywriocl. Pomlar zostal wykenany przy ufyciu systemu GENIE 2000, produkeja Canberra-Packard.’

The tested matedal did not show any signs of radioactivity. The measurement was performed with the applicafion of GENIE 2000 system, manufactured by Canberra-Packard.
I dem untersichten Mateal wirde kelne Radioaktivitit gefunden. Dle Messung wurde mit dem GENIE-2000-System gemacht, Hersteller: Canberra-Packard.

‘Proces wytwarzania stall St king process Stahlh rfahien

Stal witwarzana w procesie konwertorowym tenowym Steel froduced In BOF pracess Stahl hefmesteltt im Sauerstaffautblasverfahren

Z01 Stwlerdzenie o zgodno&i: Producent deklaruje, 22 dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zaméwienia.
Statement of compliance: Thé producer guarantees that delivered goods are in accofdance with the conditions of the order.
Konformitatserklarting: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestelling entsprechen.

Ads 202' 2 Deklaracja Wiakjwoiki Uzytkowych Nr/Declaration of
' ! Ferformance No./ Leistungserklérung Nr.: 7.04
by Epecialita B MDG-2/09-CPR-13~1 Kod typu wyrobwCode of the
vy Speciais broduct type/ Kenngode des Produkttyps: 1.0577
”'“1’1‘“33’4{"”%&%“;‘12“ e W\yrob zgodny 2 Rozpérzadzeniém nr 305/2011
rk‘._.,, t Farlamenty Europejskiega i Rady (UE).
Flision Koprrakt [The product confarms to Regulation (EU} No 305/2011
bi the European Padiament and of the Council.
Das Produkt entspricht Verordnung (EU) Nr.305/2011 des < o8
Furopaischen Parlaments und des Rates. msf&% e

Wystawil: Monika Truchel ORYGINAL/ORIGINAL 15.12.2017  10:02:13 Strona 2 [ 3



AD1 AD2 2011

ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Dabrowa Gornicza, 15.12.2017

Oddzial w Dabrowie Gomiczej INSPECTION CERTIFICATE 3.1 5

al. J. Pitsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 P

41-308 Dabrowa Gérnicza EN 10204 Nr 1002178946 ArcelorMittal

A0B.1

Zamawiajgoy: AM COMMERCIAL SECTIONS SA

Purchaser: 4221 ESCH-SUR-ALZETTE Luksemburg / Luxemhourg / Luxemburg

Besteller: 66 RUE DE LUXEMBOURG 66 RUE DE LUXEMBOURG

ADB.2

Adres wysytkowy:  NYSTAL S.A. 402929

Address: 40-155 KATOWICE Polska / Poland / Polen

Versandadresse: KONDUKTORSKA, 14
Nr zaméwienia klienta Nr kontrakiu Nr zlecenia/Poz Dow6d dostawy — Nr §adka transportu

A07 |No of purchase order Contract No Manuf. Order No/Pos Delivery Nofe - Number of transport
No der Bestellung Vertrag No Auftrag No/Pos Lieferschein Nr Transpertmittel-Nr
11/DG/7/11/01/NYS FL/277839653/17-10765422 10765422/000044 62794133 - sScZoT080 | SCZBBRY
ORDER: 11/DGi17/11/01/NYS LOT: KATOWICE PREBON: 1100503810/44 —

801 " Noma briedﬁ]iutowélAécorHihglNacﬁ Norma klasyfikéciyjﬁall;i:[a»s:sif:icat'igh stanciard'slMatérﬁlnénn Normé w}@igr&v&qﬂo{erénge standards/Massnorm

EURONORM 53-62 EN 10025-2:2004 EN 10034:1993

B02-B03 BUS-BI1 . .
Dwuteowhiki ciezkie HE 120 B diugo$é: 12100,00 mm gat.stali: S355J2+ M
Heavy l-beams HE 120 B length: 12100,00 mm steel grade: §355.J2+ M

B07  Wytop/Heaf/Chdrge Paczki/Sziuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck Bta TonazWeight/Gewicht
723067 11/ 15 4,830 t

Razem/Totall Gesamtbetrag

1 1 15 4830 t

cricez  Skiad chemiczny - Chemical coinposition - Chemische Zusammensetzing [%]
Bo7 CMnSiPSCuCrNiAINzMoNbVTiSnPbAsBOHzCEV

Wytop/Heat

Charge
723067 0,44 1,43 0,433 0,011 0,008 0,04 0,03 0,014 0,024 0,0063 0,002 0,001 0,028 0,001 0,003 0,001 0,001 0,0002 0,38
Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7 c11 ciz2 c13 D73 C41 c44. C42 - Praca famania/Work of fracture/Schiagfestigkeit KV [J]
Szer.prébki
Pr.width Srednia
Mytop/Heat  Re Ro2 Rm A A Re/Rm  RO2/Rm  Probebreita  Temp. Pr.1/Test Pr.2/Test Pr.3rTest avarage test
Charge [Mpa] [Mpa] {Mpa] fmm] [%] KV [mm] ¢ 1/Arb. 1 2/Arb.2 3/Arb.3 Mittelwert
723067 360,0 504,0 28,6 0,71 10,0 -20 134,0 182,0 168,0 161,0
723067 371,0 510,0 27,6 0,73 10,0 20 149,0 156,0 167.,0 157,0

Badany material nie wykazal radioaktywnosci. Pomiar zostal wykonany pizy uiyeiu systemu GENIE 2000, produkeja Capbgn'a—l’ackard.
The testéd materdal did not show any slgns of radioactivity. The measurement was performed with the application of GENIE 2000 system, manufactured by Canherra-Packard.

In dem Untersuchten Material wurde kelne Radicaktivitat gefunden. Die Messung wurde mit dem GENIE-2000-System gemacht, Hersteller: Canberra-Packard,

Proces wytwarzania stall Steelmaking process Stahlherstellungsverfahren

Stal wytwarzand W procesle konwertorowym tlenawym Steel produced [n BOF process Stahl hergestellt im_Saueistoffaufblasverfahren

7071 Stwierdzenie o zgodnoei: Produc‘er_it_ deklaruje, ze dostarczone wyroby sg zgodne z warunkanmi zaméwienia.

Statement of compliance: The producer guarantees that delivered goods are in accordance with the conditions of the order.

Konformitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.

A0S, 7022 Ceklaracja Wiassiwoiei Uzytkowych Nr/Declaration of
' - "erformance No./ Leistungserkldrung Nr.: Z.04
k.M DG-2/09-CPR-13-1 Ked typu wyrobw/Code of the

Gibwny Spacjalista ) broduct type/ Kenncode des Produkttyps: 1.0577
- ca}f";%ﬁ“&‘:&m@?"‘"" \Vyréh zgedny z Rozporzadzenlem nr 305/2011
TN Parlamenty Europejskiego i Rady {UE).
Zisizw Kaprsii The product eonforms to Regulation {EU} No 305/2011
~f the European Parliament and of (he Council.
Das Produkt entspricht Verordnung (EU) Nr.305/2011 des 1436005 0001
1438

Furcpéischen Parlaments und des Rates.

Wystawit Monika Truchel CRYGINAL/ORIGINAL 15,12.2017  10:02:13 Strona 3/ 3
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AO1 Nr rgjestrowy BDO : 000012617  AO2 ' 7011

ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Dabrowa Gérnicza, 14.01.2021

Oddziat w Dabrowie Gérniczej INSPECTION CERTIFICATE 3.1

al. J. Pitsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 e

41-308 Dabrowa Gornicza EN 10204 N 1002881215 ArcelorMittal

A06.1

Zamawiajgcy: AM COMMERCIAL SECTIONS SA

Purchaser: 4221 ESCH-SUR-ALZETTE Luksemburg / Luxembourg / Luxemburg

Besteller: 66 RUE DE LUXEMBOURG 66 RUE DE LUXEMBOURG

A0S.2

Adres wysytkowy: ArcelorMittal Distribution Solution Poland SKLAD DABROWA 401914

Address: 41-303 DABROWA GORNICZA Polska / Poland / Polen

Versandadresse: UL ROZDZIENSKIEGO, 16
Nr zaméwienia klienta Nr kontraktu Nr zlecenia/Poz Dowdéd dostawy Nr &odka transportu

A07 |No of purchase order Contract No Manuf. Order No/Pos Delivery Note Number of transport
No der Bestellung Vertrag No Auftrag No/Pos Lieferschein Nr Transpartmittel-Nr
1117281/11/KIW-DG/ PL/277839653/20-10939282 10939282/000003 63557074 KOLJS50 /| KOL2GM4
2020
ORDER: 11/7281/11/KIW-DG/2020 LOT: DABROWA GORNICZA PREBON: 1100612110/3

BO1 Norma przedmiotow a/According/Nach Norma kiasyfikacyjna/Classification standards/Materialnorm Nerma wymiarow afTolerance standards/Massnarm

EN 10025-1:2004 EN 10025-2:2019 EN 10365:2017 and
EN10279:2000

802-BG3 BO9-B11

Ceowniki cigzkie UPN 180 diugosé: 9100,00 mm gat.stali: $355J2+ M

'BO7 Wytop/Heat/Charge  Paczki/Sztuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck B13  TonazWeight/Gewicht
014483 . 3 1/ 60 12,090 t
Razem/Total/Gesamtbetrag

3 60 12,090 t

cricoz  Sktad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%]
B07 CMnSiPSCuCrNiAIN2MoNbVTiSnPbAsBOHZCEV

Wytop/Heat

Charge
014483 0,45 1,25 0,168 0,016 0,005 0,02 0,02 0,011 0,022 0,0048 0,007 0,011 0,012 0,001 0,001 0,001 0,0003 0,37
Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7 c11 c12 C13 D73 C41 C44. C42 - Praca tamania/Work of fracture/Schlagfestigkeit KV [J]
Szer. prébki )
Prwidth Srednia
Nytop/Heat Re RO2 Rm A A Re/Rm  RO2/Rm  Probebreite Temp. Pr.1/Test Pr.2iTest Pr.3/Test avarage test
Charge [Mpa] [Mpa] {Mpa] [mm] [%] KV {mm] OC 14Arb.1 2/Arb.2 3/Arb.3 Mittelwert
014483 366,0 530,0 30,2 0,69 7.5 -2Q 106,0 114,0 98,0 106,0

Badﬁny materiat nie wykazal radicaktywnosci. Pomiar zostal wykonany przy utyciu systemu GENIE 2000, produkcja Canberra-Packard.

The tested material did not show any signs of radioactivity. The measurement was performed with the application of GENIE 2000 system, manufactured by Canberra-Packard.
In_dem untersuchten Material wurde keine Radioaktivitdt gefunden. Die Messung wurde mit dem GENIE-2000-System gemacht, Hersteller: Canberra-Packard.

Proces wytwarzania stali Steelmaking process Stahlherstellungsverfahren Country of Meit & Pour: POLAND.

Stal wylwarzana w_procesie kenwertorowym tlenowym Steel produced in BOF process Stahl hergestellt im Sauerstoffaufblasverfahren

Z01 Stwierdzenie o zgodnogki: Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zaméwienia.

Statement of compliance: The producer guarantees that delivered goods are in accordance with the conditions of the order.
Konformitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelisferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.
[Deklaracja Wiagiw o%ei Uzytkowych Nr/Declaration of

A0S, 202.2 fFerformance No./ Leistungserkidrung Nr.: Z.04
q 3 AMDG-2/09-CPR-13-1  Kod typu wyrobu/Code of the
Zarzadzanie Jakoscia ~ Wyrcby Diugle broduct typel Kenncode des Produkttyps: 1.0577

Ayrdb budowlany oznakowany znakiem CE zgodnie z
ozporzadzeniem nr 305/2011 Parlamentu Europejskiego i
3 Lo Fady UE.

“hla»‘fﬂ}-‘ € onstruction product CE marked in accordance with
Fegulation No 305/2011 of the European Parliament and
bt the Council of the EU 1436.C0k 0001
Ein Bauprodukt, das mit dem CE-Zeichen geman 1436

Quaiity Management -- Longs

Tomasz Szafrariski

Wystawit: Jolanta Nawrot ORYGINAL/ORIGINAL 14.01.202%1  13:01:04 Strona 1/ 2




. El

A0t Nr rejestrowy BDO : 000012617  AD2 Z01.1

ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Dabrowa Gérnicza, 14.01.2021
Oddziat w Dabrowie Gémiczej INSPECTION CERTIFICATE 3.1 _
al. J. Pitsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 P e
41-308 Dagbrowa Gdmicza EN 10204 N 1002881215 ArcelorMittal
A0B.1
Zamawiajacy: AM COMMERCIAL SECTIONS SA
Purchaser: 4221 ESCH-SUR-ALZETTE Luksemburg / Luxembourg / Luxemburg
Besteller: 66 RUE DE LUXEMBOURG 66 RUE DE LUXEMBOURG
A0B.2
Adres wysytkowy: ArcelorMittal Distributign Solution Poland SKLAD DABROWA 401914
Address: 41-303 DABROWA GORNICZA Polska / Poland / Polen
Versandadresse: UL ROZDZIENSKIEGO, 16
Nr zaméwienia kiienta Nr kontraktu Nr zlecenia/Poz Dowdd dostawy  Nr &odka transportu
A07 |No of purchase order Contract No Manuf. Order No/Pos Delivery Note Number of transport
No der Bestellung Vertrag No Auftrag No/Pos Lieferschein Nr Transgportmittel-Nr
11/7281/11/KIW-DGf PL/277839653/20-10939282 10939282/000004 63557074 KOLJS50 / KOL2GM4
2020
ORDER: 11/7281/11/KIW-DG/2020 LOT: DABROWA GORNICZA PREBON: 1100612110/4
BO1 Norma przedmiotow a/According/Nach Nerma klasyfikacyjna/Classification standards/Materialnorm Nerma wymiarow a/Tolerance standards/Massnorm
EN 10025-1:2004 EN 10025-2:2019 EN 10365:2017 and
EN10279:2000

B02-B03 B09-B11

Ceowniki ciezkie UPN 180 diugo$é: 9100,00 mm gat.stali: S235JR+ M
BO7 Wytop/Heat/Charge  Paczki/Sztuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck B13 TonazWeight/Gewicht
034652 3 1 60 11,850 t

Razem/Total/ Gesamtbetrag

3 |/ 60 11,850 t

cricoz  Sklad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%]
B07 CMnSiPSCuCrNiAINzMoNbVTiSnPbAsBOHZCEV

Wytop/Heat

Charge
034652 0,15 0,77 0,219 0,010 0,010 0,03 0,03 0,014 0,003 o,0070 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,0003 0,29
Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7 C11 c12 c13 D73 Ca1 C44. C42 - Praca famania/Work of fracture/Schiagfestigkeit
Szer.probki
Pr.width Srednia
VWiytop/Heat Re RO2 Rm A A Re/Rm  R0O2/Rm  Probebreite Temp. Pr.1/Test Pr.2/Test Pr.3/Test avarage fast
Charge  [Mpa] [Mpa} [Mpa] [mm] [%] KV [mm] 0g 1/Arb.1 2/Arb.2 3/A1b.3 Mittelwert
034652 286,0 464,0 35,1 0,62

Badany materiat nie wykazal radicaktywnoscl. Pomiar zostat wykonany przy uZyclu systemu GENIE 2000, produkcfa Canberra-Packard.
The tested material did not show any signs of radicactivity. The measurement was performed with the application of GENIE 2000 system, manufactured by Canbera-Packard.

In_dem untersuchten Material wurde keine Radioaktivitiit gefunden, Dle Messung wurde mit dem GENIE-2000-System gemacht. Hersteller: Canberra-Packard.

Proces wytwarzania stali Steelmaking pracess Stahiherstellungsverfahren Country of Melt & Pour: POLAND.

Stal wytwarzana w_procesie konwertorowym tlenowym Steel produced in BOF process Stahl hergestellt im Sauerstoffaufblasverfahren

Z01 Stwierdzenie o zgodno&i: Producent deklaruje, 2e dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zaméwienia.
Statement of compliance: The producer guarantees that delivered goods are in accordance with the conditions of the order.
Konformitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.

[Ceklaracia Wiakiwo&l Uzytkow yeh Nr/Declaration of
fFerformance No./ Leistungserkldrung Nr.: Z.04
. . W MDG-2/01-CPR-13-1  Kod typu wyrobu/Code of the
Zarzadzanie fajodcly ~Wyraby Dlugie broduct type/ Kenncode des Produkityps: 1.0038
kAlyréb budowlany oznakowany znakiem CE zgodnie z
Fozporzadzeniem nr 305/2011 Pariamentu Europejskiego i
;‘, e Fady UE

Slw{’@*“‘"- Construction product CE marked in accordance with
Fegulation No 305/2011 of the European Parliament and

A0S, 2022

Quality Management — Longs

Tomase Suaiarsk bt the Council of the EU 1436-CPR-0001
1436

[En Bauprodukt, das mit dem CE-Zeichen geméan

Wystawif. Jolanta Nawrot ORYGINAL/ORGINAL 14.01.2021  13:01:04 Strona 2 / 2



A01 A0Z s Z01.1

ArcelorMittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Daprowa Goricza,~—3-65:2015
Oddziat w Dabrowie Gérniczej INSPECTION CERTIFICATE 3.1
al. J. Pitsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 N

41-308 Dabrowa Goérnicza  EN 10204 N 1001566503 ArcelorMittal
AD6.1
Zamawiajacy: ARCELORMITTAL COMMERCIAL SECTIONS S A
Purchaser: 4221 ESCH-SUR-ALZETTE Luksemburg / Luxembourg / Luxemburg
Besteller: 66 RUE DE LUXEMBOURG 66 RUE DE LUXEMBOURG
A06.2 o )
Adres wysytkowy: EKOINSTAL JAN KLUSKO | PARTNERZY § 405489
Address: 41-604 SWIETOCHLOWICE Polska / Poland / Polen
Versandadresse: ul.Sztygarska 28
Nr zamoéwienia klienta Nr kontraktu Nr zlecenia/Poz Dowod dostawy Nr wagonu
Ao7 |No of purchase order Contract No .. Manuf. Order No/Pos Delivery Note Wagon No
No der Bestellung Verirag No Auftrag No/Pos Lieferschein Nr Wagon No
05/1501014/15/AMCS PL/277839653/15-10581545 10581545/000001 62080672 SD40699 / SD95708
EKOINSTAL
ORDER: 05/1501014/15/AMCS EKOINS LOT: SWIETCCHLOWICE PREBON: 1100395697/1
BO1 Norma przedmiotow a/According/Nach -~ Norma klasyfikacyjna/Classification standards/Materialnarm Norma wymiarowalToIerance_' §taqdf[ds(Massnorm
DIN 1026-1:2009 === EN 10025-2:2004 DIN EN 10279:2000
B02-803 BO9-B11 S
Ceowniki ciezkie Ceownik zwykly U.180 .dlugo$é: 12100,00 mm gat.stali: S355J2+ M e
Heavy channels U 180 length: 12100,00 mm steel grade: S355J2+ M
BO7 Wytop/Heat/Charge  Paczki/Sztuki -—Baﬁéé}Pieces - Bundel/Stuck B13 TonazWeight/Gewicht )
531140 2/ 36 9,680 t
Razem/Total/Gesamtbetrag
2 | 36 9,680 t

cr1co2  Sklad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%]

7 C Mn S P 8 Cu Cr Ni Al N Mo Nb V Ti Sh Pbh As B O H, CEV
IVytop/Heat

Charge
531140 0,46 1,40 0,204 0,015 0,006 0,03 0,04 0,01 0,033 0,005¢ 0,003 0,001 0,032 0,001 ‘0,002 0,001 0,002 0,0004 0,41
Wlasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7 C11 c12 C13 D73 C41 C44. C42 - Praca tamania/Work of fracture/Schlagfestigkeit KV [J]
Szer.probki
Pr.width Srednia
Wytop/Heat Re RO2 Rm A A Re/Rm  RO2/Rm Prcbebreite  Temp. Pr.1/Test Pr.2/Test Pr.3/Test avarage test
Charge [Mpa) [Mpa] [Mpa] [mm] [%]) KY [mm] 0C 1/Arb.1 2fArb.2 3/Arh.3 Mittelwert
531140 380,0 549,0 30,6 0,69 7,5 20 118,0 107,0 152,0 126,0
531140 377,0 548,0 30,6 0,69 7,5 -20 123,0 122,0 129,0 125,0
7 Of
Wyroby walcowane ma goraco wg.EN 10025-1 Hot rolled preducts of structural steels acc. EN 100251
Przeznaczenie: Konstrukcje stalowe, budownictwo Intendad uses: Building constructions or civil engineering
Substancja regulowana: Nie okredono parametréw Regulated substance: No performance determined
Trwalo&: Nie okredono parametréow Durability: No performance determined
Spawalno&: wg EN 1011-2 Weldability: according to EN 1011-2
Deklaracja dodowiskowa produkiu: EPD-BFS-2010111-E Envirenmental product declaration: EPD-BFS-2010111-E
Poziom radioakiywnosci materialu:< 100Bqg/kg The radioactivity material:< 100Bqg/kg

Warmgewalzte Baustahlprodukte nach EN 10025-1
C70 Proces wytwarzania stali/Steelmaking process/Stahlherstellungsverfahren - Proces konwertorowy./The converter process.

Z01 Stwierdzenie o zgodno&i: Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zamowienia.
Statement of compliance: The producer guarantees that delivered goods are in accordance with the conditions of the order.
Konformitatserkiarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.

A05, 202.2
Deklaracja WWiakiw ofci Uzytkowych Nr/Declaration of

Glowny Specialista Performance No./Leisturgserklarung Nr.. AMDG-2/09-CPR-13-1
ds. Cer:(vﬁka«ﬁiv\jvroh%lf’fkqmenfabll Kod typu wyrobu/Code of the product type/ Kenncode des
anroing] wyroby dlugie Produkttyps: 1.0577
2t Kopinetd
[

1436-CPD-0001
1436

Wystawil: Antoni Czechow ski Strona 1/ 2
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A0t o AD2 ; 1.1
ArceloriVtittai Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 - Daprowa Gérnicza, 13.05.2015
Oddziat w-Dgbrowie Gorniczej INSPECTION CERTIFICATE 3.14°
al. J. Pitsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 . P
41-308 Dabrowa Gornicza EN 10204 N 1001566503 ArcelorMittal
A06.1
Zamawiajacy: ARCELORMITTAL COMMERCIAL SECTIONS S A
Purchaser: 4221 ESCH-SUR-ALZETTE Luksemburg / Luxembourg / Luxemburg
Besteller: 66 RUE DE LUXEMBOURG 66 RUE DE LUXEMBOURG
A06.2
Adres wysylkowy: EKOINSTAL JAN KLUSKO | PARTNERZY S 405489
Address: 41-604 SWIETOCHLOWICE Polska / Poland / Polen
Versandadresse: ul.Sztygarska 28
Nr zamoéwienia klienta Nr kontraktu Nr zlecenia/Poz ) Dowod dostawy Nr wagonu
Ao7 |No of purchase order Contract No Manuf. Order No/Pos.... Delivery Note Wagon No
No der Bestellung Vertrag No . Auftrag No/Pos Lieferschein Nr Wagon No
05/1501014/15/AMCS PL/277839653/15-10581545 10581545/000002 62080672 5D40699 / SD95708
EKOINSTAL
ORDER: 05/1501014/15/AMCS EKOINS  LOT: SWIETOCHLOWICE PREBON: 1100395697/2
BO1 Norma-przedmiotow a/According/Nach Norma klasyfikacyjna/Classification standards/Materialnorm--- Norma wymiarow a/Tolerance standards/Massnorm

- BIN"1026-1:2009 EN 10025-2:2004 ———~- DIN EN 10279:2000
B02-B03 B0S-Bi1

Ceowniki ciezkie Ceownik zwykly U 140 diugosé: 12100,00 mm gat.stali:z. $355J2+ M
Heavy channels U 140 length: 12100,00 mm steel grade: $355J2+ M

BO7 Wytop/Hea-t/_Charge Paczki/Sztuki - Bundles/Pieces - Bundel/Stuck B13 ‘TonaZNVeight/Gewicht
520590 17/ 25 4,800 t
Razem/Total/Gesamtbetrag
11 25 4,800 -t
cri-co2  Sklad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%]
BO7 C Mn 8§ P S Cu Cr Ni Al N Mo Nb vV Ti Sn Pb As B O H2 CEv
Wytop/Heat 2
Charge
520590 o219 1,36 0,175 0,013 0,011 0,04 0,03 0,01 0,040 0,0064 0,003 0,000 0,036 0,001 0,005 0,001 0,001 0,0006 0,43
Wiasciwosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
BO7 C11 c12 c13 B73 C41 C44. ~ €42 - Praca lamania/Work of fracture/Schlagfestigkeit KV [J1
Szer.prébki
Pr.width Srednia
\lytop/Heat Re RO2 Rm A A Re/Rm  RO2/Rm Probebreite Temp. Pr.1/Test Pr.2/Test Pr.3/Test avarage test
Charge IMpa] [Mpa] [Mpa) [mmj [%] KV [mm] O 11Arb.1 2/Arb.2 3/Arb.3 Mittelwert
520590 404,0 5420 31,1 0,75 7,5 -20 106,0 110,0 97,0 104,0
520590 380,0 540,0 29,9 0,70 7.5 -20 109,0 108,0 110,0 109,0

Wyroby walcowane ma gorgco wg.EN 10025-1
Przeznaczenie: Konstrukcje stalowe, budownictwo
Substancja regulowana: Nie okredono parametrow
Trwalo&: Nie okredono parametréow

Spawalno&: wg EN 1011-2

Deklaracja Fodowiskowa produktu: EPD-BFS-2010
Poziom radioaktywnoéei materiatu:< 100Bg/kg

Hot rolled products of structural steels acc. EN 10025-1
Intended uses: Building constructions or civil engineering
Regulated substance: No performance determined
Durability: No performance determined
Weldability: according to EN 1011-2

111-E Environmental product declaration: EPD-BFS-2010111-E

The radioactivity material:< 100Bq/kg

Warmgewalzte Baustahlprodukte nach EN 10025-1

C70 Proces wytwarzania stali/Steelmaking process/Stahlherstellungsverfahren - Proces konwertorowy./The converter process.

Z01 Stwierdzenie o zgodnoi: Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sg zgodne z warunkami zaméwienia.
Statement of compliance: The producer guarantees that delivered goods are in accordance with the conditions of the order.
Konformitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.

A0S, 7022

Gléwny Specjalista
ds. Cerlyfikacji Wyrobéw § Dokumentacli
Kortralne] wyroby glugie

S22,
Zdbisiaw Kopinski

Deklaracia Whadciw oéci Uzytkowych Nr/Declaration of
Performance No./Leistungserkigrung Nr.. AMDG-2/09-CPR-13-1
Kod typu wyrobu/Code of the product type/ Kenncode des
Produkttyps: 1.0577

1428

0§
1436-CPD-0001

Wystawil: Antori Czechow ski
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FNED

aot NF rejestrowy BDO 1 000012617 Aoz zot1 o
Arceforiittal Poland S.A. SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Dabrowa Goricza, 07.12.2021
Oddzial w Dahrowie Gomiczej INSPECTION CERTIFICATE 3.1
al. J. Pilsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 P
41-308 Dgbrowa Gérnicza PN-EN 10204  Nr 1003074154 Arceloriitittal
A0s.1
Zamawiajacy: Arceloritittal Poland SA )
Purchaser. 41-308 DABROWA GORNICZA Polska f Poland / Polen
Bestelter: Al J Plisudskiego 92 Al J Pllsudskiego 82
A0s.2
Adres wysylkowy: B 13921
Address: —k ¢ uiaka r moland / Poten
Versandadresse: 338 - i
Nr zamdwjenia klienta ' Nr kontraklu Nr zlecenia/Poz Dowdd dostawy Nr érodka fransporiu
07 | Na of purchase order Contract No Manuf. Order No/Pos Detivery Note Number of transport
| No dar Resdntlo—= Verirag No Aufiran No/Pos i lefarschain Mt Transpartmiftel-Nr
104 © et PLi7TE39G63/21-10085277  10985277/000065 63763703 SBE2921F f SMYPL?6
FI.I
P . H Dé . PREBON: 1100635184/65
=e3] Normma p:zedm{a(owarAccardlnglNach Norma klasyﬁkacymalmasmr ication standardsMdatenalnorm  Norma wymnamwarrulerance standards!Massnurm
EN 10025-1:2004 EN 10025-2:2019 EN 10365:2017 and EN10278: 2000
B02-BO3 BES-B11
Ceowniki cigkie UPN 80 dlugosé: 12100,00 mm gat.stali: S355J2¢M
Heavy chaniels UPN 80 [ength: 12100, 00 mm steel grade: S355J2+M
807  Wytop/HedtiCharge Paczki/Sztuki - Bundles/Pleces - BundelfStuck a13 TonadWelght/Gewicht
130155 2/ 94 8,93¢ ¢
Razem/TolaliGesamthotrag
21 94 8930 ¢

crionz . Sklad chemiczny - Chemical composition - -Chémische Zusammensetzung [%]
w7 C Mn SI P S Cu Cr N Al N Mo Nb V Ti Sn P As B O HZCEV

In dsa untersuchien Matedal wurdie kele Radiosktivia
Proces wy wa stall 5t lungsvarfaliren Coitntry of Malt & Pour: POLAND.

Staf irzana W muu!cknnmﬂarc tfenawym Btael producad In BOF procens Stabl herpeatellt fm'SauersloMeufblasverfah

201 Stherdzeme o zgadnosci' Producent deklaruje, e dastarczone wyrgby sngodne zwarunkami zamdwienia.
Stafement of comphsnce The produces guaraniees that delivered goods are in accordance with the conditions of the order,
Konformitatserklanung: Dez Hersleller dekliert dass die geliefeden Erzeugmsse den Bedmgungen aus der Besteﬂung entsprechen.

0 of Pctemmance
ADG,Z022 ‘umm-iu Kad < da
o5
Zarazitante bfedeby ~Wyrehy Dhgle g . .
¥ medeie
Quikiy Mamgemeal~ Longs P ramency Evropriahiags (Racy UE
FrIouet O frarted in JOSTE(L of the Ewrepuan

[ Ca st werdt f tha Ca o 101 bha EU

Teandrobi e 4 ot oty de

[‘srurnents vnd Suk EUfMalas raniabant nl

MM-G

Tomits Sraferist

Wystawil: BKGHIO ORYGINALIORIGINAL 07.12.2021 10:02:44 Strona 17 1

Wyiop/Heay
Charge
430155 008 141 0,213 0,015 5,008 ©O04 003 0,016 0030 00114 0,003 0044 0,050 -0,020 6,002 0,004 0,001 09,0003 0,34
Wiasciwoscel mechaniczne - Mechanical properties - Mechéanische Eigenschaften
BOT7 (3] c12 <13 D73 C41 C44 GA42 - Praca iamaniafferk of fracture/Schiagfestigkeit KV {3}
i
Szetr.probki ) i
Prwidih Srednia
Mytop/Heat!  Re RO2 Rm A A Re/Rm ROZRm Probebreits Temp. Pr.ifTest Pr.2rrest Pr3Mast avarage test
Charge  [Mpa] [Mpal  [Mps} {mm} 1%} KV [mm] % IArE 2IArh.2 AfArb.3 Mittelwerl |
130155 4310 568,0 255 D,78 5.0 =20 105,0 83,0 86,0 91,0 !
130186 433.0 4330 6700 248 078 0,76 50 -20 81,0 730 83,0 79.0 l
i
{
Badany-material nia wykazatradioaktywmosel-Pomisr rostsbwykormny przy ucii systemy GER(E 2000:p & — —
Tha tested matertal did not show any signa of radizaciivity. The measuremant was parf with the epg o GENlEzouu-:y-nm, . fuct by € oF 4
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AD4
02 Z02
Arceloerti:al Ostrava a.s. INSPECTION CERTIFICATE  Ostrava,11.01.2019
Vratimovska 689 '3.1" P
707 02 Ostrava-Kuncice EN 10204:2004 A03 Document No. ‘
Ceska republika ArcelorMittal
TEL.: +4 O 595682303 1000834379
Purchaser's Order No. and/or ltem No.
A07
12/Z\W19000936
Manufacturers |A10 Delivery Advise No. AD t
A08 [lob No. 8101037171/ 000010 14/19/001133 Th%%”;,fmrerlcons gtegr,a,s Poland S.A.
ul. Grudznadpﬁa
14814419508 87-100 Torun
Poland
ISupplier's Order
A09 Mo.
3100375655/70
Product, Dimensions, Steel designation, Condition, Terms of Delivery, Any supplementary requirements:
B01,B02,B03,804,B05,B09
CHANNELS U-120 ace.to DIN 1026-1:2000 Length 6100 mm + 100 /- 0 Quality $355J2+M+(GAL) acc.to EN 10025-2:2004
B13 Actual weight 4.926,000 KG
C71 Chemical Analysis of Liquid Alloy (%) |
507 HeatNo. | Test | C70 | C %) [MN [%]] SI[%] | P [%] | S (%] | N %] [CU [%]] NI [%] [CR [%][MO [%]| V [%] |AL[%]| B[%] | TI%}|NB[%]| B08
type . L
>0 <0.2|>0 <1.6] »0,14 | >0 >0 >0 Pieces |Bunches
. <0,25 |<0:025 [<0.025 <0.55 :
14111K H a 0.46 | 131 | 0488 | 0011 | 0011 | 0002 | 0411 | 004 | 006 | 001 [<0.001| 0.044 | 00002 |<0.001] 0.03 2
BO7 Heat No.| Test | C70 |AS [%]|SN [%]|CA[%]| CEV
type (%]
14111K H 0 | 0002 | 0006 | c.oo28| 041

|1 Continuation see Attachment

|

5 Test results 2 Tensile test acc.to EN 1SO 6892-1:2017 4 Charfg impact test acc.to EN
O 148-1:2017
Heat No. coo C02| C11 ci1z | C13 Cco3 C40 Kv2 C41 5.00
Specimen Yield or| Tensile|[Elongat Test
No. proof strengthl on A5 temper
limit ature
(*Cl
A5 °C co4  Co4 J (Jlem2)
min___max
Co4 >355 | »470 | 22.0 -20.00| 13.5
Regulation <630
C43 C42
14111K [20541397| 0 | 425 | 585 | 23.6
14111K_[20541398| O -20.00| 46 45 42 50

[t Continuation see Attachment

6 Bend test according to EN 1SO 7438:2016

C52 |Bend Test

C53 |Rebend test

Environmental product declaration: EPD-BFS-20130094-[BG1-EN

Designed for the following application:

Civil and machina engineering

Tntended to be used in welded, bolted 2ad riveted structures
Weldahility:

Guaranteed through karbon equivalent{Cev)

Performance expressed as indicated in the Declaration of Performance
Dengerous substance: No performance determined

C93 The mass activity ionizing radiation value in liquid alloy | B0,
analysis does not exceed 100 Ba/kg. 704 100
Z01 The Manufacturer confirms that such Product is in duly compliance DoP No. AMOS-2/02-CPR-13-1
with Order’s requirements, the Purchase Contract’s requirements and
that it has been tested in duly compliance with technical requirements EN 10025-1
DQ1The inspection and the test 702, Z03,A05
were caried out on the delivered A
p WORKS INSPEKTOR
product or on a product test unit. ArcelorMittal IDENTIFICATION No. 14
ArcelorMiltal Oslrava a.s. - Zdengk Podesva

PHONE: +420 595682303

-i ------- ]ymovs 3.689: d7‘07 02 Qstrava-Kungice
SSUgEOY ion docu 017

replaces seal and signature

7 by s~ Issued by: llona Filipkova
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Liste des indications des champs selon la norme EN 10168 et leur traduction.
Seznam oznateni poli v EN 10188 a jejich pfisluné pfeklady. .
Verzeichnis der Feldbezeichnungen geméss der Norm EN 10168 und ihre Ubersetzung.

Signe

numérigue

Ciselny znak Marquage des champs, Oznaceni pole, Feldbezeichnimg

Numerisches French Cesky German

Zeichen
1 Suite cijoint Pokragovéani v piiloze Fortsetzanm in der Anlage
2 Essai de traction selon EN ISO £892-1:2017 Zkougka tahem dle EN SO 6892-1:2017 Zugversuch gm. EN 1SO 6892-1:2017
3 Essai de dureté selon EN SO 6506-1:2005 Zkouska tvrdosti dle EN 1SO 6508-1:2005 Hérteprifung gm. EN [SO 6508-1:2005
4 1Ezs:ai de §I7exion par choc selon EN ISO Zkouska razem v ohybu dle EN ISO 148-1:2017 Schlaghiegeversuch gm. EN ISO 148-1:2017

8-1:20

5 Résuitats d’'essais Vysledky zkouSek Priiffungsargebnisse
6 Essai de pliage selon EN 1SO 7438:2016 Zkouska ohybem dle EN 1SO 7438:2016 Biegeversuch gm. EN 1SO 7438:2018

AT Usine du fabricant Vifrobni zavod Herstell K

AD2 Type de document de contrdie Druh dekumentil kontroly Art der Priiiidokumente

AD3 Numéro de document Cislo dokumentu Dokumentir.

A4 Margue du producteur Znacka virobce Herstellerzgichen

AQS Auteur du document de contréle Vystavovatel dokumentu kontroly Ausstellerdes Prifdokumentes

A06 Acheteur/destinataire QOdbératel/piijemca AbnehmerfEmpfinger

AD7 Numéro de la commande du dlient ou numéro Cislo objednévky odbératele popiipadé &islo Bestell-Nr. #es Abnehmers, bzw. Posten-Nr.
du poste de commands polozky

ADS Numéro de la commande de I'usine du fabricant | Cislo zakézky virobce Herstellerasfirags-Nr.

A09 Numéro de la commande de fournisseur Cislo objednavky dodavatele Lieferantenauftrags-Nr.

A10 Avis de livraison No. Cislo dodactho navesti Lieferungs-Aviso Nr.

BO1 Produit Virobek Erzeugnis

B02 Désianation de l'acier Oznaéeni oceli Stahlbezeichnung

B03 Exigences supplémentaires Jakékoliv dopliiujici poZadavky Jede Zusaizanforderung

B04 Etat de produit au moment de iivraison Stav wyjrobku pfi dodani Lieferzustend des Erzeugnisses

{ B05 Traitement (thermique) de référence des Referenéni (tepelné) zpracovéni vzork Referenzbzhandlung (Wirmebehandlung) von
'-‘ échantillons Proben
B06 Marquage des produits Znadéeni vyjrobkd Erzeugnismarkierung
BO7 Numéro de la coulée Cislo.tavby Schmelz-Ng.
_ BO8 Nombre de piéces, faisceaux Kusy, svazky Stiicke, Bunde

B09 Dimensions du produit Rozméry vyrobku. . . Erzeugnismale

B12 Masse théorique Teoretickd hmotnost Theoretisches Gewicht

B13 Masse réelle Skute€na hmotnost Ist-Gewichi

coo Idenfification de I'échantillon Cislo vzorku Probe-Nr.

coz2 Orientation des &chantillons (0-longitudinal, 1 Smar zkudebnich vzorkd, téles (0 -podéiny, 1 Probenrichiung (0 - l&nglich, 1 - querdurch)
~transversal) -piiény)

C03 Température d'essai("C) Zkusebni teplota ("C) Prifftemperatur ("C)

Co4 Prescription Predpis Vorschrift

Co8 Numéro d Identification de rouleau 1D svitku Rolle-Nr.

C11 C11 Limite apparente ou limite élastique C11 Vyraznd nebo smluvni mez kluzu (MPa) C11 Ausgeprigte oder vertragiiche Dehngrenze
conventionnelle (MPa) (MPa)

c12 C12 Résistance & la traction (MPa) C12 Pevnost v tahu (MPa) C12 Zugfestigkeit (MPa)

C13 C13 Allongement (%) C13 TaZnost (%) C13 Bruchdehnung {%)

C14 Aat[%] Aat[%] Ant[%]

C30 Méthode d'essai Zkugebni postup Privfverfahran

C31 Valeurs individuelles Jednotlivé hodnoty Einzelwerte

c3z Valuers moyenne Priimé&mé hodnota Mittelwert

C40 Forme de I'échantilion Tvar zku$ebniho télesa Probekérpesform

41 Largeur de I'échantillon Sirka zkusebniho t&lesa Probekérpesbreite

C42 Valeurs individuelles Jednotlivé hodnoty Einzelwerie

C43 Valeur moyenne Primérné hodnota Mittelwert

C50 Contraction Kontrakce Einschniirung

{ C51 Rapport Rm/Re Pomér Rm/Re Verhaitnis Rm/Re

C52 Essai de pliage Zkouska ohybem Biegeversuche

C53 Essai de pliage- dépliage Zpétny ohyb Riickbiegeversuch

C54 Surface relative de nervure fr VztaZné plocha Zebra fr Bezogene Rippenflache fr

= 55 lsg/m katm — kgim = e _—

Cs6 Re act/Re nom Re act/Re nom Re istRenenn

C57 Rapport Re/Rm Pomér Re/Rm Verhiltnis Re/Rm

C58 C58 Traction Fe (kN) C58 TaZna sila Fe (KN} (58 Zugkssft Fe (kN)

C59 C59 Traction Fm (kN} C59 TaZnd sila Fm (kN) 59 Zugkrait Fm (kN)

C80 €60 Surface réelle de section (mm2) C60 Skuteéna prifezova plocha (mm2) 60 Tatsachliche Querschnittsflache (mm2)

C61 C61 Surface nominale de section (mm2) C61 Jmenovita prifezova plocha (mmz2) C61 Nenmwert der Querschnittsfldche (mm2})

c70 Mode de production de 'acier (0 -Convertisseur | Zplsob vyroby oceli (0 -kyslikovy Stahlhersis3ungsverfahren
& oxygéne-coulée continue) proces-kontisiitek) (O-Sauersiaffverfahren-kontinuierlich

aegossenes Strangouss)

C71 Analyse chimique de la coulée (% ) Tavebni chemické analjza (%) Schmelzanslyse (%)

Co3 Valeur de I'activité de masse du rayonnement Hodnota hmotnostni aktivity ionizujiciho zateni v | Massenakifitatswert der ionisierenden Strahlung
ionisant dans I'analyse de la coulée ne dépasse | tavebni analyze nepfesahuje 100 Ba/kg. in der Schmelzanalyse iibersteigt nicht 100
pas 100 Ba/ka. Ba/ka.

DO1 Le contréle et les essais ont &té réalisés surle Kontrola a zkougky byly provedeny na Kontrolle und Priffungen wurden am gelieferten
produit fourni ou sur l'unité d’essai du fabricant. | dodévaném viyrobku nebo vyrobnf zkudebni Produkt oder an der Produktionspriifeinheit

jednotce. durchgefmtit

Z01 Le fabricant confirme que ce produit est Vyrobce potvrzuje, Ze tento vyrobek je v souladu | Der Hersteller bestétigt, daR dieses Produkt mit
conforme aux exigences de la commande, du s pozadavkem objednavky, kupni smiouvy a byl den Anfemierungen der Bestellung und des
contrat d'achat et qu'll a été soumis aux essais zkouden, kontrolovan v souladu s technickymi Kaufverirages konform ist und dass es in
selon les exigences techniques dela poZadavky objednavky. Ubereinstimmung mit den technischen
commande. Anforderungen der Bestellung gepriift und

kontrolliert wurde.

202 Date d’émission et validation Datum vydani a ovéfeni platnosti Datum dar A&usstellung und der

Bestatigunssbeglaubigund

Z03 Timbre du contréleur Razitko zastupce kontroly Stempe] dies (der) Abnahmebeauftragten

204 Marquage CE Oznadeni CE CE-Zeichen

Z05 Représentant autcrisé du client Povéfeny zastupce odbératele Beauitragter Vertreter des Abnshmers

2/3
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ArcelorMittal Ostrava a.s. Ostrava,11.01.2019

AD2
Vratimovska 689 INSPECTION CERTIFICATE
707 02 Ostrava-Kuncice "3.1"

Ceska republika EN 10204:2004 o

TEL.: +420-595682303 :

FAX.: +420-595682114 Document No. ArcelorMittal

1000834379
BO7 Heat No. 1D B07 Heat No. 1D B07 Heat Na. 1D
14111K 8123024542
14111K 8123024543
e A~
ArceforMitfel .IZdenék Podz;réva >

ArcelorMittal Ostrava a.s.
......... Vralimevskd 539, 707.02 Ostrava-Kuntice
Issueitodiigsaain document 017

ﬁé/ broy

PHONE: +420 595682303

replaces seal and signature
Issued by: llona Filipkova
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' AO4
02 Z02
leerty Ostrava a.s. INSPECTION CERTIFICATE  Cstrava,25.11.2019 .
Vratimovska 689/117 "3.1" @ LIBERTY
519 l((JO Ostrg\{ﬁ-Kunmce EN 10204:2004 AD3 Dacument No. :
eSKa re
TEL.: +420-595682303 1000918080
Purchasers Order No. and/or ltem No.
AQ7
1 1/8253/1 0/K/IK-DG/2019
Manufacturer's |A10 Delivery Advise No. J
£08 [job No. 8101116753/ 000010 14/18/031779 Q,%Gc%”fgmﬁ;,"%ﬁ BISTRIBUTION SOLUTION
POLAND SP.Z0.0O.
148743165089 ul. STALOWA 1
40-610 KATOWICE
ISupplier's Order Poland
A09 po.
3100414334/30
Product, Dimensions, Steel designation, Condition, Terms of Delivery, Any supplementary requirements:
B01,B02,B03,804,B05,809
CHANNELS U-100 acc.to EN 10365:2017 Length 12.100 mm + 100 mm /- 0 mm Quality $355J2+M acc.to EN 10025-2:2004
B13 Actual weight 9.808,000 KG
C71 Chemical Analysis of Liguid Alloy (% )
507 HeatNo. | Test | C70 | C [%] [MN [%]] SI[%]| P [%] | S [%] | N [%] [CU [%]] NI {%] |CR {%][MO [%][ V%] |AL [%]| B (%] | T1[%] [NB [%] BO8
type
>0 <0.2[>0 <1.6| 0,14 | >0 >0 >0 Pieces | Bunches
<0,25 |<0.025[<0.025 <0.55
22799K H 0 047 | 1.31 | 0492 | c.018 | o012 | 0003 | o007 | o004 | o008 | 001 |<0001| 0047 | 00002 |<0GOT]| 0.03 2
BO7 HeatNo.| Test | C70 |AS[%]|SN [%]|CA[%]| CEV
type [%]
22799K H 0 | 0003 | 0.003 | 0.0028 | 041
[t Continuation see Attachment

5 Testresults

2 Tensile test acc.to EN.[SO 6892-1:2017

4 Charfg/ |mpact test acc to EN

148-1:
Heat No. Ccoo c02| C11 C12 Cc13 Co03 C40 KV2 C41 5.00
Specimen Yield or| Tensile [Flongat Test
No. proof trength on AS temper
limit ature
(C)
A5 'C co4 Cco04 | J(Jem2)
min max
co4 >355 | =470 | 22.0 -20.00| 13.5
Regulation <630
C43 C42
22799K |20600610| 0 | 397 | 587 | 24.1
22799K  |20600612] O -20.00] 31 26 14 52

[ Continuation see Attachment

6 Bend test according to EN SO 7438:2016

C52

Bend Test

C53

Rebend test

Designed for the Fallowing application:

Civil and machina engineering

Tntended ko be used in welded, bolted and rivetad structures
Weldability:

Guaranteed through kerbon equivaleni(Cev)

Performance expressed as indicated in the Declaration of Performance
Dengerous substance: Na performance determined

C93 The mass activity ionizing radiation value in liquid alloy
analysis does not exceed 100 Bg/kg.

704

Z01 The Manufacturer confirms that such Product is in duly compliance
with Order’s requirements, the Purchase Contract’s requirements and
that it has been tested in duly compliance with technical requirements

B06,

1020
08
LO-L-8M-2/09-CPR-19-1
EN 10025-1

DO1The inspection and the test
were caried out on the delivered
product or on a product test unit.

Z02, Z03,A05

LIBERTY IDENTIFIGATION No. 14

......... Liberty. Qstrava.ous,
Issuevofnnmsﬁmdmﬂnent

9 00 Ostrava-Kunéice

l(’_‘ 45193258

A

RPNy - < Az 017

Zdenék Podesva
PHONE: +420 595682303

replaces seal and signature
Issued by: llona Filipkova
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Liste des indications des champs selon Ia norme EN 10168 et leur traduction.

Seznam ozna&eni poli v EN 10168 a jejich pfistusné prek

Verzeichnis der Feldbezeichnungen geméss der Norm E

lady. .
N 10168 und ihre Ubersetzung.

Signe

numerigue

Ciselny znak Marquage des champs, Oznaceni pole, Feldbezeichnung

Numerisches French Cesky German

Zeichan :
1 Suite ci-joint Pokradovéni v piiloze Fortsetzung in der Anlage
2 Essai de traction selon EN 1SO 6892-1:2017 Zkouska tahem dle EN SO 6892-1:2017 Zugversuch gm. EN [SO 6892-1:2017
3 Essai de dureté selon EN 1SO 6506-1:2005 Zkouska tvrdosti dle EN 1SO 6506-1:2005 Hartepriifung gm. EN ISO 6506-1:2005
4 E1Esga1i ge ﬂ;::xion par choc selon EN ISO Zkougka razem v ohybu dle EN 1SO 148-1:2017 Schlagbiegeversuch gm. EN (SO 148-1:2017

48-1:201

5 Résultats d'essais Visledky zkousek Priifungsergebnisse
[ Essai de pliage selon EN 1SO 7438:2016 Zkouska ohybem dle EN 1SO 7438:2016 Biegeversuch gm. EN ISO 7438:2016

AO1 Usine du fabricant Vyrobni zavod Herstellerwerk

A02 Type de document de coniréle Druh dokumentl! kontroly Art der Prifdokumente

AO3 Numéro de document Cislo dokumentu Dokument-Nr.

A4 Margue du producteur Znacka virobce Herstellerzeichen

AOS5 Auteur du dacument de contréle Vystavovate! dokumentu kontroly Aussteller des Prilfdokumentes

A08 Acheteur/destinataire Qdbératel/prijemce Abnehmer/Empfénager

AQ7 Numéro de la commande du client ou numéro Cislo objednavky odb&ratele popiipadé &islo Bestell-Nr. des Abnehmers, bzw. Posten-Nr.
du poste de commande polozky

A08 Numéro de la commande de l'usine du fabricant Cislo zakazky vyrobce Herstellerauftrags-Nr.

A0S Numéro de la commande de fournisseur Cislo objednavky dodavatele Lieferantenaufirags-Nr.

A10 Avis de livraison No. Cislo dodaciho navésti Lieferungs-Aviso Nr.

BO1 Produit Vyrobek Erzeudnis

B02 Désignation de 'acier Oznadeni oceli Stahibezeichnung

BO3 Exigences supplémentaires Jakékoliv doplfiujici poZadavky Jede Zusatzanforderung

B04 Etat de preduit au moment de livraison Stav vjrobku pii dodéni Lieferzustand des Erzeugnisses

BOS Traitement (thermique) de référence des Referenéni (tepeiné) zpracovani vzorki Referenzbehandlung (Wérmebehandlung) von
échantilions Proben

I BO6 Marquage des produits Znadeni vjrobk Erzeugnismarkierung
Yoo BO7 Numéro de la coulée Cislo tavby Schmelz-Nr.

B08 Nombre de piéces, faisceaux Kusy, svazky Stlicke, Bunde

B09 Dimensions du produit Rozméry vyrobku Erzeugnismalie

B12 Masse théarique Teoretickd hmotnost Theoretisches Gewicht

B13 Masse réelle Skuteéna hmotnost 1st-Gewicht

coo ldentification de I"échantillon Cislo vzorku Probe-Nr.

coz2 Orientation des &chantillons (0-longitudinal, 1 Smér zkugebnich vzorkd, t&les (0 -podélny, 1 Probenrichtung (0 - l&nglich, 1 - querdurch)
~transversal) -pfigny)

Cco3 Température d'essai(’C} ZkuZebnf teplota ("C) Priftemperatur (*C)

Co4 Prescription Piedpis Varschrift

Co5 Numéro d identification de rouleau 1D svitku Rolle-Nr.

C11 C11 Limite apparente ou limite élastique C11 Vyrazna nebo smiuvni mez kluzu (MPa) C11 Ausgepréagte oder vertragliche Dehngrenze
conventionnelle (MPa) (MPa)

Ci2 12 Résistance 4 la traction {(MPa} C12 Pevnost v tahu (MPa) C12 2ugfestigkeit (MPa)

C13 C13 Allongement (%) C13 Taznost (%) C13 Bruchdehnung (%)

c14 Agt{%] Aat{%] Agt[%]

C30 Méthode d'essai Zkudebni postup Prifverfahren

C31 Valeurs individuelles Jednotlivé hodnoty Einzelwerie

C32 Valuers moyenne Priméma hodnota Mittelwert

Cc40 Forme de P'échantillon Tvar zku$ebniho télesa Probekdrperform

C41 Largeur de 'échantillon Sirka zkusebniho télesa Probekdrperbreite

C42 Valeurs individuelles Jednotlivé hodnoty Einzelwerte

C43 Valeur moyenne Priimérna hodnota Mittelwert

Cc50 Contraction Kontrakce Einschniirung

C51 Rapport Rm/Re Pomér Rm/Re Verhiiltnis Rm/Re

C52 Essai de pliage 2kouska chybem Biegeversuche

C53 Essai de pliage- dépliage Zpétnyj ohyb Rilckbiegeversuch
N C54 Surface relative de nervure fr \ztaznd plocha Zebra fr Bezogene Rippenfldche fr

C55 kg/m ka/m ka/m

656 Re-act/Re-pem— —— | Re-act/Re-nom Re ist/Re nenn

C57 Rapport Re/Rm Pomé&r Re/Rm Verhiltnis Re/Rm

C58 C58 Traction Fe (kN) €58 TaZné sila Fe (kN} 58 Zuagkraft Fe (kN

C59 C58 Traction Fm (kN) €58 TazZna sila Fm (kN) €59 Zugkraft Fm (KN}

Cce0 €60 Surface réelle de section (mm2) C60 Skutedna prifezové plocha (mmz2) C60 Tatséchliche Querschnittsfléche (mm2)

C61 C61 Surface nominale de section (mm?2) €61 Jmenovitd prifezova plocha (mm2) C61 Nennwert der Querschnittsfldche {(mm2)

c70 Mode de production de {'acier (0 -Convertisseur Zplsab vyroby oceli (0 -kyslikovy Stahlherstellungsverfahren
4 oxygéne-coulée continue) proces-kontislitek) (O-Sauerstoffverfahren-kontinuierlich

gegossenes Strangguss)

C71 Analyse chimique de la coulée (% } Tavebni chemicka analjza (%) Schmelzanalyse (%)

ce3 Valeur de 'activité de masse du rayonnement Hodnota hmotnostni aktivity ionizujiciho zafeni v | Massenakfivitatswert der jonisierenden Strahlung
jonisant dans I'analyse de ta coulée ne dépasse | tavebni analyze nepiesahuje 100 Ba/kg. in der Schmelzanalyse (bersteigt nicht 100
pas 100 Bi/kg. Bo/kg.

D01 Le contrdle et les essais ont été réalisés sur (e Kontrola a zkougky byly provedeny na Kontrolle und Pritfungen wurden am gelieferten
produit fourni ou sur 'unité d’essai du fabricant. dod&vaném vyrobku nebo vyrobni zkudebni Produkt oder an der Produktionspriifeinheit

jednotce. durchgefithrt.

Z01 Le fabricant confirme que ce produit est Vyrobee potvrzuje, Ze tento vyrobek je v souladu | Der Hersteller bestétigt, dai dieses Produkt mit
conforme aux exigences de la commande, du s pozadavkem objednavky, kupnf smiouvy a byl den Anforderungen der Bestellung und des
contrat d’achat et qu'il a &té soumis aux essais zkougen, kontrolovan v souladu s technickymi Kaufvertrages konform ist und dass es in
selon les exigences techniques de la poZadavky objednévky. Ubereinstimmung mit den technischen
commande. Anforderungen der Bestellung gepriift und

kontrolliert wurde.

Z02 Date d*émission et validation Datum vydani a ovéfenf platnosti Datumn der Ausstellung und der

Bestétigungsbeglaubiguna

Z03 Timbre du contrdleur Razitko zéstupce kontroly Stempel des (der) Abnahmebeauftragten

704 Marquage CE QOznaéeni CE CE-Zeichen

Z05 Représentant autorisé du client Povéreny zastupce odbératele Beauftranter Vertreter des Abnehmers
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Liberty Ostrava a.s.
Vratimovska 689/117
719 00 Ostrava-Kuncice
Ceska republika

TEL.: +420-595682303
FAX.: +420-595682114

A2
INSPECTIO'!\:J3 ?IIlERTIFICATE

EN 10204:2004

702 AD4
Ostrava,25.11.2019

s P LIBERTY

AC4

Document No.

LIBERTY

Liberty Ostrava a.s,

1&: 45193258
’ 117’.,/.' i T e O17

1000918080
B07 Heat No. D B07 Heat No. ID B07 Heat No. D
22799K 9111423546
22799K 9111423547
702, Z03 AQ5

WORKS INSFEKTOR
IDENTIFICATION No. 14
Zdenék Podesva

PHONE: +420 595682303

replaces seal and signature
Issued by: Hona Filipkova
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INTERPIPE
NIXO TUBE

POAYKLIA BUFOTORNEHA B yMOBEX CEPTUDIKOBAHUX CUCTEM MEHEAKMEHTY SAKOCT, HABKOMMILHLOTO Cepe/oBmLa Ta Gesnexu./The products were manufactured in controlled conditions of certified quality,
environment and safety management system

Aoy IHCTEKLUIZHANA CEPTUGIKAT

INSPECTION CERTIFICATE (A0}
EN 10204-2004/3.1

No:  24B5537

TOB "[HTEPMANM HIKO TLIOE" YipaiHa,
M.Hikononb, np. TpyOHuUKiB, 56

Ten./dhakc +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE
NIKO TUBE", UKRAINE,

Nikopol, 56, Trubnikov ave. Apkyw / Page 1 (AQ3)
Tel./ffax +38(0566)639-379 Apkywis /Pages 5
Hara/ Data 07.06.2024
H — (A1)
|
08 |
NB Nr.0090

INTERPIPE NIKO TUBE LLC

DoP Ne S$355J2H/1.0576

EN10210-1:2006

BanTaxooaepxysa4/ Consignee (a06.1) |KoHTpakT Nef Contract # (AOT)
UNITUBE Sp.zo . 0. C0C24/1169
47-120 - ul.
Lubliniecka 7a , 47-120 Zawadzkie Poland laBozcbke 3amoBneHHs/Production order # (A08)
24-004760
Kpaina/ Country (a06.1) |Ne 3amoBneHHs knieHTal Customers ref #  (a09)
Poland ZZ-96/04/24
TpaHenopTHuiA 3aci6/ Vehicle Na
BK8382HI/BK8238XT

(B01,802,B03)

CraH nocrauanhs / Dellivery condition Tpy6u cranesi GeslosHi rapsuekaraki/Seamless steel hot-rolled pipes

EN 102710-1:2006/ EN 10210-2:2019/ EN 10297-1:2003/ EN 10216-3:2013/ DIN 1629:1984
E355+N/ P355NH TC1/ S$355J2H/ §t 52.0

Tpy6u obpisaHi i npsmum KyTom./Pipes are cut off under a right angle.

Tpy6u 6e3 kornaukis./Pipes without caps.
Tpybu 6es nokputTa./Pipes without coatihg.

aarkoBa iHcpopmauis/Additional information
+4B0J cepTudhikopanuii 3a PED (Pressure Equipment Directive) 2014/68/EU (appendix 1 exp. 4.3 and 7.5) / The Mill is PED (Pressure Equipment
Directive) 2014/68/EU (appendix 1 exp. 4.3 and 7.5) certified.
CepTudikaT MonbCLKoro akpeaUTOBaHOTO CepTUdhikal|iiiHOro opray, Wo BUAAB HaLuaHaneHi cepTudikat BignosigHocTi Zaklady Badan i Atestaciji
"ZETOM" im. Prof. F. Stauba w Katowicach Sp. z 0. 0., AC 005./Certificate of the Polish accredited certification auhtority that issued the national
certificate of conformity Zaklady Badan i Atestacji "ZETOM" im. Prof. F. Stauba w Katowicach Sp. zo. 0., AG 005.
UDT - cepTudhikat asTopusauii Ne M-245/5-23, pifichui go 2025-22-06./ UDT - authorization certificate M-245/5-23, valid until 2025-22-06.
AD2000 Merkblatt W4 including paragraph 7, September 2001. -
Konit neknapaui# TOB “Intepnatin Hiko Toto6" poamiuieni Ha caliti www.interpipe.biz./Copies of the declarations of "Interpipe Niko Tube" LLC are
available on the website www.interpipe.biz.
Tepmoobpobka/Heat treatment
Tpy6u BUraTOBNEH] WINAXOM rapaval AedopmMallii i Hopmanisoari npu TemMnepatypi 880... 1000 rpaa., OXonoaxeHHs Ha nosiTpi./Pipes produced by Hot
Forming followed by normalizing at the temperature 880 deq C to 1000 deg C cooled at air.

(BO7.4) (807.3) (BO7.1) (B07.2) (B09) (B08) {(BO10) B0 (B08Y (B13)

Ne Homep Homepu Homep Homep | 3oBHiwkiA | TosuwHa HosxuHa 3aransHa T daxTuyHa Bara
noa. nakyHka Tpy6 nnasku napTif niamerp CTIHKU Length LOBXMHA Ty Actual weight
item Bundie# Pipe# Heat# Inspection oD WT -0/+0nMm Total pieces | OpyTTO HETTO

No Lot# length gross net

MM MM M M KT Kr
mm mm m m kg kg
1 NKER2 1241672 2733 219.4 1420 12001220 24,32 2 1609 1694
g NK24-VRZ- 1241672 2733 219.1 1420 12001220 24,32 2 1609 1694

28137



TOY
ENIEQ 14001

DRSO AUSTRIA
21160008777,

TOV TOV

AUSTRIA

AUSTRIA
CERTIFIED

TOV AUSTRIA CERT GMGH

Y RITRA CER SRER

INTERPIPE
HIRO TUBE

TpoAYKLjA BUrGTOBNEHS B yMOBAX CepTUDIKOBAHUX CUCTEM MEHELXMEHTY RKOCTI, HaB
environment and safety management system

(ACT)

Sevijfiet duins

THURIMVGEN

o
% et S

I (1 4%

A

008 BHIT-TECT
Ne 80054
ACTY IS0 9001:2015

Theisstinz lebomtary & eemedied in 2ozoxdznce with
i ne of DSTU ENIS0 TEC 17025:91

201380

KOMUIIHEOrO CepeaoBULLa Ta Geanexu./The products were manufactured in conirolied conditions of certified quality,

IHCTEKLIMHAY CEPTUGIKAT

B "IH "n B" X{
TOB "HTEPNAWI HIKO THIOB" Ykpatia, INSPECTION CERTIFICATE (a02)

m.Hikonons, np. Tpy&HUKiB, 56 EN 102 131
Ten./takc +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE 0204-2004/3.

NIKO TUBE", UKRAINE, No:  24B5537

Nikopol, 56, Trubnikov ave. Apkyw /Page 2 (A03)
Tel./fax +38(0566)639-379 Apkywis / Pages

Hara / Data 07.06.2024
B07.4) {B07.3) (B07.1) 1B07.2) (B010) I 610 {808} (B13)

No Hamep Homepu HomMep Homep | 3oBHiwHiiA | ToBwuHa LoexuHa 3aranbHa LUTVKHA dakTuyHa sara
nos. nakyHka TpY6 nnasku napTii giametp CTiHKM Length JNOBXKUHA Y Actual weight
ltem Bundie# Pipe# Heat# Inspection oD WT -0/+0mm Total pieces | OpyTTO HeTTo

No Lot# length gross net

MM MM M M Kr Kr
mm mm m m kg kg
g NKAVRZ: 1241672 2733 219.1 1420 12001220 24,32 2 1723 1718
PA3OMITOTAL
MAKYHKIB/BUNDLES 3 /%% 6 5121 5108
Cynposionuli depee’anull nakyeansrull Mamepian / 27
Accompanying packaging wooden material B
PASOM BARTAXU/TOTAL CARGO 5148
e 1241673 2740 219.1 1750 11.00-1150 22,67 2 1966 1961
5 NK2EWRZ 1241673 2740 219.1 1750  11.00-1150 22,76 2 1902 1987
g NAVRZ 1241673 2740 219.1 1750 11001150 22,90 2 2013 2008
PA3OM/TOTAL
MAKYHKIBBUNDLES 3 9833 6 5971 5956
Cynposidnuil depes’anull nakyeansHul mamepian / 32
Accompanying packaging wooden malerial
PA3SOM BAHTAXK/TOTAL CARGO 6003

7 NKAVRZ: 1241671 2817 273.0 1000 12001220 2424 2 1614 1609

g NKaPYRe 1241671 2817 273.0 1000 12001220 24,34 2 1593 1588

o NKEEVRZ 1241671 2817 273.0 1000 12001220 24,34 2 1502 1587

PA3OM/TOTAL
MAKYHKIB/BUNDLES 3 /%%? 6 4799 4784
CynposidHuii Oepee’anuli nakysans+ull mamepian / 26
Accompanying packaging wooden material i
PA3SOM BAHTAX/TOTAL CARGO 4825
PA3OM/TOTAL 214,21 18 15891 15846
MAKYHKIB/BUNDLES 9
Cynposiduull depes’sHull naxysansHud mamepias / 85
Accompanying packaging wooden material
PA30OM BAHTAX/TOTAL CARGO 214,21 18 15976 15846
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TMposiyKuia BUFOTOBNEHE B YMOBaX CepTUGIKOBHUX CUCTEM MEHEAKMEHTY SIKOCTI, HABKONLLHBOTO CepeAoBULa Ta Geanexu./The products were manufactured in controlled conditions of certified quality,
environment and safety management system

TOB "IHTEPMAMI HIKO ThIOB" YkpaiHa,
M.Hikonons, np. Tpy6Hukis, 56
Ten./dakc +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE
NIKO TUBE", UKRAINE,

Nikopol, 56, Trubnikov ave.
Tel./fax +38(0566)639-379

(hov IHCMEKLIAHWM CEPTUGIKAT

INSPECTION CERTIFICATE {A02)
EN 10204-2004/3.1

No : 24B5537

Apkywu / Page 3 (AC3)
Apkywis / Pages 5
Hata / Data 07.06.2024

€7 XiMiyHuil cknan no cepTudikarHUM paHumM Ha 3aroTieky 8 % /Heat

analysis acc.to the billet manufacturer certificate %

F‘ﬁ%;ij G mvnlsi|ls|pP|er|NijoulMo| Ti|V|Nb|Al [CEV
unasku | 100 | x100 | x100 x1000]x1000| x100 | x100 | x100 |x10ca{x1000f« 1000fx1000[xt000) X100
Heat #

min - - 1151 - - - - - - -1 -1 -0 -

max - - |125] - - - - - - -1 -1 - -
1241671 |14.7 1%2' 20| 3 | 12]81[105[207] 12| 2 64| 2 | 29 | 40
1241672 [14.3 1%2' 19| 5 [ 12|93 ]1a0fz1.1 14| 2 |67] 2 | 20| 41
1241673 [14.3|"22[17.3] 5 [ 15 |102]128)232] 13 | 2 |67 2 | 26| 41

=

C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15

Ha aaroTiky/Normative
documentation for billets

TY Net8-2023

3asoy BupobHuk/Plant -

[*Orinpocrans/"MP"'DNEPROSTEEL"LLC

manufaciurer
(C70) CTanb BUpoBrena METOA0M NaBITiHHA B €NeKTPOAYroBlit nedi 3 nojansLUMM GeanepepsHIM PO3NIMBOM. Cranb
MOBHICTIO Po3k1cneHa Ta ApibHosepHuCTa. CTamb PO3KMCNEeHa antoMiHiem. 3aroToBka Bur0TOBNEHa 3 4aByHY Ta crani
Ha TOB «M3 [inpocTane» (EAPTIOY Homep 33718431 ) 3a agpecoio: YKpaiia, M. [IHInpo, syn. LHinpocraniascbka 4/
The steel is produced by melting in an electric arc furnace followed by continuous casting. The steel is fully killed and
fine-grained. The steel is killed with aluminium. The billet is made of cast iron and steel at "MP"DNEPROSTEEL"LLC
(USREOQU number 33718431} at the following address: 4, Dneprostalivska Str., Dnipro, Ukraine.
(C93-Co9) He MICTUTB WOAHUX MaTepiaris 260 KOMIOHEHTIB, Lo NOX0AsATh 3 Pocii, Binopyci, okynosaHux TepuTopii Ykpaiiu
(Kpum, [loreuska, JlyraHckka, XepcoHebka, 3anopisbka o6nacri), [paHy, Cupil, MisHiyHot KapeT um Byab-akoi iHwoi
CaHKLITHOT IPUCIUKLIT. MUTHUM KOA: 3ar0ToBKa, OAepxaHa 6e3nNepepBHUM NUTTAM, KPYIna, 3 HeneroeaHol crani, 8
MaCOBOI0 UacTKOIO ByrneLio MeHw sk 0,25 % - 720719/ Does not contain any materials or components originating
from Russia, Belarus, the occupied territories of Ukraine (Crimea, Donetsk, Luhansk, Kherson, Zaporizhzhia regions),
Iran, Syria, North Korea or any other sanctioned jurisdiction. Customs code: The billets produced by continuous
casting, round, of unalloyed steel with a mass fraction of carbon less than 0.25% ~ 720719 i
(C72) PesynkTary KOHTPONIO XiMiuHOro cknagy meTana Tpy6/Results of
chemical analysis of pipes
Bor Froweefico T ¢ [mn| si| s [ P | or [ Ni|cu[mo| Ti | v [Nb| Al [CEV
nnaexu | Lot | Test | x106 | x100 | x100 |x1000]|x1000f x100 | x100 | x100 |x1000|x1000]x1000{x1000{x1000| x100
Heat # piece
| min -1 -115 -t -1 -1-1-1-1-1-1-
~ax -l -1251-1-1-1-1-1-01-1-1-1-+
1671 1 |16 (121|203 |9 | 8| 9 [20]41| 2 |61] 1 ]30]|H
- 2 |16 (12120 3| 9| 8|9 [20]12] 2 |61] 1 |30 4
1
41674 i5 (124|417 | 5 | 11| 8 |14 ]| 21|13 | 1 [65] 1 |30 | 4#
2 |15 12317 | 5 |11 8 |14]|21]13| 1 |[65] 1 |30 |41
— 1 |16 12217 ] 5 |15 10|12 |22 12| 1 |68 ]| 1 |27 |42
2 |15 |121] 17| 5 |14 |10 12|22 |12 1 [69]| 1 |27 | 41
CEV C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+Ni+Cu)/15 N N




TOV TOV

AUSTRIA AUSTRIA

EN IS0 14001

INTERPIPE
NIKQ TUBE

TUV

DA AUSTRIA

m wm“mmm
Tow TN TGRS IV AUSTRIA CERT GMBEN

T AUITRA CENTORON

@

QCR BHITI-TECT
N2 80054
OCTY ISO 2001:2015

231343

3 s zzcvadited n aecadzmca weith
f DSTO ENIEOIEC 1 MA5291
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R (AQ1) ———
TOB "IHTEPIMAM HIKO ThIOB" Vipaina, IFCHERHI WG EE ITOIAT (a02)
: - INSPECTION CERTIFICATE
M.Hikonone, np. Tpy6Hukis, 56 EN 10204-2004/3.1
Ten./daxc +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE - -
NIKO TUBE", UKRAINE, No: 24B5537
Nikopol, 56, Trubnikov ave. Apkyw!/Page 4 (A03)
Tel.ffax +38(0566)639-379 Apkywis / Pages 5
Nara / Data 07.06.2024
Peaynbratit BUNPo6yBaHbL TPyG - Test results for pipes ) - N
Bunpo6yBaHHs Ha pozTsirHenHsl Tensile test 1SO 6892-1
(B07.1) (B07.2) (c12) (€12) (c11) (C11) (C13) (C13) (c15) (C15) c14y [ coz) | c1o.) | (c102) | (c10.)
o
s |2 .
" b
e | €| S| S| E |, |52 | st [e28|BE[E |8
s - £ = 2o - ¥N] o ol T £ o i =% m.g 25 o
& E S | 8- | 52| 62| 2° | 8g | £8 | %z | ZE|585| 82|25 =@
© o Io < 8E P = o6 2 e 25 Yo | S| o2 |IZ5 06| ¢
=g C 35 3% 25 S =0 g - o g o E s |z5| 32 [RGE| 58
@© s s 8 s C i 5 =] 95 = o5 Ix | 9| Re [5G | %
o 29 5 5 59 s Ew® c8 05 o c IS | del 55 |F58)| 28
oI © © S c+ = o D@ oG = T =] © c go | 2 oD
= = X0 %% g @ == $c 28 3.2 5 c= |Eo| 35 [E8g8| =3
o =] 3% [T 2 @ ® gL o & g == 8 (S| o =3 NS
T |t | =2 | =g | §2 | f= | v | eS| ag | 28 |5 (88| if|a5 | &
= s =2 |a |a |°® Do &| gz g8 | &
3 =
o
1 =
Mra Mila MMa MMa % % % mm/mm | mm/mm | mm/mm
min 490 - 355 - 22,0 - - - -
max 630 - - - - - = =
1241671 ] 2817 558 - 435 - 38,0 - - - - L 20 50
BunpoGyBaHHs Ha poatarHenHs Tensile test 1SO 6892-1/ACTY ISO 6892-1
(807.1) (807.2) (c12) (c12) (C11) (€11) (C13) (C13) (C15) (c15) c14) [ (co2) | (ci0.1) | ©102) | (C10.4)
©
s |3
£ ~ o~ % x | Fc |a= g
[a N LN I T iR ] od |me o
< |l | B el eS| 8 | B | Br | 22| E2 | E |E2| e leE | 8
& = 5c o+ — a s 215 X U2 o .E se o o9 |aT a5
8 o o5 = &< (TS . 23 £0 £2 & oSl =2 |IZEc| s D
o © o < % 3 o c o =& =2 X |a2| 8F|125¢| £5
53 - = =) D 2 =S =8 ] o s © = = a9 |sS3e )
E®© pisl 59 z e Ic g e ocCc o & o5 T T 0 o |lalk %
aa %3 = S =0 =2 CE®© :_g Qg = o =) se |6 9 a9
oI © o= =] [~ [ 0 ® = T .0 © C g |0 Qoo
|3 | 2| 2| S| 55| 35| 52| 85| 82 |88 |52 50|58 54
T T s2 E% £ g5 ol %E g% e s |85 ‘;E% g-_aé g(_-)
& 35 % i A a2 | © a1 a2
SloEE =l ae |8 | B | e °s| 82 |ed | &
= La
E| 3
£
MMa MMa MMa MMa 9 % % % mn/mm [ Mm/mm | mm/mm
min 490 - 355 - 22,0 - - - -
max 630 - - - - B - -
1241672 | 2733 556 - 416 - 29,0 - - - - L 10 50
1673 | 2740 585 - 469 - 29,0 - - - - L 10 50
_ - MoagoxHiii apasok / Longitudinal specimen; T - [oriepeyHuii 3pasok / ransverse specimen
Bunpo6ysanHs Ha ynap/impact test 1SO 6892-1
(B07.1) (coo.) | (coz) (C40) (Ca4) (C41)
< = g g - £ BunpobysaHHs Ha yaap (YaapHa B 'a3kicTb) o g
X = I = =
5 " é % g % § %% g S Impact test (Impact strength) % g 5 §% <
C 3% ® = 5 @C @ m ® © Gy g
:%% &9 g% 2 % 85§ = {c42) (c42) (c42) {c43) S5 g g P
[ ] @ =
H 2 Eoc| T22E = o= Jo8 G
Q BNO| £0>8 oy 1 2 3 cep.3vau./av. =0 =
T T 8‘ IE - = j? P c g
min I J1F A I % MM/mm
1241671 | 2817 T KV -20°C 27 102 110 104 105,3 10x5
Bunpo6ygatina Ha ynap/impact test 1SO 6892-1/ACTY 1SO 6892-1
(B07.1) (C00.1) (C02) (C40) (C44) (C41)
s — g € £ BunpoBysaHHs Ha yaap (YaapHa B 'askiCTh) . g
= o * f4b] [al
2 :% S o c z %% g S Impact test (Impact strength) %g © §'ﬁ <
E% | €3 |=g%| Sac® | @ oo TosE
a0 9 |z ¥ §"6 @ E (c42) (C42) (c42) (C43) g § 258
D O [0 m =
s Z Eac| TS3E 2 oc Jo8 &
<] sNWO| =08 o N%] s
9 T 05_ = 5 1 2 3 cep.3Hay./av. C %3
min I FIVS X JIp % MM/mm
1241672 | 2733 T KV -20°C 27 139 110 109 119,3 10x7.5
1241673 | 2740 T KV -20°C 27 53 111 108 90,7 10x10

* | - noafoexHii spasok/Longitudial spesimen; T - nonepeyHuii apasok/transverse spesimen
** PeaynbTaT BUNPoGyBaHb 3MeHLLEHMX 3paskiB nepepaxosaHi Ha noeHopo3smipHi/Non-fullsize specimens results convert to fullsize (10x10mm)
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environment and safety management system

. (A01) i
TOB “IHTEPMAW HIKO ThIOB" Yipaina, IHCNEKUIMHNY CEPTUSIKAT o)
; ; INSPECTION CERTIFICATE
M.Hikonons, np. TpyBHuKis, 56
Ten./daxc +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE EN 10204-2004/3.1
NIKO TUBE", UKRAINE, No : 24B5537
Nikopol, 56, Trubnikov ave. Apkyw /Page 5 (AD3)
Tel./fax +38(0566)639-379 Apkywis /Pages 5
Lara / Data 07.06.2024
(C50,055)
IHwi Bugu kouTposto / Other tests
Bupn sunpobysanusal Type of test Mapametpu/ Criteria PesynwTaty koHTponio/ Test results
KinbLese postarterHs/ Ring tensil 3a crangapTom./As per Standard. 100% 3apnosinbHo / Satisfactory
. . 10.0MPa/ 10 sec/219,1x17,5
BunpoBypaxHs riapaBnivHuM TUckom/ ’ ’ . .
Hydrostatic tes 10.0MPa/ 10 sec/219,1x14,2 100% 3agoeinsHo / Satisfactory
Metop, konTponio:/Method:/MarHiToiHgYKUIRHWA
Lo - koHTponb:/Magnetic flux leakage
HepyMHlBHMM KoHTPOJIb Tia prﬁm AnA inspection:/Mo3goBxkHA prcka 12,5% Ha 30BHILLHIA i
\TBEPKEHHS repmeTuaHocTi/Non- P X o . .
tructive testing of the pipe body to BHYTpILLHIA nogepxHi no 1ISO 10893-1 - 100% 3apoBinbHo / Satisfactory
i o hmge < pipe bady 273,0%10,0./Longitudinal notch with depth 12,5% on
[ 9 external and internal surface acc. to ISO 10893-1 -
273,0x10,0.
Bupobu nigaasanvcs BisyanbHoMy ornsay i
BisyanbHuii koHTponik/ Visual inspectio  [KoHTporio poamipiB. / Visual and dimensional test is 100% 3apoeinbHo / Satisfactory
satisfactory.
KoHTparib reoMeTpu4HUX napameTpis/ o . .
Dimensional inspectio 3a craHaapToM./As per Standard. 100% 3apoeinbHo / Satisfactory

(A04,B06)
‘MapkyeaHHa dpap6oto/ Marking paint

{TforoTun nonubiit} EN 10210-1/EN 10210-2/EN 10297-1/EN 10216-3/DIN 1629 E355+N/P355NH TC1/S355J2H/St 52.0 N S {HEAT} {otmeTKa
npuemwika} COC24/1189

(201)
Tpy6u BuroToBneH | BUNpoBysaki BiANoBigHO A0 BUMOr EN 10210-1:2006/ EN 10210-2:2019/ EN 10297-1:2003/ EN 10216-3:2013/ DIN 1629:1984 i
3amasnenHs / Pipes were produced and inspected according to requirements of EN 10210-1:2006/ EN 10210-2:2019/ EN 10297-1:2003/ EN 10216-
3:2013/ DIN 1629:1984 and order's requirements
(A05,202,Z03)
Hata/Data
07.06.2024 Mianvc ocoBu, BigrosiaansHol 3a BUaady
ceptudikary /Signature of Certificate ispector
Karatkosa H.O./Kanankova N.O.
A ol
ciE BB P AANAN
| =T plE

BrasiBka B Jyskax Bignosigae kogam arigno EN 10168 /Indication in parentheseé correspond to sttributes according to EN 10168.

(Z05)

Batui nponosuuii WoA0 NoninweHHs NpoAyKUIT NpocMMO HaAcunaTy Ha en.aapecy / Please send Your proposals for improving the product by e-mail or
fax or by phpne info@ nstp.interpipe.biz www.interpipe.biz Phone: +380 566-630-133 Fax: +380 566-639-379. e-mail: info@ua.interpipe.biz Phone: +38
(056)74-74-066 Fax: +38(056)770-20-01 Lleit Hcnexuifnni cepTudikaT CTOCYEThCA NALLE fnepepaxosaHol B HboMy npoaykuii. Henpunyctmo BHeCeHH:
3min aBo iHLe HempaBoMipHE BUKOPUCTaHHS cepTudikaTa. /This inspection certificatels only for the listed products. Modification or unauthorized use of the
certificate is strictly prohibited. Violations can be considered as forgery and is subject to prosecution
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Al ADZ
ArcelorlMittal ifi i i
Tubular Products lasi S.A. Cemf'c?t de 'n§990tle AO3 AQ4
Romania Inspection certificate
str Calea Chisinaului 132 - .
700180 [asi EN10204-3.1 D aonys  ArcelorMittal
TEL.: +40 0232 203 480
FAX: +40 0232 203484
1606 Customer
Thyssenkrupp Materials Poland S.A. ul. Grudziadzka 159 87-100 Torun PL
07 ENG/ZZ240025 [a08 3002005394/60 10 v 3002009785/60
Purchase order No. 9 Order No. Delivery Note
Product code: CFTHHSB
BO1- Product Type ;. Welded consir tubes EM 10219, lechnical Morm : EN 10219-1T2006], Dimension Norm : ENT0219-2 [2014],
BOB |Product Size code : TB 139,7 x 4,0, Steel Grade : $355J2H, Steel Condition : As HFW, Surface Type : Black, Length : 12.000,00 mm,

Length Upper Tol. : 50,00 mm, Length Lower Tol. : 0,00 mm, Coating Value : made from HRC, Conservation : No Conservation,
Corosion poss, Inside weld seam removed : No, Ends Type : Plain ends, Ends Value : Square cut on line
Ink-printed - at one tube-end ; ARCELORMITTAL IASI S A/HIL

B09 B10 508 B12- B14
Dimensions Total length [m] Pieces B13 |Weight [kq] Bundles
TB 139,7 x 4,0 240,00 20,00 3.218,00° 2
C71-C92 Chemical composition
1B07.1 B07.2 C [%]|Mn |Si [%]P [%]|S [%] |Al [%]N[%] [Cu |Cr[%][Mo [Ni{%] V[%] [Nb |Ti[%]|B [%] |Sn CEV
Heat Batch %] | %] %] [%] %] %]
P410416 7AB8BS 0.09 l|o.e2 |0.016 |0.008 |0.004 |0.038 |0.0045|0.020 |0.030 |0.008 |0.011 |0.001 [0.0239|0.021 0.25

Mechanical properties

B07, B07. 01 02 C03 1C30-
1 [Heat B PBatch Location of the sample Direction of sampling of Test temperature (°C) (32 Other tests - hardness
lest pieces
180° L 21.00
C11 C12 1o13 D52
'field or proof strength ITensile strength [MPa] I-longation after fracture Other tests # roughness
IMPa] %] fum]
A5 IA10 |AS0 80 hg fAgt

P410416 [24B888 393 504
9.80
BO7. B07. C44 [Tempretur [C41 (Width of  C02jlmpact tesliC40 mpact tesliC42 KViest 1 [C42|KViest 2 E42.KVtest 3 [C43 KVaverage
1 |[Heat 2 Batch 2 [°C] est 2 [t direction i type 1 [J] 2 [J] 1J] lest [J]
sample
mm)]
P410416 [/4B888
10 |Shape of test piece matches standard EN 1ISO 93
K892-1/16
60 C61 °52
Flattening test Expanding test Bend Test -
201 705 [ntended use: To be used in metal structures or in composite metal
e hereby certify that the products were tested and are in complience and concrete structures.

with order requirements.

706 PName and stamp of the inspection representative (EXTERNAL)

001
Surface and dimension - tested according to purchase order

102 D51 003 704 10036 -CPR-M#
Non-destructive tests Hydr. Test Electromagnetic test 1010 - 2007 - 001 (

EN 1SO 10893-2/E4H

0036
07

1202 119.04.2024 703 2
Date of issue and validation -rituieac loan Stamp of the inspection ‘U o
representative | : ;...._';-:,,:;,.
/Pate 1/1 Gt
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TOV TOV

Q0B BHITI-TECT
[~ Ne 80054
JCTY ISO 9061:2015

AUSTRIA AUSTRIA
INTERPIPE E—y— TUw AUSTRIA CEWT Sim i ¢ DSTUENISOTEC 170252201
T 08

NIKO TUBE
TIpOAYKLiA BUTOTOBNEHA B YMORAX CEPTUGIKABAHIX CUCTEM MEHEARMERTY AKOCTI, HABKOMULLHBOrO CEPEACBUILE Ta Geanexu./The products were manufactured in controlled conditions of certified quality,
environment and safety management system

(AO1) —
TOB “IHTEPMAMM HIKO ThIOB" Ykpaina, IHCMEKUIMHAW CEPTUDIKAT woz)
w.Hikorions, np. Tpy6Hukis, 56 INSPECTION CERTIFICATE
Ten./bakc +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE EN 10204-2004/3.1
NIKO TUBE", UKRAINE, No : 2472780
Nikopol, 56, Trubnikov ave. Apkyw /Page 1 (AD3)
Tel./fax +38(0566)639-379 Apkywis /Pages 5

Hata/ Data 22.03.2024
i AT |

C€

08
NB Nr.0090

INTERPIPE NIKO TUBE LLC

DoP Ne §355J2H/1.0576 ‘

EN10210-1:2006 ‘

Bantawooaepxysad/ Consignee (~06.4) |KonTpaxt Nof Contract # (A07)
UNITUBE Sp.zo . 0. COC24/0562
47-120 - UL.
BATALIONOW CHLOPSKICH 2, PL-42-680 TARNOWSKI GORY, Poland Hasopckke samosneHHsProduction order # (A08)
24-002241
KpatHa/ Country (A06.1) |Ne samoBneHHs knicHTa/ Customers ref #  (A09)
Poland ZZ-84/02/24
TpaxcnopTHuiA 3acit/ Vehicle Ne
BX1762IA/BX6909XF
(B01,B02,B03)

Tpy6u cTanesi 6esiuorHi rapsuexatani/Seamless steel hot-rolled pipes

EN 10210-1:20067 EN 10210-2:2019/ EN 10297-1:2003/ EN 10216-3:2013/ DIN 1629:1984
E355+N/ P355NH TC1/ $355J2H/ St 52.0

Tpy6u obpisaHi nig npsmum kyTom./Pipes are cut off under a right angle.

Tpybu 6es kosnadkis./Pipes without caps.

Tpy6u 6ea nokputTs./Pipes without coatihg.

Cran noctadaHusa / Dellivery condition

"apatrkoBa iHchopmais/Additional information

spTUdIIKAT MOMNbCLKOro aKPeAUTOBaHOro cepTUIKALIiHOro oprady, o B1Aas HauuaHaneHui cepTudikar sinnosiarocti Zaklady Badan i Atestacii
"ZETOM" im. Prof. F. Stauba w Katowicach Sp. z 6. 0., AC 005./Ceriificate of the Polish accredited certification auhtority that issued the national
certificate of-conformity Zaklady Badan i Atestacji "ZETOM" im. Prof. F. Stauba w Katowicach Sp.zo. 0., AC 005.
AD2000 Merkblatt W4 including paragraph 7, September 2001.
UDT - cepTudikat asTopusauii Ne M-245/5-23, niichnii so 2025-22-06./ UDT - authorization certificate M-245/5-23, valid until 2025-22-06.
3asog, cepTydikosanuii 3a PED (Pressure Equipment Directive) 2014/68/EU {appendix 1 exp. 4.3 and 7.5) / The Mill is PED (Pressure Equipment
Directive) 2014/68/EU (appendix 1 exp. 4.3 and 7.5) certified.
Konii aeknapauiit TOB "lHrepnaiin Hiko Thio6" posmilleHi Ha caiiti www interpipe.biz./Copies of the declarations of "Interpipe Niko Tube" LLC are
available on the website www.interpipe.biz.
Tepmoabpobka/Heat treatment
TpyBu BUTOTOBNEHI LWNAXOM rapsqol gecopmauli | HopmanisosaHi ripu temnepatypi 880... 1000 rpas., oxonopskerHs Ha nosiTpi./Pipes produced by Hot
Forming followed by normalizing at the temperature 880 dey C to 1000 deq C cooled at air.

(B07.4) (B07.3) 8070 | (BO7.2) (B09Y |  (B09) (B010) B (B08) (B13)
Ne Homep Homepu Homep Home_E) 30_BHiLL|Hi|7| Tos!.umna HosxurHa BarancHa WTyKu daxrnyHa Bara
rnos. nakyHka TpY0 nnasku naptii piamerp CTiHKX Length AOBXUHA Actual weight
Item Burdie# Pipet# Heat# Inspection 0D WT Total pieces | 6pyTTO HETTO
No Lot# length gross net
MM MM M M Kr Kr
mm mm m m kg kg
1 24-VR7-03621 1240219 1153 63.5 8.00 12.00-12.20 60,40 5 653 648
ﬂ&ﬁﬁ%ysﬁ%ﬁs 1 8040 5 653 648
2 24-12-06687 1240910 2738 108.0 4.00 12.00-12.20 144,97 12 1493 1483
3 24-12-06688 1240910 2738 108.0 4.00 12.00-12.20 144,99 12 1488 1478

4 24-12-06689 1240910 2738 108.0 4.00 12.00-12.20 108,74 9 1116 1106
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NIKO TUBE

MPOAYKLIA BUTOTOBNEHA B YMOBAX GEPTUGIKOBAHWX CUCTEM MEHERXMEHTY AKOCT, HABROAWLLFEORD CepefoBuLia Ta Geanexw./The products we

environment and safety management system

(A01)
TOB "IHTEPTIAMAI HIKO ThIOB" YkpaiHa,
M.Hikonons, np.Tpy6HKie, 56
Ten./dakc +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE
NIKO TUBE", UKRAINE,
Nikopol, 56, Trubnikov ave.
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fedin

rements of DSTUENTEOTEC 17026001

W13

re manufactured in controlled conditions of certified quality,

IHCNEKUIAHWIA CEPTUDIKAT
INSPECTION CERTIFICATE
EN 10204-2004/3.1

(A02)

No :

24A2780

Apkyw / Page 2

(AD3)

Tel.ffax +38(0566)639-379 Apkywis /Pages 5
Lara/ Data 22.03.2024
(B07.4) (BO7.3) {B07.1} {(B07.2) 1G9 {BO10) B11) {508 (B13)
Ne Hawmep Homepu Homep Howle__p_) SOPHiMHiﬁ Toslu.lea HoBxuHa 3arankbHa wiTykw dJalcrqua'Bara
nos. nakyHka Tpyd nnasku napTii giameTp CTIHKM Length LoBKUHA Actual weight
ltem Bundie# Pipe# Heat# Inspection oD WT Total pieces | 6pyrTO HeTTo
No | Lot# length gross net
MM MM M M Kr Kr
mm mm m m kg kg
5 24-VR7-03631 1240401 2593 108.0 4.00 12.00-12.20 96,66 8 980 970
N S R G
6 24-12-06710 1240912 2742 108.0 5.00 12.00-12.20 144,92 12 1832 1822
7 24-12-06711 1240812 2742 108.0 5.00 12.00-12.20 120,75 10 1530 1520
O, e 2 e sw
8  24-12-06738 1240911 2752 108.0 10.00 12.00-12.20 60,35 5 1495 1490
9  24-12-06732 1240911 2752 108.0 10.00 12.00-12.20 84,55 7 2103 2093
10 24-12-08740 1240911 2752 108.0 10.00 12.00-12.20 60,35 5 1495 1490
O, as2s 17 s o3
11 24-12-06751 1240811 2755 108.0 12.50 12.00-12.20 60,20 5 1832 1827
12 24-12-06752 1240911 2755 108.0 12.50 12.00-12.20 60,19 5 1834 1829
13 24-12-06753 1240911 2755 108.0 12.50 12.00-12.20 60,19 5 1825 1820
Ao oA 5 18058 15 5401 5476
PA3OM/TOTAL 1207,26 100 19676 19576

MAKYHKIB/BUNDLES 13




INTERPIPE
WNIKO TUBE

Mpoaykuia BUroToanNeHa 8 YMOBaX CapTUdIKOBaHIX CUCTEM MEHELXMEHTY AKOCTI, HEBKOMULLHBORO CepefoBUiLa Ta Geanexu./The products were manufactured in controlled conditions of certified quality,
environment and safety management system

TOV TOV ... TUV

AUSTRIA

AUSTRIA rsolsun AUSTRIA
V€307

Eﬁu AUSTAIA CBRT iu-u

OB BHIM-TEGT
Na 80054
ACTY IS0 8001:2015

107y i3 socedind I
of DSTUENTSQ/TEC 1702522018
) 231360

TOB "IHTEPTAAM HIKO THIOB" Yipaina,
M.Hixononb, np. Tpy6Hukis, 56
Ten./dhakc +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE
NIKO TUBE", UKRAINE,

Nikopol, 56, Trubnikov ave.
Tel.ffax +38(0566)639-379

(A07) IHCTMEKLIAHWIA CEPTUGIKAT

INSPECTION CERTIFICATE (A02)
EN 10204-2004/3.1

No : 24A2780

Apryw / Page 3 (A03)
Apryusie / Pages 5
Nata / Data 22.03.2024

Ximiunuii cknag, no ceprudikaTrHUM gaHKM Ha 3aror|BKy B % IHeat

(©71)
analysis acc.to the billet manufacturer certificate %

,_‘,%”;;L clvn|sils|p|or|nNi|cu|Mo|Ti]v]|Ne| A N|cEY
nnaeKu %400 | x100 | x100 [x1000|x1000| x100 | x100 | x100 |x1000|x1800}x10004x100C|x10G0|x1000| x10C
Heat #

T I B (T A R S (R T B I T

max | - | - 125 - -1-1-1-1-1-1-1-1-1-
1240219 14.51232' 218| 3 |13 |11.4|127]233| 13| 3 | 71| 2 | 32|81 41
1240401 15.31275'19.6 3 [ 11|81 [11.4|l196] 13| 3 [71]| 3 | 32|56] 42
1240910 14.91%4'19.5 3 | 12 [105|125|21.3| 11| 2 66| 2 | 31 |42] 42
240911 |15.4|127119.3| 4 | 12 | 12| 13 |228| 15| 2 |67 3 | 32 |52 43
240012 (1451206 4 | 11 |10.8]13.1[204| 12 | 2 [77[ 1 [ 20|71 42
CEV C+Mn/6+HCre Mo+ V)5 HNtCuy 15

HI Ha saratiBky/Normative
documentation for biliets

TY Ne18-2023

3aeog BupobHUK/Plant -

“Orinpocrans"/"MP"DNEPROSTEEL"LLC

manufacturer
(C70) CTanb BMpoBNeHa METO oM NNaBRiHHA B ENEKTPOLYroBill neyi 3 nofansiuim GeanepepeHuM posnueom. Crans
MOBHICTIO po3KucnieHa Ta ApibHosepHucTa. CTans poskUcieHa anoMiHieM. 3aroToska BUrOTOBMEHa 3 YaByHy Ta crani
Ha TOB «M3 Jninpocrane» (EOPMOY HoMep 33718431 ) 3a agpecoto: Yipaiua, M. [IHinpo, Byn. [Hinpocraniaceka 4/
The steel is produced by melting in an electric arc furnace followed by continuous casting. The steel is fully killed and
fine-grained. The steel is killed with aluminium. The billet is made of cast iron and steel at "MP"DNEPROSTEEL"LLC
(USREQU number 33718431) at the following address: 4, Dneprostalivska Str., Dnipro, Ukraine.
(C93-C99) He MicTUTh X0aHWX MaTepianis ab0 KOMIOHEHTIB, L0 NOXOASTE 3 Pacii, Binopyci, OkynaBaHuX TepUTopil YkpaiHu
(KpMM HoneLbka, ﬂyl’aHCbKa XepcoHcbKa, 3anopisbka oGnacti), IpaHy, Cupil, MisxiqHoT Kopet ur Byab-aKoT HLLoT
CaHKLIFHOT toprcanKUil. MUTHUIA kog: 3aroToBka, ofepana GeanepepsHUM NUTTSM, KPyrna, 3 Heslerosaqol crani, 3
MacoBOI0 YacTKOI BYrmnewo MeHw sk 0,25 % - 720719/ Does not contain any materials or components originating
from Russia, Belarus, the occupied territories of Ukraine (Crimea, Donetsk, Luhansk, Kherson, Zaporizhzhia regions),
Iran, Syria, North Korea or any other sanctioned jurisdiction. Customs code: The billets produced by continuous
casting, round, of unalloyed steel with a mass fraction of carbon less than 0.25% — 720719
(C72) Pe3ynbTaTv KOHTPOIto XiMiyHoro ckriagy Metana Tpy6/Results of
chémical analysis of pipes
Coaen) [rowertcoon] ¢ |mn{ si| s [P [Cr|Ni|Cu|Mo| Ti [V |Nb|Al|N [CEV
nnasv | Lot | Test | x100 | x100 | x100 [x1000[x1000| x100 | x100 | x100 [x1000]x1000[x1000]x1600{x1000{x1000|x100
at# pisce
1in -]l -115-1-1-1-1-1-1-1-1-1-1-
max - - | 25| - - - - - - - - - - -
240219 1 |15]120| 22| 3 [13 |11 |12 |22 |11 | 3 |69 1 |33] 5 [#
2 1512021 | 4 |12 |12 |12 |22 |11 ]| 3 |70| 1 [32] 6 | 41
| 240401 1 |14 |125| 20| 4 |10]| 8 |11 |18 |12| 2 [88]| 1 |31 ]| 7 [40
2 |14 (126|120 | 4 |12 8 |11 | 19|12 2 |68 | 1 [31] 7 |40
240910 1 (16 (126] 21| 3 [12 |12 |12 |21 |[11] 2 |62] 1 |30 | 7 |43
2 |16 12621 | 3 |12 |11 |12 21|11 ] 1 |62| 1 |30] 6 |43
240011 1 (16127 21| 4 |12 12| 12|21 |12] 1 |68] 1 |29]| 7 |43
2 |15 |127| 21| 4 |12 |12 [12|21]|12| 1 |88 1 [29] 7 |42
[ 240919 1 (160126 20| 5 | 9 [11 | 13|20 |11 ] 2 |73 1 |29]| 7 |43
2 |16 |127| 20| 5 | 9 |11 | 13|20 |12 | 2 |74 1 |29| 7 |43
|CEV C+Mn/6+{Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15




AUSTRIA
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Y AUSTRG, UNT S

0OB BHITI-TECT
Ne EOD54
LCTY IS0 9G01:2015

201350

TV ! H }
THURIGEN
Ll od Thetestina Irboratory i eoedined i accox
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[poayKUIA BUrOTORMNEHA B YMOBaX CepTUGIKOBAHUX CUCTEM MEHEMXMEHTY SIKOCTI, HABKONULLIHLOMO CEPEROBMLIA Ta Geaneku./The products were manufactured in controlled conditions of certified quality,

environment and safety management system

; (A01) e
TOB "IHTEPNAWM HIKO TbIOB" Ykpaina, IHCMEKLINHAM CEPTU®IKAT (AD2)
: : INSPECTION CERTIFICATE
M.Hikononb, np.TpyGHUKIB, 56 EN 10204-2004/3.1
Ten./dpakc +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE N 10204-2004/3.
NIKO TUBE", UKRAINE, No:  24A2780
Nikopol, 56, Trubnikov ave. Apkyw /Page 4 (AD3)
Tel.ffax +38(0566)639-379 Apkywis /Pages 5
Hara / Data 22.03.2024
Feéyhbfajru éunpo%yaéhh T';Symﬁ' - Test results f'dl'"p.‘impes _ ) - B -
Bunpo6yBaHHsA Ha poatardenHs/ Tensile test 1SO 6892-1/4CTY I1SO 6892-1
(B07.1) (BC7.2) (C12) (c12) (€11 (©11) (C13) (C13) €5 | (©15) ©14) [ (co2y | cro.1) | ciozy | ©10.9)
| 1]
s |2 =
£ ~ N S ® 7 sc |la= i
B LT gl eh | 5. | 5| B2 Ee s |es|BEled | &
) = 5 5o =% =4 28 - s TE | & o 5 |50 &<
o [ g E 3 5 Saa g @wQ £ 3 #E |85 §3 |E£c| o2
© & £ €c 0 c QO S ao 5 L2 §‘° o 7 3o sa |lF=5 e
£t | Ex | 35 | 22| £2 | 25 | 88 | §5 | 85 | Ef | zz =8| 8o |ElE| 22
oo g3 z3 Z5 9 Io2 | 2% 28 o= os | 22 | 50| E& 855 3 @
[T g @ o=t == E @ o @ o & T F a4 .9 = o .8 S
= X Q ER7 cC e [ = =1 T < o 8.2 o g == =) 8% |[E8 8 < 32
o :'0: UG T o el @ B s} o c oK a2 a8 Ze - =2 &
T =2 ==z ¥ X0 eu 20 N e [ aa| z£ |T€ @
© c g5 9 = =L A me | © og| 52 |Es 3
s = =5 o ] & o[ 5= |20 e
3
L
=3
Mila MMa MMa MMa % % % % MM/mm | MM/mm | mm/mm
min 490 - 355 - 22,0 - - - -
max 630 - - - - - - - -
1240911 | 2755 584 - 419 - 29,0 - - - - L 5 25
BunpobyBannsa Ha posTarHeHHs/ Tensile test 1SO 6892-1/ACTY 1SO 68921
(BG7.1) (807.2) (C12) (c12) (€11) (1) (C13) (C13) ©1s) | (c15) ©i4) | (coz) [ 1o | c02y | (c10.)
[y}
| e |2
2 C
£ E | 3o | 2o | £ z 5o | st | o |e5| E5[3F |3
] = £ ol o 2oy 2o gt £ o © g | &E |2 a
. = T o+~ = o =3 X 10 £ 5 [T ¢ £ = @2 o8 [g€2 o5
S a S = Q- [T 0 a o 2% X0 £3 F | 25| 58 |E£§ =
I=g:1 g 5 c %l"ﬁ': 2B 2 c :cS =3 P &2 = = aa |z 5
e | ce | 25 | €2 | 22| E5 | €2 | €5 | 2% | S5 | £z |&5| 22 [25E/| 2.
o0 g9 == =5 =g 5c C© c.3 [ o c & Fa| 5% [E°3| 8%
o T < © w s =B = o D@ 0w F Ig [oRe} & c SO |1Z.¢) o2
s X 0 Xw (=g cE g I o o= e 3 Eg | 8| 95 |ELo| T
5 o ke B o o2 o » g O o2 o3 o= 8¢ | BE| w S o
e = 22| =3 | 82| o | 20 | g8 | &2 | &% | A% |5g| £5|5E | &°
g2 E2 e | & |07 | o= °g| 8= |58 | &
=| =
8
=
MMa MIa Mila MMa % % % Y Mm/mm | Mm/mm | Mm/mm
min 500 - 355 - 22,0 - - - -
max 630 - - - - - . = B
4240219 | 1153 579 - 441 - 31,0 - - - - L 20 50
40401 | 2593 571 - 4186 - 27,0 - - - - L 20 50
40910 | 2738 572 - 420 - 26,0 - - - - L 20 50
1240911 | 2752 576 - 436 - 32,0 - - - - L 20 50
1240912 | 2742 586 - 448 - 27,0 - - - - L 20 50
* L - [o3gosxHin 3pasok / Longitudinal specimen; T - Monepeynuii 3pasok / transverse specimen
Bunpo6yeatts Ha yaap/impact test 1SO 148-1/4CTY ISO 148-1
(B07.1) (coo.y | (co2) 40y | (C44) (Ca1)
< _ g e | £ BunpoBysanHs Ha yaap (YAapHa B 'a3KicTk) g
2 = S pr| £ S50 5] Impact test (Impact strength) Ba T o -
5] =3 Scg| Sp8 3 2 3o PR
e | S [sg5| B8 | @ oo fosE
a3 a9 [FEE[ 3858 = (C42) (C42) (c42) (c43) S5 25c8
g | 2 |E85| §8.2 | & g g 5382
= o —
2 £ .9:;’_‘” S| ggx8 s 1 2 3 cep.3nay.fav. ok 5z
O - - 5
min Ik I Lx Ox % MM/mm
1240219 | 1153 L KV -20°C 40 206 199 204 203,0 10x5
1240911 | 2752 L KV -20°C 40 111 176 108 131,7 10x7.5
1240911 | 2755 L KV -20°C 40 185 185 181 183,7 10x10

* L - no3z,0BXHil 3paso/Longitudial spesimen; T - nonepeyHuin 3pasok/transverse spesimen
** PaaynbTaTit BUNPOGYBaHb 3MEHLLIeHUX 3paskis nepepaxoraHi Ha noBHoposmipHi/Non-fullsize specimens results convert to fullsize (10x10mm)
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[MPOBYKLUiA BUrOTORNEHE B YMOREX CepPTUDIKOBAHUX CUCTEM MEHEKMEHTY SKOCT], HaBKOMMLIHLOrO CEpaRoRULLa Ta Geaneku./The products were manufactured in controlled conditions of certified quality,

environment and safety management system

M. Hikoront, np.TpyBHukis, 56

NIKO TUBE", UKRAINE,
Nikopol, 58, Trubnikov ave.
Tel./fax +38(0566)639-379

TOB “IHTEPTIAWM HIKO TLIOB" Yipaika,
Ten./dhakc +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE

(A01)

(C50,D55)
IHwi BUAM koHTpomo / Other tests

IHCMEKLWAHWA CEPTUGIKAT
INSPECTION CERTIFICATE (AC2)
EN 10204-2004/3.1

No :

24A2780

Apkyw /Page 5 (A03)
Aprywis / Pages 5

Hara/ Data 22.03.2024

Bua BunpoBysanHs/ Type of test

MapameTpu/ Criteria

PesynbTtatn koHTpono/ Test results

CnniowyeanHs/ Flattening tes

Tpybu npoiLLn BUMpobyBaHHA Ha
crmollyBaHHA./Pipes passed flattening test.

100%

3apoeineHo / Satisfactory

Posgaual Flaring tes

Tpy6u npoliiny BunpoBysaHHa Ha poaaady./Pipes
are flare
tested.-63.50x8.00;108.0x10.00;108.4x4.00;108.0x
5.00

Tpy6u nNpoiinu BunpodysaHHsa Ha po3navy 40
noeHoro poapuey./Pipes are flare tested till complete
rupture
with.-63.50x8.00;108.0x10.00;108.0x4.00;108.0x
5.00;108.8x12.50

100%

3agoBinesHo / Satisfactory

HepyitHiBHWI KCHTPONL Tina Tpyou Ans
nigTBepAXeHHs repmetudnocTi/Non-
destructive testing of the pipe body to
confirm the tightnes

MeToa koHTpomo:/Method:/MarHiToiHAYKUIAHWA
koHTpons: /Magnetic flux leakage
inspection:/MoanoBXKHs pucka 12,5% Ha 30BHILLHINA i
BHYTPILLHINA nosepxHi o ISO 10893-1./Langitudinal
notch with depth 12,5% on external and internal
surface acc. to ISO 10893-1.

MeTog konTpomio:/Method:/MarsiToiHayKUiAHNIA
koHTpons:/Magnetic flux leakage
inspection:/To3goBxHs prcka 12,5% Ha 30BHILLHIN
noeepxHi no 1SO 10893-1./Longitudinal notch with
depth 12,5% on external surface acc. to 1ISO 10893-
1.-108.0x12.50

MeTog koHTponto:/Method:/BuxpeTtokosuii
koHTponb:/Eddy current inspection:/HackpisHui
oTBip AlameTpom 2.7 mm./Drilled hole with diameter
2.7 mm.-108.0x5.00

100%

3anoBinbHO / Satisfactory

BizyansHuit xoHTpons/ Visual inspectio

Bupobu nigaasanucs BisyankHOMY Ornsay i
KOHTPOIO poamipi. / Visual and dimensional test is
satisfactory.

100%

3apoBinsHo / Satisfactory

KoHTpons reoMeTpuyHUX napameTpis/
Dimensionat inspectio

3a crangapTtoM./As per Standard.

100%

3aaosinsHa / Satisfactory

(A04,B06)

‘Mapkyrauns cpap6oto/ Marking paint

{TloroTun nonHwIit} EN 10210-1/EN 10210-2/EN 10297-1/EN 10216-3/DIN 1629 E355+N/P355NH TC1/S355J2H/S1 52.0 N 8 {HEAT} {oTmeTka

npvemiukal COC24/0562

B06)

IKYBaHHA knelimamul Dot markmg

| w10roTun cokpaweHHbIn}{HEAT}

(Z01)

Tpy6u BUroToBNEHI | BUNPOBYBaHI BignosiaHo Ao suMor EN 10210-1:2006/ EN 10210-2:2019/ EN 10297-1:2003/ EN 10216-3:2013/ DIN 1629:1984 i
samopnenus / Pipes were produced and inspected according to requirements of EN 10210-1:2006/ EN 10210-2:2019/ EN 10297-1:2003/ EN 10216-
3:2013/ DIN 1629:1984 and order's requirements

(A05,702,703)

[OaTa/Data

22.03.2024

Mignue ocofu, BiANOBIgaNbHOI 3a BUAaYY
ceptudpikary /Signature of Certificate ispector
OmuTtpouweHko B.I./Dmitroshhenka V.G.

Mevarka/Stamp

/

C57
J 7V

Brasiexa B AyxKax Bignosigae kopam srigHo EN 10168 /Indication in parentheses correspond to stiributes according to EN 10168.

(Z05)

Balwi nponoauLii to0 noninweHHs NpoayKLiT NpocUMOo HaacUnaTyh Ha en.aapecy / Please send Your proposals for improving the product by e-mail or
fax or by phpne info@ nstp.interpipe.biz www. mterplpe biz Phone: +380 566-630-133 Fax: +380 566-639-379. e-mail: info@ua.interpipe.biz Phone: +38
(056)74-74-066 Fax: +38(056)770-20-01 Llei iHcnekuUiriHWi cepTudikaT CTOCYETCA NIULLE NepepaxoBatol B HbOMY NPOAYKUIT. HenpunyCcTiMo BHECEHHS
3MiH a6o iHlWe HenpasomMipHe BuKopucTaHHs cepTudikara. /This inspection certificateis only for the listed products. Modification or unauthorized use of the
certificate is strictly prohibited. Violations can be considered as forgery and is subject to prosecution
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TpoSYKLIA BUTOTOBNEHA B YMOBAX CoPTUMDIKOBAHMX CUCTEM MEHEARMEHTY AKOCT], HABKOSILHEOrQ CEPELOBULLE T8 Beanexu./The products were manufactured in controlled conditions of certified quality,

environment and safely management system

(A01)
TOB "IHTEPMNANI HIKO ThHOB" YipaiHa,
M.Hikononb, np.TpyGHukie, 56
Ten./dakc +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE
NIKO TUBE", UKRAINE,
Nikopaol, 58, Trubnikov ave.
Tel.ffax +38(0566)639-379

IHCTIEKUIAHWIA CEPTUDIKAT

INSPECTION CERTIFICATE (A2)
EN 10204-2004/3.1
No : 24M2563
Apkyw /Page 1 (A03)
Apryluis / Pages 8
Hara/Data 15.03.2024
T A3
08
NB Nr.0090

INTERPIPE NIKO TUBE LLC

DoP Ne §355J2H/1.0576

EN10210-1:2006

BaHTaxoogepkysau/ Consignee (A06.1) |KonTpakT Ne/ Contract # (A07)
UNITUBE Sp.z 0. 0. C0C24/0263
47-120 - UL..
BATALIONOW CHLOPSKICH 2, PL-42-680 TARNOWSKI GORY aBoAckke 3aMoBneHns/Production order # (A0s)
24-001158
Kpaina/ Country (a06.1) | Ne samoBneHHs knieHTa/ Customers ref #  (A09)
Poland ZZ-71101/24
TpaHcnopTHUi 3acit/ Vehicle Ne
BK47911A/BK4521XF

(B01,B02,B03)
CraH nocradannd / Dellivery condition

TpyBu cranesi 6e3lUoBHi rapsuekartaui/Seamless stee! hot-rolled pipes

EN 10210-1:2006/ EN 10210-2:2019/ EN 10297-1:2003/ EN 10216-3:2013/ DIN 1629:1984

E355+N/ P355NH TC1/ $355J2H/ St 52.0

Tpy6u oBpiaani rig npamum kyTom./Pipes are cut off under a right angle.

Tpy6u Ges kosnaukie./Pipes without caps.

Tpy6u Gea nokpurta./Pipes without coatihg.

oaaTkosa iHdopmaLis/Additional information

CepTudikaT [ofibCbKOro aKpeauToBaHoro GepTuikaliiiHoro oprauy, Lo BUAAB HaLMaHaNbHWIA cepTudikar BignosigHocTi Zaklady Badan i Atestacii
"ZETOM" im. Prof. F. Stauba w Kalowicach Sp. z 0. 0. , AC 005./Certificate of the Paolish accredited certification auhtority that issued the national
certificate of conformity Zaklady Badan i Atestacji "ZETOM" im. Prof. F. Stauba w Katowicach Sp. z 0. 0., AC 005.

UDT - cepTudpikar aeTopusaii Ne M-245/5-23, filicHui fo 2025-22-06./ UDT - authorization certificate M-245/5-23, valid until 2025-22-06.

3asoj cepTudikosaHuii 3a PED (Pressure Equipment Directive) 2014/68/EU (appendix 1 exp. 4.3 and 7.5) / The Mill is PED (Pressure Equipment
Directive) 2014/68/EU (appendix 1 exp. 4.3 and 7.5) certified.

AD2000 Merkblatt W4 including paragraph 7, February 2013.
Konii aeknapauiit TOB "lntepnaiin Hiko Tbio6" poamilleHi Ha caiiti www.interpipe.biz./Copies of the declarations of "Interpipe Niko Tube" LLC are

available on the website www.interpipe.biz.

Tepmoobpobka/Heat treatment

Tpy6u BUroToBMEH LUNsAXOM rapadol gecopmaii | Hopmanizosari npu Temneparypi 880... 1000 rpad., OXONOANEHHA Ha nogitpi./Pipes produced by Hot

Forming foliowed by normalizing at the temperature 880 dea C to 1000 dea C cooled at air.

(B07.4) (807.3) (BO7.1) (B07.2) (B09) (809) {B010) (BTN (B08) (B13)

Ne Homep Homepu Homep Homeg 30_BHiu_|Hil71 TOB!_LWIHH [lomxuHa 3araneHa wTyKu dakTniHa Bara
nos. nakyHka Tpyd nnaexu naprii AlameTtp CTiHKK Length LOBXUHE Actual weight
ltem Bundie# Pipett Heat# Inspection oD WT Total pieces | 6pytTO HEeTTo

No Lot# length gross net

MM MM M M Kr KT
mm mm m m kg kg
1 24-12-05528 1240616 2304 70.0 5.00 12.00-12.20 48,28 4 388 383
PA3OMMOTAL
MAKYHKIB/BUNDLES 1 #4828 4 388 383
2 24-12-05450 1240616 2253 70.0 12.50 12.00-12.20 48,27 4 829 824
PA3OM/TOTAL 48,27 4 804

MAKYHKIB/BUNDLES 1 829
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) (A01) —

TOB "IHTEPNANI HIKO THIOE" Vipaina, IHCHEKLIMAU CEPTVGIKAT (a02)

m.Hikorions, np. TpyGHuKi, 56 INSPECTION CERTIFICATE

Ten./dhaxc +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE EN 10204-2004/3.1

NIKO TUBE", UKRAINE, No:  24A2563

Nikopol, 56, Trubnikov ave. Apkywi /Page 2 (A03)
Tel.ffax +38(0566)639-378 Apkywis /Pages 6

Jlata / Data 15.03.2024
. {B07.4) (B97.3) —(B07.D (B07.2) B09T | {(BOT0Y (BT (BOB) (B13)

Ne Homep Homepu Homep Homep | 3osHilnii | ToBuHa . HosxuHa BaransHa — dakrtnyHa Bara
nos. naxyHka Y0 WREEN] napTii Liametp CTiHKU Length OBXUHA Y Actual weight
item Bundie# Pipeff Heat# Inspection oD WT Total pieces | OpyTTO HEeTTa

No Lot# length gross net

MM MM M M KF KF
mm mm m m kg kg

3 24-VR7-03606 1222019 2566 76.1 2.90 12.00-12.20 302,12 25 1572 1562

4 24-VR7-03607 1222019 2566 76.1 2.90 12.00-12.20 290,03 24 1512 1502

5 24-VR7-03608 1231808 2563 76.1 2.90 12.00-12.20 410,60 34 2147 2137

PASOM/TOTAL
MAKYHKIB/BUNDLES 3 100275 83 5281 5201

6 24-VR7-03603 1232921 2562 76.1 3.20 12.00-12.20 302,05 25 1692 1682

7 24-VR7-03604 1232921 2562 76.1 3.20 12.00-12.20 302,04 25 1693 1683

8 24-VR7-03805 1232050 2564 76.1 3.20 12.00-12.20 302,07 25 1698 1688

PASOM/TOTAL
NAKYHKIB/BUNDLES 3 20616 75~ 5083 S
9  24-12-05475 1240220 1244 82.5 8.80 12.00-12.20 48,24 4 765 760
PABOM/TOTAL
 MAKYHKIB/BUNDLES 1 4824 4 765 760
PA3OM/TOTAL 2053,70 170 12296 12221

NMAKYHKIB/BUNDLES 9




INTERPIPE
NIKD TUBE

TOV TOV .. TUV
AUSTRIA AUSTRIA = ol
CERTIFIED

v mern S e ¥ils AnaTRIA SDAT LUER 0¥ AT CURT IR

AUSTRIA

©CH8 BHITTECT
L He 80054
] LOCTYSO $001:2015

T
Eetiegbonr

cinties

Tazymting lobartary ia zecadined fa 2ccosdmce with
jrememss of DSTUENTSOTEC 170282019
291343

oo o Pl 2578

TPORYKLA BUrCTCRNEHA B YMOB2X CEPTU(DIKOBAHUX CUCTEM MEHEAXMEHTY AKOCTI, HABKOAMUIHLOMO C2PeA0BUILa Ta 6eanekn/The products were manufaclured in controlled conditions of certified quality,
environment and safety management system

TOB "HTEPIAWM HIKO ThIOB" Yipatta,
M.Hikononb, np. TpyBHUKiB, 586
Ten./dhakc +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE
NIKO TUBE", UKRAINE,

Nikopol, 56, Trubnikov ave.
Tel.ffax +38(0566)639-379

(on IHCNEKUIAHAN CEPTUGIKAT

INSPECTION CERTIFICATE (A02)
EN 10204-2004/3.1

No : 24A2563

Apkylu / Page 3 (A03)
ApryLiis / Pages <]
Hara/Data 15.03.2024

XimiuHuii crrag no ceprudikaTHum gaHum Ha 3arovieky B % /Heat

documentation for billets

(C71)
analysis acc.to the billet manufacturer certificate %

Fm;;o clmvnlsilsle o mi|lculmo|mifv |No|al|nN
AnasKn %100 | x100 | x100 |x1000|x1000| x100 | x100 | x100 |x1000|x1000] 1000{x1000]|x1000}x1000
Heat #

min 1 -1 -1-1-1-1-1T-1-T-1-1-1-

max -1 -1-1-1T-1-1-1-1-1-1-1-
1222019 |12 |124] 22| 2 |14 | 10|13 | 19| 11| 4 |70 3 | 35 | 4.2
1231808 14.61215'21.4 2 | 10|73 |115l194| 12| 2 | 69| 2 | 30|02
1232050 |14.6 1%‘3' oio| 2 | o [93|117l214| 13| 3 [ 72| 3 | 34|54
1232021 [ 15 |'2>10.3| 3 | 11 |81 [12.4]219] 13| 2 |62 | 2 | 33 |39
1240220 [14.3 1226'16.2 4 | 14 l1o7121|180| 12| 2 | 79| 2 |32 |48
1240616 14.41%3'20.9 3 |11|76l112] 20| 11| 2 69| 2 | 34 |59
HI Ha aaroTiBky/Normative TC 25-2020; TY N218-2023

3aBoy BupodHuK/Plant -
manufacturer

“IainpocTans 7 MP"DNEPROSTEEL"LLC; "HHinpocTane"/"MP"DNEPROSTEEL"LLC

(C70)

Crarb BUpoBneHa MeTOA0M NIaBiHHA B ENeKTPOAYIaBil Neyl 3 rnojanbuum BeanepepeHuM po3nueom. Ctanb
NOBHICTIO po3kUcrieHa Ta ApibHosepHucTa. CTank poskMcreHa anioMiHieM. 3aroToRka BUroToBNEHa 3 HasyHy Ta cTani
Ha TOB «M3 JHinpoctansy (EIPTIOY Homep 33718431 ) 3a agpecoio: YkpaiHa, M. [IHinpo, syn. [rinpocTaniecoka 4/
The steel is produced by melting in an electric arc furnace foliowed by continuous casting. The steel is fully killed and
fine-grained. The steel is killed with aluminium. The billet is made of cast iron and steel at "MP"DNEPROSTEEL"LLC
(USREOU number 33718431) at the following address: 4, Dneprostalivska Str., Dnipro, Ukraine.

(C93-C9o9)

He MicTUTb JXoZHUX MaTepianis abo KOMNOHEHTIB, L0 foXoAsTk 3 Pocil, Binopyc, okynosaHux TepuTopii Yipaiiu
(Kpum, [loHeiipka, TlyraHcbka, Xepcorebka, 3anopisska ofnacri), Ipay, Cupf, FlisHiynoT Kopel un Byfb-xol iHwiol
caHKUiiHOT topucankuil. MUTHUIA KOA: 3aroTOBKa, OAepxaHa BesnepepBHUM NUTTAM, KpYria, 3 HENeroBaHol crani, 3
MACOBOK YacTKOI Byrnellia MeHL gk 0,25 % - 720719/ Doss not contain any materials or components originating
from Russia, Belarus, the occupied territaries of Ukraine (Crimea, Donetsk, Luhansk, Kherson, Zaporizhzhia regions),
Iran, Syria, North Korea or any other sanctioned jurisdiction. Custorns code: The billets produced by continuous
casting. round, of unalloved steel with a mass fraction of carbon less than 0.25% — 720719
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* | - MNoapoexHitt spasok / Longitudinal specimen; T - MNonepeynuii 3pasok / transverse specimen
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TPOAYKLYA BUroTORNEHa B yMOBaX cepTudikOBaHUX CUCTEM MEHEAXMEHTY AKOCTI, HABKORULLHEOTO CepeRosuLIa T2 Gesnexu./The products were manufactured in controlled conditiens of certified quality,

environment and safety management system

(A01)

. e AT
TOR "HTEPMAMM HIKO THIOB" Yipaita, ERR BHRE el Aol ac2)
M.Hikonons, np. Tpy6HuKis, 56 o U it :ENSPECT 2 0451
Ten./haxc +38(0566)632-379LLC "INTERPIPE ; N 10204-2004/3.
NIKO TUBE", UKRAINE, No:  24A2563
Nikopol, 56, Trubnikov ave. Apxyw /Page 5 (AG3)
Tel./fax +38(0566)639-379 Apkywis /Pages 8
3 feababhl Nara/Data 15.03.2024
Bunpo6ysanHa Ha ygap/impact test 1SO 148-1/0CTY I1SO 148-1

(807.1) | (cood) | (co2) (c40) (C44) (C41)

- _ g € o c BunpoBysaHHs Ha YAap (YaapHa B 'A3KicTs) . g

= = % jay L = 4]

& E g @ £ z g% g S Impact test (Impact strength) %@ o g% e

5% | 8¢ |zf%5| S52E| o o $o%E

=8 28 358 5852 = (C42) (c42) (c42) (C43) g5 259

oz o]l TFEo S © © = pw @

= 2 Faz| TEQE = o< Jo8 g

9 < _%UJ ol eg@ |2'2 by 1 2 3 cep.3Hav./av. % ==

o ~ T s
min Ix K Ik Ik % MM/mm

1240220 | 1244 L KV -20°C 40 316 351 290 319,0 10x7.5
1240616 | 2253 L KV -20°C 40 183 210 162 185,0 10x10

“1_. no3/,0BxHil 3pasor/Longitudial spesimen; T - nonepeyHuUil 3pasok/transverse spesimen i
PesynbTaTi BUNPOOYBaHSL 3MEHLLEHWX 3paskie nepepaxosati Ha nosHopoawmipHi/Non-fullsize specimens results convert to fullsize (10x10mm)

SGEODEE) e st o i e b
IHwi Bupu koHTporito / Other tests

Bug BunpoBysanus/ Type of test

Mapametpu/ Criteria

PesynbTaty koHTponio/ Test results

CnniowlysanHs/ Flattening tes

Tpy6u npoiinu BunpobysaHHA Ha
cnnollyBanHs./Pipes passed flattening test.

100%

3anaosineHo / Satisfactory

Pospaval Flaring tes

Tpy6u npoiiLnu sunpabyearts Ha posaady./Pipes
are flare tested.

Tpy6u npolitny BUNpoByBaHHS Ha po3fady 4o
rioeHoro poapusy./Pipes are flare tested till complete
rupture with.

100%

3aposinbHo / Satisfactory

HepyiHIBHWIA KOHTPOL Tina Tpybu Ana
nigTBERAXEHHSA repmeTuyHocTi/Non-
destructive testing of the pipe body to
nfirm the tightnes

MeTop koHTponio:/Method:/BuxpeTokoBui
KkoHTposib:/Eddy current inspection:/HackpiaHuiA
oTBip aiameTtpom 2.2 mm./Drilled hole with diameter
2.2 mm.-for pipes in size
70,00x5,00;76,10x3,20;76,10x2,90

MeToa koHTposto./Method:/MarriTolHayKUIAHUA
koHTponb:/Magnetic flux leakage
inspection:/Mo3gosxHs pucka 12,5% Ha S0BHILLKIN |
BHYTpILLHIN NoBepxHi no 1ISO 10893-1./Longitudinal
notch with depth 12,5% on external and internal
surface acc. to ISO 10893-1.-for pipes in size
82,50x8,80;70,00x5,00;76,10x3,20;76,10x2,90
MeTog koHTporto:/Method:/MaraiTolHayKUiAHKiA
koHTpons:/Magnetic flux leakage
inspection:/To3aoBxHs prcka 12,5% Ha 30BHILLHINA
niosepxHi/Longitudinal notch with depth 12,5% on
external surface .-for pipes in size 70,00x12,50

100%

3apnosineHo / Satisfactory

BiayanbHuii xoHTpons! Visual inspectio

Bupobu niggasanics BisyanbHOMY Orfiday i
KoHTponio posmipie. / Visual and dimensional test is
satisfactory.

100%

3ag0BinLHo / Satisfactory

KOHTPOSIb FreOMETPUYRUX NapaMeTpis/
Dimensional inspectio

3a crangaptoM./As per Standard.

100%

3agoBinbHo / Satisfactory

(A04BOB) . .

MapKyBaHHA &Jap6om“l‘MaMrwkmgpamt T

I{J'IOFOTMH nosiHei} EN 10210-1/EN 10210-2/EN 10297-1/EN 10216-3/DIN 1629 E355+N/P355NH TC1/3355J2H/St 52.0 N S {HEAT} {oTmeTka

npuemitiuka) COC24/0263 :

(A04,806)

MapkyBaHHs kel MaM;ii Datmi“‘;)ar'li’iﬁ\éw o

I {IoroTun cokpauwlenHbli}{HEAT}

(Z01)

3:2013/ DIN 1629:1984 and order's req

uirements

Tpy6u BuroToBseHi i BUNpobysaHi sianosiato 4o sumor EN 10210-1:2006/ EN 10210-2:2019/ EN 10297-1:2003/ EN 10216-3:2013/ DIN 1629:1984 i
samosnenHs / Pipes were produced and inspected according to requirements of EN 10210-1:2006/ EN 10210-2:2019/ EN 10297-1:2003/ EN 10216~
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TpoayKLUiA BUroTOBNEHa B yMOBEX ceprudiiKoBAHUX CCTEM MEHEAMMEHTY AKOCTI, HABKONUILHBErO cepegopuLya Ta Geanexu./The products were manufactured in controlled conditions of certified quality,

environment and safety management system

(A01)
TOB "IHTEPMANM HIKO TEIOB" Yipaita,
M.Hikonenb, nip. Tpy6Hukis, 56

Ten./dake +38(0566)6339-379LLC "INTERPIPE
NIKO TUBE", UKRAINE,

Nikapal, 56, Trubnikov ave.

Tel.ffax +38(0566)639-379

HCTMEKLUIAHNPA CEPTUGIKAT

INSPECTION CERTIFICATE (h02)
EN 10204-2004/3.1

No : 24A2563

Apkyw /Page 6 (A03)

ApryLiis / Pages 6
[Hara/ Data 15.03.2024

(AD5,702,203)
[ata/Data
15.03.2024 Minnuc ocoBu, BigroBiLansHoT 3a Buaady
cepTudixary /Signature of Cerlificate ispector
CigeHko K.1./Sidenko K.L
R TEREE

Brasieka B Ayxkax Bianosigae kogam srigHo EN 10168 /Indication in parentheses correspond to sttributes according to EN 10168.

[(zos)

Bauii nponosuuii 1040 noniniuerHa npoayKLii npocumMo HafcunaTy Ha en.agpecy / Please send Your proposals for improving the product by e-mail or
x or by phpne info@ nstp.interpipe.biz www.interpipe.biz Phone: +380 566-630-133 Fax: +380 566-639-379. e-mail: info@ua.interpipe.biz Phone: +38
156)74-74-066 Fax: +38(056)770-20-01 Leil iHcnexuiiinuii cepTudikar CrocyeThes iulle NepepaxoBaHoi B HbOMY NMPOAYKLIT. HenpunycTiumo BHeceHHA
_MiH afa iHWe HenpaBoMipHE BUKOpUCTaHHS cepTudikaTa. /This inspection certificateis only for the listed products. Modification or unauthorized use of the
certificate is strictly prohibited. Violations can be considered as forgery and is subject to prosecution




WYKAZ MATERIALOW SPAWALNICZYCH
,PRZEBUDOWA BUDYNKU HANDLOWEGO”

43-319 Bielsko-Biata, ul. Warszawska 180, dz. nr 47/26

obreb 0038 Stare Bielsko, jedn. ewid. 246101 _1 Bielsko-Biata

1) drut proszkowy ESAB OK Tubrod 15.14 1,2 mm

Wymiar | Oznaczenie wg EN lub | Nr certyfikatu | Nr wytopu Wymagania Nazwa
AWS handlowa
@1,2 EN ISO 17632-A: T 46 | EC27854413 PNX3711143 | CERTYFIKAT 3.1 | OK Tubrod
3PM212H5 ev.0 zgodnosci z EN 10204 | 15.14
pSM PSM Metallbau — Jaszkowic sp. k. NIP: 991-047-71-81 Tel. 698065 972
ul. Lesna 4, REGON: 160359961 508 989 232
46-050 Katy Opolskie KRS: 0000658900 Mail:

biuro@psm-metallbau.pl




T
ESAB °
A

Issued Date: 2023-09-26

Our order: ZW23005469

Our reference: Grzegorz Dawidowicz
Customer number: PLB0O156

Customer order date:

Invoice address Receiver of certificate

THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND S.A.
UL.GRUDZIADZKA 159

87-100

TORU

POLAND

DELIVERY

Lot number:

PNX3711143

PRODUCT

Brand: ESAB

Description:
>m number:

OK Tubrod 15.14 1.2mm 16kg
151412773P

CLASSIFICATIONS

SFA/AWS A5.20: E71T-1C H8
SFA/AWS A5.20: E71T-TM H8
ENISO 17632-A: T462 P C1 1 H5
EN 1SO 17632-A: T 46 3 P M21 2 H5

MECHANICAL PROPERTIES
Typical data: acc to EN 10204 ~ 2.2

Tensile
Standard Shielding Gas.  Condition  ReL [MPa/ksi] Rm [MPa/ksi}
ENiso  CTEN '55) 7 ps welded 497/72 588/85
Impact
Standard Shielding Gas  Condition  Temp [*°C/°F1  KV[J/ft-Ib]
ENisg ST EN g 417 A welded 20/-4 110/81
Enisg  CTEN 5)0 W7 ps welded -30/-22 47735
COMMENTS

AS [%]
27

INSPECTION CERTIFICATE (3.1) - Chemical analysis

Certificate number:

TEST REPORT (2.2) - Mechanical properties

EC27285413 rev. 0

Your order:
Your reference:
Your fax number:

Your e-mail:

bzakowska@tk.energostal.
pl

Delivery address

THYSSENKRUPP MATERIALS POLAND S.A.
UL.GRUDZIADZKA 159

87-100

TORU

POLAND

Quantity:

CHEMICAL ANALYSIS
Actual results: acc to EN 10204 - 3.1

All weld metal
Shielding Gas:
C
Si
Mn
P
S
Cr
Ni
Mo
Nb
Cu
\Y

C1(EN ISO 1417¢
0.067%
0.53%
1.24%
0.009%
0.025%
0.04%
0.03%
0.04%
0.01%
0.05%
0.03%

A4, A5 = Elongation

ReH = Upper Yield Paint

ReL = Lower Yield Point

Rm = Ultimate Tensile Strength (UTS)
Rp0.2 = Yield Strength 0.2 offset
Rp1.0 = Yield Strength 1.0 offset

Product supplied under a QA Programme fulfilling the EN SO 9001 standard.

This certificate is produced electronically.
Please refer any queries to:

ESAB POLSKA Sp. z 0.0., ul. Johna Baildona 65, 40-115 Katowice. tel.: +48 32 35 11 100, fax: +48 32 3511 120

@m&inzz

Validation

Piotr Grela Quality Manager

Neil Farrow

Product Manager



LISTA SPAWACZY REV. 01
»PRZEBUDOWA BUDYNKU HANDLOWEGO”
43-319 Bielsko-Biata, ul. Warszawska 180, dz. nr 47/26
obreb 0038 Stare Bielsko, jedn. ewid. 246101 _1 Bielsko-Biata

L.p. | Imiei Zakres uprawnien Nr Jednostka Data Nr
nazwisko stempla | egzaminujgca | waznosci Swiadectwa
1 Jozef 136 T BW_FW FM1 P s15,0 | DSO11 TUV Austria 2026-05-11 | TUV-A-
Hamadyk | D160,0 PH ss mb 23/226722
2 Victor 136 P BW_FW FM1 P s15 PC_PF | DS024 TUV Austria 2026-05-16 | TUV-A-
lusiko ssmb 23/226726
3 Zbigniew | 141 136 T BW_FW FM1 S_P | DS054 TUV Austria 2026-05-11 | TUV-A-
Rams $18,0 D160,0 PH ss nb ss mb 23/226725
4 tukasz 136 T BW_FW FM1 P s15,0 | DSO60 TUV Austria 2026-05-11 | TUV-A-
Olszowy | D160,0 PH ss mb 23/226723
PSM PSM Metallbau — Jaszkowic sp. k. NIP: 991-047-71-81 Tel. 698065972
ul. Lesna 4, REGON: 160359961 508 989 232
46-050 Katy Opolskie KRS: 0000658900 Mail:  biyro@psm-metallbau.pl




A

AL

CERTYFIKAT

Nurner certyfikatu TUV-A-23/226722 Jednostka
Nr WPS wytwdrcy 0101-TFEX-1-01
Nr dokumentu (jesli istnieje) - Egzaminator:
Nazwisko / Imig spawacza Znak spawacza:
HAMADYK Jézef

Rodzaj dokumentu tozsamosci / numer
Data urodzenia / Miejsce urodzenia

Miejsce zatrudnienia

APC PRESMET

Przepis / Nr normy

PN EN ISO 9606-1:2017 oraz AD 2000-Merkblatt HP 3:2020

Warunki TRD 201 zalgcznik 2 sg spetnione. .
Uprawnienie zgodne z wymaganiami Dyrekiywy 2014/68/UE.

TUY

AUSTRIA

EN ISO 9606-1 136 T BW FM1 P s 15,0 D 160,0 PH ss mb

TOV AUSTRIA CERT GMBH

mgr Inz D. Wieschalka
DS011

TOV AUSTRIA GMBH

Uznana organizacja strony frzeciej
zgodnie z arl. 20, 24 i zalgczniku 1 Z 3.1.2.
Dyrektywy 20714/68/UE

Zakres egzaminu / dang ~ zakres uprawiien
Metoda spawania 136 138
Blacha lub rura T P T
Rodzaj spoiny BW BW, FW
Grupa{y) materialowa(e} 1.2, S$355J2H -
Spoiwo P R PVWYZ
Oznaczenie T463 P M212H5 -
Grupa materialu dodatkowego FM1 FM1, F\M2
Rodzaj pradu i polaryzacja =+ -
Gas ostonowy M21 -
Materiafy pomocnicze - -
Grubosé materiatu s 15,0 od 3,0 mm
Srednica zewnetrzna rury D 160,0 od 80,0 mm
Pozycja spawania PH P BW: PA PE PF
P FW: PAPB PC PD PE FF
T BW: PA PH
TFW: PAPC FD PH
Szczegdly spawania ss mb BW: ss mb, bs; FW: sl, mil

Dadatkowa informacje palrz zalgcznik i /lub instrukcia technolegiczna WPS wytwérey ( s
‘Wykonany e Przediuzenie waznosci uprawnienia zgodnie| Nazwisko i Podpis
TRodzaj badan i . ] = mgrinz, £, Warzynski
:za‘akcep,to\lvany \wyrnagane Digta -‘Podpis
Préba spoina pachwinowa X - A1, A44.2049 % Z Jednostka certyfikufaca
Badania wizualne X - TOV AUSTRIA GMBH
Badania radiograficzne - X
Badania ultradzwigkowe b3 - 40.05.40L4 M role (WE Miejsce wystawiehia
Badania penetracyjne - X Katowice {PL)
Badania makroskapowe X _
Proba lamania b3 - Data wystawienia  06.06.2023
Praba zginania - X Migjsce egzaminu:
Proba udamosci - X Opole
Badania dodatkowe *) - X
Badania twardosct - X [rata egzaniinu 12.05.2023
Egzamin feoretyczny X - Wazne(y) do**) 11.05.2026

*} Jesli konieczne, dane w zalaczniku,
**} Przy wymaganych p tach pracodawey lub osoby nadzory (zgodnie z norma)

028475-22-3

Virviolldhigurg nr it Edautmis dos TV, AUSTRIA ] Tre sopraduciion of this fomannal Subioe) i e approval iy Ty AUSTRIA T

i



CERTYFIKAT TUY

AUSTRIA

EN ISO 9606-1 136 P BW FM1 Ps 15,0 PCss mb
EN IS0 9606-1 136 P BW FM1 P s 15,0 PFss mb

TUV-A-23/226726 TUV AUSTRIA CERT GMBH

Numer certyfikatu Jednostka

Nr WPS wytwarcy 0101-TFX-1-01bGE
Nr dokumentu (jesli istnigje) - Egzaminator: mgr inz. D. Wieschalka
Nazwisko / Imie spawacza Znak spawadcza: DS024

IUSIKO Victor TOV AUSTRIA GNMBH

Uznana organizacja strony trzeciej
zgodnie z art. 20, 24 j zalgczniku 1 Z 3.1.2.
Dyrektywy 2014/68/UUE

| Rodzaj dokumentu tozsamosci / numer

Data urodzenia / Migjsce urodzenia

Miejsce zatrudnienia

Przepis / Nr normy

PN EN IS0 9606-1:2017 oraz AD 2000-Mérkblatt HP 3:2020

Warunki TRD 201 zalgcznik 2 sg spehione.
Uprawnienie zgodne z wymaganiami Dyrektywy 2014/68/UE.

Zakres egzaminu/ dane zakres uprawnien
Metoda spawania 136 136
Blacha lub rura P P, T zgodnie 2 5.3
Rodzaj spoiny BW BW, FwW
Grupa(y) materialowa(e) 1.2, S35542+N -
Spoiwo P R P,V,W, Y, Z
Oznaczenie T463PM212H5 -
Gas ostonowy M21 -
Grupa materiatu dodatkowego FM1 FMA1, Fm2
Rodzaj pradu i pofaryzacja =/+ -
Materialy pomocnicze - -
Grubosé materialu s 15,0 od 3,0 mm
Srednica zewnetrzna rury - -
Pozycja spawania PC P BW: PA PC/TBW: PAPC
P FW: PAPBPC/T FW:. PA PB PC
FF P BW: PAPF/TBW: PAPH
PFW: PAPBPF/TFW: PA PB PH
Szczegdly spawania ssmb BW: ss mb, bs; FW: sl, ml

Dodatkowe informacje patrz zataeznik i / Jub instrukcja technologlczna WPS wyltwércy

Wykanany nie Przediuzenie minqé_(‘:l-lll‘pl_"awniema,ig'udrile Nazwiska i Padpis
Rodzaj badar i e ; T myrinz. £. Warzyriski
zaakceptowany. Wymage'n‘:e Data Podpis

Proba spoina pachwinowa - . . i
Badaniapwizu:Ine : - 7. 44, 257 u’h-l Jedn(;fg]k;jlel%ﬁ;gﬁqcaGMBH
Badania radiograficzne - X
Badania ultradzwickowe X - 4 z 05"(0‘{" m Miejsce wystawienia
Badania penétracyine - X Kafowice (PL)
Badania makroskopowe - X
Proba tamania x - Data wystlawienia  06.06.2023
Proba zginania - X Miejsce egzaminu:
Proba udamosci - x Opole
Badania dodatkowe ™) - X
Badania twardo$ct - X Data egzaminu 17.05.2023
Egzamin teoretyczny X - Wazne(y) do **) 16.05.2026

*) Jesli konleczne, dane w zalaczniku,

028479223

**} Przy wymaganych potwierdzeniach pracodawey lub osoby nadzoru (zgodnie z norma)

Varvalldiigung mer mit Eriaubinie das YOV AUSTRIA | The fefiraduction of Shis Gocuraant i subjaet ta tha stporovat by TUY AUSTRIA | 7OV



CERTYFIKAT

TUV

AUSTRIA

Nazwisko / Imig spawacza
RAMS Zbigniew

Miejsce zatrudnienia
APC PRESMET

Przepis / Nr normy

Numer certyfikatu TUV-A-23/228725 Jadnostka
Nr WPS wytwdrey 0101-TFX-1-01#2
Nr dokumentu (jesli istnigje) - Egzaminalor:

Znak spawacza:

Rodzaj dokumentu tozsamosci / numer

Data urodzenia / Miejsce uredzenia

PN EN ISO 9606-1:2017 oraz AD 2000-Merkbliatt HP 3:2020

Warunki TRD 201 zatgcznik 2 sg spetnione.
Uprawnienie zgodne z wymaganiami Dyreklywy 2014/68/UE.

EN ISO 9606-1 141/136 T BW FM1 SIP s 18,0(3,0/15,0) D 160,0 PH ss nbi/ss mb

TUV AUSTRIA CERT GMBH

mgr inz, D. Wieschalka
DS054

TUV AUSTRIA GMBH
Uznana organizacja strony frzeciej

zgodnie z art. 20, 24 i zafgczniku { Z 3.1.2.

Dyrektywy 2014/68/UE

Zakres egzaminu / dane zakres uprawnien
Metoda spawania 141 141, 142, 143, 145
136 136
Blacha lub rura T P, T
FRodzaj spoiny BW BW, FW
Grupaly) materiatowa(e) 1.2, 835542H -
Spoiwo 8 S, M, nm
P RPVWY,Z
Grupa materialu dodatkowego FM1 FM1, FM2
Rodzaj pradu i polaryzacja 141: =/~ -
136; =/+ -
Oznaczenie W4253Si1/T46 3P M21 2 H5 -
Gas oslonowy 141 11 -
136: M21
Materialy pomocnicze - : -
Grubos$¢ materiatu 141:s 3,0 141: od 3,0 do 6,0 min
136:5 15,0 136: 0d 3,0 mm
1411136: od 3,0 mm
Srednica zewnetrzna rury D 160,0 0d 80,0 mm
Pozycja spawania PH P BW: PA PE PF/T BW: PAPH
P FW: PA PB PC PD PE PF /T FW: PA PC PD
| PH
| | Szezegdbly spawania ss pb BW: ss nb, ss mb, bs; ss gb, ss tb; FW. s, mi
ss mb BW. ss mb, bs; FW: sl, ml "
Dodatkowe informacje patrz zatacznik i / lub instrukcja technologiczna WPS wytworcy r, 4
Wykonany | pie Przedhuzénie wazno$si ipriwniienia zgednie | Nazwisko | Podpis
Radzgj badan ) - 2092 — mgr inz. £. rzyriskr
zaakcepfowany | Wymagane Data Podpis:
Préba spoina pachwinowa X - - 2. 4 Jednosika certyfikujgca
Badania wizuaplne X - 2 ‘ 7. '29‘?3 l"d“"’"’j‘ TV AL%TRJ;\ GVBH
Badania radiograficzne X
Badania ultradzwickowe x - lo‘ 05,103‘! m Miejsce wystawienia
Badania penetracyjie X Katowice {(PL)
Badania makroskopowe - X
Préba tamania b3 - Data wyslawienia  06.06.2023
Proba zginania - X Miejsce egzaminu:
Préba udamosci X Opole
Badania dodatkowe *) - X
Badania twardosci - X Data egzaminu 12.05.2023
Egzamin teorelyczny X - Waznely) do %) 11.05.2028

028478-22-3

*} Jedii konieczne, dane w zalgczniku.
**) Przy wymaganych potwierdzeniach pracodawcy lub asaby nadzoru {zgadnie 2 norma)

Vervigifulgung our mit Edaubns des TOY AUSTRI | The teproduction of $his ¢cagmont i5 suifest 40 the apprevat By 1OV AUSTRIA) T(V®



CERTYFIKAT TL_IV

AUSTRIA

EN ISO 9606-1 136 T BW FM1 P s 15,0 D 160,0 PH ss mb

Numer certyfikatu TUV-A-23/226723 Jednostka TV AUSTRIA CERT GMBH

Nr WPS wytworcy 0101-TFX-1-01

Nr dokumentu (jesli istnigje) - Egzaminator: mgr inz. D. Wieschalka

Dseso

TOV AUSTRIA GMBH

Uznana organizacja strony trzeciej
zgodnie z art. 20, 24 | zalqczniku 1 Z 3.1.2.
Dyrekiywy 2014/68/UE

Nazwisko / Imie spawacza Znak spawacza:

OLSZOWY tukasz

Rodzaj dekumentu tozsamosci / numer

Data urodzenia / Mieisce urodzenia

Miejsce zatrudnienia
APC PRESMET
Przepis / Nr normy

PN EN ISO 8606-1:2017 araz AD 2000-Merkblatt HP 3:2020

Warunki TRD 201 zalacznik 2 sg speiniona.
Uprawnienie zgodne z wymaganiami Dyrektywy 2014/68/UE.

Zakres egzaminu / dane zakies uprawnien
Metoda spawania 136 136
Blacha lub rura T P,T
Rodzaj spoiny BW BW, FW
Grupa(y) materiatowa(e) 1.2, §355J42H -
Spoiwo P R P VWY Z
Oznaczenie T463 P M212H5 -
Grupa materiatu dodatkowego FiM1 FM1, FM2
Rodzaj pradu i polaryzacja =/+ -
Gas ostonowy M21 -
Materialy pomocnicze - -
Grubosé materialu s15,0 od 3,0 mm
Srednica zewnetrzna rury D 160,0 od 80,0 mm
Pozycja spawania PH P BW: PA PE PF
P FW: PA PB PC PD PE PF
T BW: PAPH
T FW: PA PC PD PH
Szczegdly spawania s mb BW: ss mb, bs; FW: s, mi

Dodatkowe informacje patrz zalgcznik i / lub instiukcja technologiczna WPS wytworcy

Wykonany e | [Freciuzenie waknokcl upravnienia 2godnis| Nazwisko i Podpis
Rodza] badat i : — Qi 8.2, = mgrinz. £. yhski
zaakceptowany | Wymagans Gata Podpis’

Proba spoina pachwinowa - j
Badaniap\nrizuap;ne ; - A2.44. 2013 %"“"LL Jem?g\i Zegéﬁ;glf aGzMBH
Badania radiograficzne - X
Badania ultradzwigkawe X - 10.05., 2024 %6?//' 4"* Miejsce wystawienia
Badania penetracyjne - X Katowice (PL)
Badania makroskopowe - b
Préba tamania b9 - Data wystawienia  06.06.2023
Prdba zginania - % Miejsce egzaminu:
Proba udamosci - b3 Opole
Badania dodatkowe *) - X
Badania twardosci - X Data egzaminu 12.05.2023
Egzamin teoretyczny X - Wazne(y) do*%} 11.056.2026

*} Jesli konieczne, dane w zalaczniku.

02B476-22-3

) Przy wymaganych potwierdzeniach pracodawcy lub osoby nadzoru (zgodnie z nomna)

“erankariqung not it Elaubiis des TOV AUSTRIA] Thir rentndiction of fie tdotumant i& subfierin t Anpeaval oy TOV AUSTEIA | TOV®



PROTOKOL ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNEGO z dnia 02-08-2024r.

Konstrukcja stalowa
»Przebudowa budynku handlowego”

43-319 Bielsko-Biata, ul. Warszawska 180, dz. nr 47/26, obreb Stare Bielsko

Rys. nr

Nrseryjny

Zakres

wg dokumentacji
technicznej

Malowanie petne

Dane do inspekciji

Przyrzad pomiarowy ELCOMETER A456CFBS
System malarski SIGMAFAST 210, RAL 8010
Wymagana grubos$é warstwy DFT

) ; 120 pm
/Dry Film Thickness/
Grubo$¢ wymagana DFT=32120um

Grubo$¢ zmierzona

Uwagi:

Wykonat:

Sebastian Jaszkowic
02-08-2024r.

PSM Metallbay - Jasz
ul. Lég/ia 4, 46050K

DFT=131+186um

NIP: 99 o, -81%@0 ?p"'s e

KRS: 909, BD
0: 00
/Tﬁ’l 698 065 972, 508 989 2

%3




PRODUCT DATA SHEET 26 kwietnia 2023 (Rewizja wydania z 20 kwietnia 2023)

SIGMAFAST™ 210 HS

OPIS

Dwusktadnikowa, o wysokiej zawartosci czesci statych, grubo-powtokowa, pigmentowana fosforanem cynku farba
gruntujgco/nawierzchniowa

CHARAKTERYSTYKA PODSTAWOWA

e Szybkoschngca

¢ Opracowana specjalnie do zastosowan warsztatowych

e tatwa aplikacja metodg hydrodynamiczng

¢ Nieograniczony czas przemalowania

e Dobra przyczepnosc¢ do stali, i stali ocynkowanej

¢ Dobra odpornos¢ na oddziatywanie atmosferyczne

e Dobra trwatos¢ koloru i potysku

e Utwardza sie w temp do -5°C (23°F)

e Poprzez dodanie PPG 866M ACCELERATOR mozna znacznie skrdoci¢ czasy schniecia i utwardzania

KOLOR I POLYSK

e Szeroka gama dostepnych koloréw w systemie barwienia PPG colornet
e Potpotysk

DANE PODSTAWOWE W 20°C (68°F)

Dane dla wymieszanych komponentow

llos¢ sktadnikow dwa

Gestosc 1,5 kg/1 (12,5 Ib/US gal)

Zawartosc¢ substanciji statych 67 = 2%

VOC (dostarczane) Dyrektywa 2010/75/EU, SED: max. 233,0 g/kg

max. 349,0 g/l (ok. 2,9 Ib/gal)
Chiny GB 30981-2020 (testowane) 355,0 g/l (ok. 3,0 Ib/gal)

Zalecana grubos¢ powtoki suchej 50 -150 um (2,0 - 6,0 mils)

Wydajnosé teoretyczna 8,9 m?/Idla 75 pm (358 ft>/US gal dla 3,0 mils)
6,7 m?/1 dla 100 pm (269 ft>/US gal dla 4,0 mils)

Suchos¢ dotykowa 1,5 godz.

Przerwy miedzy naktadaniem Minimum: 6 godz.

kolejnych powtok Maksimum: nielimitowany

Petne utwardzenie 4 dni

Ref. P363 Str1/6



PRODUCT DATA SHEET 26 kwietnia 2023 (Rewizja wydania z 20 kwietnia 2023)

SIGMAFAST™ 210 HS

Dane dla wymieszanych komponentow

Okres przechowywania (chtodne i Baza: co najmniej 24 mies. przechowywana w suchych i chtodnych warunkach
suche miejsce) Utwardzacz: co najmniej 24 mies. gdy przechowywany w suchych i chtodnych
warunkach
Notatki:

- Patrz DANE DODATKOWE - wydajnos¢ teoretyczna a grubos$¢ powtoki
- Patrz DANE DODATKOWE - czas przemalowania
- Patrz DANE DODATKOWE - czas utwardzania

ZALECANE PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI | WARUNKI APLIKACJI

Stal
e Stal; czysci¢ strumieniowo-Sciernie do klasy ISO-Sa2V2, profil powierzchni 40 - 70 ym (1.6 - 1.8 mils), lub czysci¢
narzedziami mechanicznymi do klasy ISO-St3

Stal ocynkowana
¢ Powierzchnia musi by¢ sucha i wolna od wszelkich zanieczyszczen

e Powierzchni powinna by¢ odpowiednio zchropowacona ( przez omiatanie scierniwem niemetalicznym, chropowacenie
papierem sciernym)

Temperatura podtoza

e Temperatura podtoza powinna by¢ co najmniej o 3°C (5°F) wyzsza od temperatury punktu rosy

¢ Podczas aplikacji i utwardzania temperatura podtoza do -5°C (23°F) jest akceptowalna, pod warunkiem ze podtoze jest
suche i wolne od lodu

¢ Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna podczas aplikacji i utwardzania nie powinna przekracza¢ 85%

INSTRUKCJA DLA UZYTKOWNIKA

Stosunek mieszania objetosciowo: baza do utwardzacza - 90:10

e Temperatura mieszanych bazy i utwardzacza powinna by¢ powyzej 10°C (50°F), w przeciwnym razie moze zaistnie¢
potrzeba dodatkowej ilosci rozciericzalnika dla uzyskania odpowiedniej lepkosci

e Nadmiar rozcienczalnika powoduje zmniejszenie odpornosci na powstawanie zaciekow

¢ Rozcienczalnik powinien by¢ dodawany dopiero po wymieszaniu sktadnikow

Czas wstepnej reakcji
brak

Przydatnos¢ mieszaniny do stosowania
3 godz. w 20°C (68°F)

Uwaga: Patrz DANE DODATKOWE- czas przydatnosci do stosowania

Ref. P363 Str 2/6



PRODUCT DATA SHEET 26 kwietnia 2023 (Rewizja wydania z 20 kwietnia 2023)

SIGMAFAST™ 210 HS

NATRYSK PNEUMATYCZNY

Zalecany rozcienczalnik
THINNER 21-06

Objetos¢ rozcienczalnika
5 -10%, w zaleznosci od wymaganej grubosci powtoki i warunkéw aplikaciji

Srednica dyszy
1.0 - 1.5 mm (ok. 0.040 - 0.060 cala)

Cisnienie na dyszy
0,3-0,4 MPa (ok.3 -4 bar; 44 - 58 p.s.i.)

NATRYSK BEZPOWIETRZNY

Zalecany rozcienczalnik
THINNER 21-06

Objetosc¢ rozcienczalnika
0 - 5%, w zaleznosci od wymaganej grubosci i warunkow aplikacji

Srednica dyszy
Ok. 0.46 mm (0.018 in)

Cisnienie na dyszy

15,0 MPa (ok 150 bar; 2176 p.s.i.)

MALOWANIE PEDZLEM / WALKIEM

Zalecany rozcienczalnik
THINNER 21-06

Objetosc¢ rozcienczalnika

0-5%

ROZPUSZCZALNIK DO MYCIA
THINNER 90-53

Ref. P363 Str 3/6



PRODUCT DATA SHEET

SIGMAFAST™ 210 HS

26 kwietnia 2023 (Rewizja wydania z 20 kwietnia 2023)

DANE DODATKOWE

Wydajnosc¢ teoretyczna a grubos¢ DFT

DFT Wydajnos¢ teoretyczna

75 um (3,0 mils)
100 pm (4,0 mils)
150 um (6,0 mils)

8,9 m¥/I (358 ft2/US gal)
6,7 m/1 (269 ft2/US gal)
4.5 m¥/| (179 f2/US gal)

Tabela przerw miedzy naktadaniem kolejnych warstw na powtoke o grubosci DFT do 120 um (4.7 mils)

Przemalowanie farba... |Przerwa -5°C (23°F) |0°C(32°F) |10°C(50°F) |20°C (68°F) |30°C (86°F)
nig sama lub minimum 24 godz. 18 godz. 8 godz. 6 godz. 4 godz.
dwusktadnikowymi maksimum nielimitowany| nielimitowany| nielimitowany| nielimitowany| nielimitowany

poliuretanowymi farbami
nawierzchniowymi

Tabela czasow miedzy naktadaniem kolejnych warstw na powtoke z PPG 866M ACCELERATOR o grubosci do 120 ym

(4.7 mils)

poliuretanowymi farbami

Przemalowanie farba... |Przerwa -5°C (23°F) |0°C(32°F) |10°C(50°F) |20°C (68°F) (30°C (86°F)
nig sama lub minimum 20 godz. 16 godz. 6 godz. 4 godz. 3 godz.
dwusktadnikowymi maksimum nielimitowany| nielimitowany| nielimitowany| nielimitowany| nielimitowany

nawierzchniowymi

Uwaga: Powierzchnia powinna by¢ sucha i wolna od wszelkich zanieczyszczen

Czasy utwardzania dla warstwy o grubosci DFT do 120 pm (4.7 mils)

Temperatura podtoza |Sucha nadotyk Wstepne Petne utwardzenie
utwardzenie

-5°C (23°F) 10 godz. 28 godz. 15 dni

0°C (32°F) 6 godz. 18 godz. 11 dni

5°C (41°F) 3 godz. 11 godz. 8 dni

10°C (50°F) 2,5 godz. 5 godz. 5 dni

20°C (68°F) 1,5 godz. 4 godz. 4 dni

30°C (86°F) 1godz. 3 godz. 3 dni

Notatki:

- Odpowiednia wentylacja musi by¢ zapewniona podczas aplikacji i utwardzania
- Przedwczesna kondensacja i deszcz mogg spowodowac zmianeg koloru i potysku

Ref. P363 Str 4/6



PRODUCT DATA SHEET 26 kwietnia 2023 (Rewizja wydania z 20 kwietnia 2023)

SIGMAFAST™ 210 HS

Czas utwardzania dla farby o grubosci DFT do 120 um (4.7 mils) z PPG 866M

ACCELERATOR

Temperatura podtoza Sucha na dotyk Wstepne Petne utwardzenie
utwardzenie

-5°C (23°F) 8 godz. 24 godz. 15 dni

0°C (32°F) 5 godz. 15 godz. 11 dni

5°C (41°F) 2,5 godz. 8 godz. 8 dni

10°C (50°F) 2 godz. 3 godz. 5dni

20°C (68°F) 1godz. 2 godz. 4 dni

30°C (86°F) 45 min. 1,5 godz. 3 dni

Notatki:

- Odpowiednia wentylacja musi by¢ zapewniona podczas aplikacji i utwardzania
- Przedwczesna kondensacja i deszcz mogg spowodowac zmiane koloru i potysku

Czas uzycia mieszaniny (przy lepkosci aplikacyjnej)

Temperatura mieszaniny Przydatnosc¢
mieszaniny do
stosowania

10°C (50°F) 4 godz.

20°C (68°F) 3 godz.

30°C (86°F) 1godz.

Uwaga: Dodanie PPG 866M ACCELERATOR nie zmienia czasu zycia farby

BHP

e Sprawdz Karty Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej, naklejki na produkcie i wymagane srodki ostroznosci
e Jest to farba rozpuszczalnikowa i nalezy unika¢ wdychania mgty oraz oparow farby a takze unika¢ kontaktu mokrej farby
ze skorg i oczami

DOSTEPNOSC NA SWIECIE

Przedsiebiorstwo PPG Protective and Marine Coatings niezmiennie doktada staran, aby dostarcza¢ odbiorcom identyczny
wyrob niezaleznie od ich umiejscowienia geograficznego. Jednakze konieczne jest czasem wprowadzanie drobnych
modyfikacji do wyrobu, aby spetniat on wymagania zawarte w lokalnych lub krajowych przepisach badz wynikajace z
konkretnych okolicznosci. W tego typu przypadkach nalezy korzystac z alternatywnych kart technicznych.

ODNIESIENIA
¢ Obijasnienia do kart technicznych produktow ARKUSZ INFORMACYJNY 141
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PRODUCT DATA SHEET 26 kwietnia 2023 (Rewizja wydania z 20 kwietnia 2023)

SIGMAFAST™ 210 HS

PPG gwarantu]e, Ze (i) posiada tytut prawny do wyrobu, (ii) jakosé tego wyrobu jest ze specyfikacjami PPG igzuj i dla tego wyrobu w czasie jego produkcii i (iii) wyr6b zostanie dostarczony w stanie
od g i osoby iej o nar iek amerykanski y tego wyrobu. GWARANCJE ZAWARTE POWYZEJ SA JEDYNYMI GWARANCJAMI

SKLADANYMI PRZEZ PPG, A WSZELKIE INNE WYRAZNE LUB DOROZUMIANE GWARANCJE, GWARANCJE USTAWOWE LUB W INNY SPOSOB WYNIKAJACE Z PRZEPISOW PRAWA, Z PRZEBIEGU TRANSAKCJI
HANDLOWEJ LUB ZE ZWYCZAJOW HANDLOWYCH, WEACZNIE Z, M.IN., WSZELKIMI GWARANCJAMI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU LUB ZASTOSOWANIA, ZOSTAJA NINIEJSZYM PRZEZ PPG

WYKLUCZONE. W ini y moze wnosi¢ ia wobec PPG wytacznie w formie pi j w ciggu pigciu (5) dni od daty odkrycia pr i j wady, j Ze nie pézniej niz
zdwéch j terminéw: termin uptywu okresu przydatnosci wyrobu do zastosowania lub rok od daty dostawy wyrobu do ywcy. Jezeli Y nie i i PPG o ni $
wyrobu w trybie powyzej, wy y to mozliwos¢ uzy ia przez ywce iana ie niniejszej i

OGRANICZENIA ODPOWIEDZIALNOSCI

PPG W ZADNYCH OKOLICZNOSCIACH NIE BEDZIE PONOSIC ODPOWIEDZIALNOSCI WEDLUG JAKIEJKOLWIEK TEORII ODSZKODOWANIA (NIEZALEZNIE OD TEGO, CZY JEJ PODSTAWA JEST
ODPOWIEDZIALNOSC Z TYTULU JAKIEGOKOLWIEK ZANIEDBANIA LUB ODPOWIEDZIALNOSC BEZWZGLEDNA BADZ DELIKTOWA) ZA JAKIEKOLWIEK SZKODY POSREDNIE, SZCZEGOLNE, UBOCZNE LUB
WYNIKOWE W JAKIKOLWIEK SPOSOB ZWIAZANE Z JAKIMKOLWIEK UZYCIEM NINIEJSZEGO WYROBU LUB Z TAKIEGO UZYCIA WYNIKAJACE LUB WYPLYWAJACE. Informacje zawarte w niniejszej karcie maja

jedynie charakter wskazowek i oparte s3 o proby laboratoryjne uznawane przez PPG za marygodne PPG zastrzega sobie prawo do modyfikacji zawartych tu informacji na ie prak ni
ju wyrobu. i ia lub ie dotyczace iniej wyrobu, i w i j lub sfor w i ina S
zapytania, opieraja si¢ o dane, ktére wedle najlepszej wiedzy PPG s3 wiar Zarowno wyrob, jak i i z nim informacje sadlauzy iko y j y wiedza i
kwalifikacjami z i. To na uzy n poczy i i S¢ za zweryfik ie przy sci wyrobu do p przez siebie i jmuje sie, ze y juz
takiej oceny wedle swojego uznania i na wtasne ryzyko. PPG nie posi: zliwosci wpty ia na jakos¢ lub stan podtoza badz na szereg innych ikow determinuj ie wyrobu i proces jego
apllkac]l Dlatego PPG nie przyjmuje na siebie zadne] odpowiedzialnosci za straty, urazy lub ia wynil z i ia wyrobu badz z informaciji zawartych w niniejszej karcie (chyba ze
umowy ig il j efekty aplikacji wyrobu moga ikac ze zmianw iu, w ktorym wyréb jest stosowany, z modyfikacji procedur aplikacyjnych badz z

ji danych. Niniej karta ji i ie jej wersje, a i ywcy przed iem wyrobu jest ienie sig, czy zawarte tu informacje sg nadal aktualne. Na witrynie

www.ppgpmc.com opublik s3 karty i y yrobéw PPG do i ych i dla okre i Wersja angi iniejszej karty bedzie mie¢ charakter nadrzedny wobec

wszelkich jej ttumaczen.

The PPG logo, and all other PPG marks are property of the PPG group of ies. All other third-party marks are property of their respective owners.
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatacznik I, ze zmianami Polska
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

KARTA CHARAKTERYSTYKI

Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpien 2024 Wersja : 2.1

SEKCJA 1: Identyfikacja substancji/mieszaniny i identyfikacja przedsiebiorstwa

1.1 Identyfikator produktu
Nazwa produktu : SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010
Kod produktu : 000001098907
Inne sposoby identyfikacji
00351815; 00351818; 00398135; 00425043

1.2 Istotne zidentyfikowane zastosowania substancji lub mieszaniny oraz zastosowania odradzane

Uzycie produktu : Zastosowania zawodowe, Stosowany przez natrysk.

Zastosowanie substancji/ : Powlekanie.

mieszaniny

Nie zalecane stosowanie : Produkt nie jest przeznaczony, oznakowany ani pakowany do uzytku konsumenckiego.

1.3 Dane dotyczgce dostawcy karty charakterystyki
PPG Coatings Belgium BV/SRL
Tweemontstraat 104
B-2100 Deurne
Belgium
Telephone +32-33606311
Fax +32-33606435

Adres e-mail osoby : Product.Stewardship. EMEA@ppg.com
odpowiedzialnej za ta

karte charakterystyki

Kontakt krajowy

PPG Coatings Poland Sp. z 0.0.

ul. tuzycka 8A

81-537 Gdynia, Polska

Tel: +48 58 774 99 24

1.4 Numer telefonu alarmowego
Dostawca

+31 20 4075210

SEKCJA 2: Identyfikacja zagrozen

2.1 Klasyfikacja substancji lub mieszaniny

Definicja produktu : Mieszanina

Klasyfikacja wedlug rozporzadzenia (EC) Nr 1272/2008 [CLP/GHS
Flam. Lig. 3, H226

Skin Sens. 1, H317

Aquatic Chronic 2, H411
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatacznik I, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907 Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpien 2024
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

SEKCJA 2: Identyfikacja zagrozen

Produkt zostat sklasyfikowany jako niebezpieczny wedtug rozporzgdzenia (WE) 1272/2008 ze zmianami.

Petny tekst powyzszych zwrotéw H podano w Sekgcji 16.

Bardziej szczegétowe informacje dotyczgce wptywu na stan zdrowia oraz ewentualnych objawéw mozna znalez¢ w
rozdziale 11.

2.2 Elementy oznakowania

Piktogramy zagrozen : : : '

Hasto ostrzegawcze : Uwaga
Zwroty wskazujace rodzaj : tatwopalna cieczi pary.
zagrozenia Moze powodowac reakcje alergiczng skory.

Dziata toksycznie na organizmy wodne, powodujgc dtugotrwate skutki.

Zwroty wskazujace srodki ostroznosci

Zapobieganie : Stosowac rekawice ochronne. Przechowywac z dala od zrodet ciepta, gorgcych
powierzchni, zrodet iskrzenia, otwartego ognia i innych zrédet zaptonu. Nie pali¢. Unikaé
uwolnienia do srodowiska. Unika¢ wdychania pary.

Reagowanie : Zebra¢ wyciek.
Przechowywanie : Nie dotyczy.
Usuwanie : Zawartos¢ i pojemnik usuwac¢ do odpowiednio oznakowanych konteneréw zgodnie z

przepisami miejscowymi, regionalnymi, krajowymi, i miedzynarodowymi.
P280, P210, P273, P261, P391, P501

Niebezpieczne sktadniki : Mieszanina reakcyjna sebacynianu bis(1,2,2,6,6-pentametylo-4-piperydylu) i
sebacynianu metylo-1,2,2,6,6,-pentametylo-4-piperydylu

Uzupetniajace elementy : Nie dotyczy.

etykiety

Ograniczenia dotyczace : Nie dotyczy.

produkcji, wprowadzania
do obrotu i stosowania
niektérych
niebezpiecznych
substancji, preparatow i

wyrobéw

Specjalne wymagania dotyczace pakowania
Pojemniki powinny byé¢ : Nie dotyczy.
wyposazone w
zamkniecia

uniemozliwiajace
otworzenie ich przez
dzieci

Dotykowe ostrzezenia : Nie dotyczy.
przed
niebezpieczenstwem

2.3 Inne zagrozenia
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatlgcznik Il, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpien 2024

SEKCJA 2: Identyfikacja zagrozen

Produkt spetnia kryteria
PBT lub vPVvB

Inne zagrozenia nie
odzwierciedlone w
klasyfikacji

: Ta mieszanina nie zawiera zadnych substancji, ktére oceniono jako PBT lub vPvB.

: Diugotrwaty lub powtarzalny kontakt moze wysuszy¢ skoére i spowodowac podraznienie.

SEKCJA 3: Sktad/informacja o sktadnikach

3.2 Mieszaniny : Mieszanina
. o o Specyficzne stez.
glzzav;:izgoduktu/ Identyfikatory ‘f;agowo Klasyfikacja gre_miczne, czynniki Typ
Mi ATE
octan butylu REACH #: 210 - <20 |Flam. Liqg. 3, H226 - [1112]
01-2119485493-29 STOT SE 3, H336
WE: 204-658-1 EUHO066
CAS: 123-86-4
Indeks:
607-025-00-1
ksylen REACH #: 5.0 - <10 |Flam. Liqg. 3, H226 ATE [skornie] = 1700 [[1] [2]
01-2119488216-32 Acute Tox. 4, H312 mg/kg
WE: 215-535-7 Acute Tox. 4, H332 ATE [wdychanie
CAS: 1330-20-7 Skin Irrit. 2, H315 (opary)] = 11 mg/l
Eye Irrit. 2, H319
STOT SE 3, H335
Asp. Tox. 1, H304
Aquatic Chronic 3, H412
bis[ortofosforan(V)] tricynku |REACH #: 21.0 - <5.0 | Aquatic Acute 1, H400 M [ostre] = 1 [1]
01-2119485044-40 Aquatic Chronic 1, H410 [M [przewlekie] = 1
WE: 231-944-3
CAS: 7779-90-0
Indeks:
030-011-00-6
etylobenzen REACH #: 21.0 - 5.0 | Flam. Liqg. 2, H225 ATE [wdychanie [1112]
01-2119489370-35 Acute Tox. 4, H332 (opary)] = 17.8 mgl/l
WE: 202-849-4 STOT RE 2, H373
CAS: 100-41-4 (narzad stuchu)
Indeks: Asp. Tox. 1, H304
601-023-00-4 Aquatic Chronic 3, H412
Mieszanina reakcyjna REACH #: <1.0 Skin Sens. 1A, H317 M [ostre] = 1 [1]
sebacynianu bis 01-2119491304-40 Repr. 2, H361f M [przewlekte] = 1
(1,2,2,6,6-pentametylo- WE: 915-687-0 Aquatic Acute 1, H400
4-piperydylu) i sebacynianu [CAS: 1065336-91-5 Aquatic Chronic 1, H410
metylo-1,2,2,6,6,-
pentametylo-4-piperydylu
Pelny tekst
powyzszych zwrotéw
H podano w Sekcji 16.
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatlgcznik Il, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907 Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpien 2024
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

SEKCJA 3: Skiad/informacja o skiadnikach

Nie zawiera dodatkowych sktadnikéw, ktore w Swietle obecnej wiedzy dostawcy oraz w danym stezeniu sg klasyfikowane
jako niebezpieczne dla zdrowia lub otoczenia, lub klasyfikowane sg jako PBT lub vPvB badz jako substancje wywotujgce
réwnorzedne obawy, lub ktére mogg wystepowac w srodowisku pracy jedynie w ograniczonym zakresie, w zwigzku z czym
muszg zosta¢ wymienione w niniejszym ustepie.

Typ
[1] Substancja sklasyfikowana jako szkodliwa dla zdrowia lub $rodowiska
[2] Substancja, dla ktérej wyznaczono dopuszczalne stezenie w sSrodowisku pracy

Najwyzsze dopuszczalne stezenia, jesli sg dostepne, wymienione sg w sekciji 8.
Numer SUB przypisano substancjom, ktore nie posiadaja numeru CAS.

SEKCJA 4: Srodki pierwszej pomocy

4.1 Opis srodkéw pierwszej pomocy

Kontakt z okiem : Usungc szkta kontaktowe. Natychmiast rozpocza¢ przemywanie oczu wodg przez okres
conajmniej 10 minut. Nalezy zwrdcié sie o pomoc do lekarza okulisty.
Droga oddechowa : Zapewni¢ dostep do Swiezego powietrza. Zapewnic¢ osobie ciepto i spokéj. Jezeli osoba

nie oddycha, oddycha nieregularnie lub gdy oddychanie ustato, wykwalifikowany
personel powinien wykonaé sztuczne oddychanie lub podac tlen.

Kontakt ze skéra : Zdjg¢ skazong odziez i buty. Skére nalezy my¢ doktadnie wodg z mydtem lub stosowac
sprawdzony srodek do mycia skory. NIE wolno uzywaé rozpuszczalnikéw ani
rozcienczalnikow.

Spozycie : Po potknieciu skonsultowac sie natychmiast z lekarzem i pokaza¢ opakowanie lub
etykiete. Zapewnic osobie ciepto i spokdj. NIE wywotywacé wymiotow.

Ochrona oso6b : Nie nalezy podejmowac¢ zadnych dziatan, ktore stwarzatyby ryzyko dla kogokolwiek

udzielajacych pierwszej chyba, ze jest sie odpowiednio przeszkolonym. Moze by¢ niebezpieczne dla osoby

pomocy udzielajgcej pomocy przy resuscytacji usta-usta. Nalezy doktadnie zmyé

zanieczyszczone ubranie wodg przed jego zdjeciem lub zatozy¢ rekawice.

4.2 Najwazniejsze ostre i opdznione objawy oraz skutki narazenia
Potencjalne ostre dziatanie na zdrowie

Kontakt z okiem : Brak doniesieh o niepozadanych skutkach lub krytycznych zagrozeniach.
Droga oddechowa : Brak doniesien o niepozadanych skutkach lub krytycznych zagrozeniach.
Kontakt ze skoéra : Dziata odttuszczajgco na skore. Moze powodowac suchosc skéry i podraznienie. Moze
powodowac reakcje alergiczng skory.
Spozycie : Brak doniesieh o niepozadanych skutkach lub krytycznych zagrozeniach.
Objawy wynikajgce z nadmiernej ekspozycji
Kontakt z okiem : Brak konkretych danych.
Droga oddechowa : Brak konkretych danych.
Kontakt ze skéra : Do powaznych objawéw mozna zaliczy¢:

podraznienie
zaczerwienienie
suchosé
pekanie

Spozycie : Brak konkretych danych.

4.3 Wskazania dotyczace wszelkiej natychmiastowej pomocy lekarskiej i szczegélnego postepowania z
poszkodowanym

Informacje dla lekarza : Leczy¢ objawowo. W przypadku potkniecia lub wdychania duzej iloci, natychmiast
skontaktowac sie z lekarzem specjalizujgcym sie w leczeniu zatrué truciznami.
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatlgcznik Il, ze zmianami

wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907 Data wydania/Data aktualizacji
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

: 15 Sierpien 2024

SEKCJA 4: Srodki pierwszej pomocy

Szczegélne sposoby : Bez specjalnego leczenia.
leczenia

SEKCJA 5: Postepowanie w przypadku pozaru

5.1 Srodki gasnicze

Odpowiednie srodki : Uzywac suchych srodkéw chemicznych, CQ2, zraszania wodg lub piany.
gasnicze

Niewtasciwe srodki : Nie uzywaé strumienia wody.

gasnicze

5.2 Szczegdblne zagrozenia zwigzane z substancja lub mieszaning

Zagrozenia ze strony : katwopalna ciecz i pary. Wyciek do kanalizacji moze spowodowaé pozar lub

substancji lub mieszaniny niebezpieczenstwo wybuchu. W ogniu oraz w razie ogrzania dochodzi do wzrostu
ci$nienia i pojemnik moze pekngg¢, co stwarza ryzyko eksplozji. Niniejszy materiat jest
toksyczny dla organizmdéw wodnych z dtugotrwatymi nastepstwami. Woda
zanieczyszczona tg substancjg musi by¢ zebrana i zabezpieczona. Nie dopusci¢ aby
przedostata sie do systemoéw wodnych, ciekéw oraz studzienek.

Niebezpieczne produkty : Produkty rozktadu mogg zawieraé nastepujgce materiaty:
spalania tlenki wegla
tlenki siarki

tlenki fosforu
tlenek/tlenki metalu

5.3 Informacje dla strazy pozarnej

Szczegdlne srodki : Szybko izolowa¢ teren przez wyprowadzenie wszystkich oséb z najblizszej okolicy
zabezpieczajace dla strazy wypadku, jezeli wybucht pozar. Nie nalezy podejmowac¢ zadnych dziatan, ktore
pozarnej stwarzatyby ryzyko dla kogokolwiek chyba, Ze jest sie odpowiednio przeszkolonym.

Usung¢ pojemniki z miejsca pozaru, jezeli mozna to zrobi¢ bez zagrozenia. Do
chtodzenia pojemnikéw narazonych na pozar uzywac rozpylanej wody.
Specjalne wyposazenie : Strazacy powinni nosi¢ odpowiednie urzgdzenia ochronne oraz indywidualne aparaty
ochronne dla strazakéw oddechowe (SCBA) z maska zakrywajgca catg twarz dziatajgca przy dodatnim cisnieniu.
Podstawowy poziom ochrony podczas wypadkéw chemicznych zapewnia odziez
stosowana przez strazakéw (wtgczajgc hetmy, buty ochronne i rekawice), zgodna z

norma europejskg EN 4609.

srodowiska

SEKCJA 6: Postepowanie w przypadku niezamierzonego uwolnienia do

6.1 Indywidualne srodki ostroznosci, wyposazenie ochronne i procedury w sytuacjach awaryjnych

Dla os6b nienalezgcych do : Nie nalezy podejmowaé zadnych dziatan, ktére stwarzatyby ryzyko dla kogokolwiek

personelu udzielajgcego chyba, ze jest sie odpowiednio przeszkolonym. Ewakuowac ludzi z okolicznych terenow.

pomocy Nie udziela¢ zezwolenia na wejscie - niepotrzebnemu i nie zabezpieczonemu
personelowi. Nie dotykaé, ani nie przechodzi¢, po rozlanym materiale. Wytgczyé
wszystkie zrédta zaptonu. Wzniecanie ognia i iskier, rozbtyskow i palenie tytoniu na
niebezpiecznym terenie jest zabronione. Unika¢ wdychania par lub mgly. Zapewni¢
wiasciwg wentylacje. W razie niewystarczajgcej wentylacji, nalezy nosi¢ odpowiednig

maske. Zatozyé odpowiedni sprzet ochrony osobiste;.

Dla os6b udzielajgcych : Jesli dla usuwania rozlewu potrzebna jest odziez specjalna, zapozna¢ sie z
pomocy informacjami w punkcie 8, dotyczacymi materiatow wtasciwych i nieodpowiednich. Patrz
takze informacje w punkcie "Dla oséb nienalezgcych do personelu udzielajgcego

pomocy".
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatlgcznik Il, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907

Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpien 2024

SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

srodowiska

SEKCJA 6: Postepowanie w przypadku niezamierzonego uwolnienia do

6.2 Srodki ostroznosci w
zakresie ochrony
srodowiska

: Nalezy unika¢ rozprzestrzeniania sie rozlanego materiatu jego sptywania do gleby lub

kontaktu z glebg, ciekami wodnymi, drenami i kanalizacjg. Nalezy poinformowaé
odpowiednie wladze, w przypadku kiedy produkt spowodowat zanieczyszczenie
Srodowiska (Sciekow, ciekow wodnych, gleby lub powietrza). Materiat
zanieczyszczajgcy wode. Moze by¢ szkodliwy dla srodowiska w przypadku uwolnienia
w duzych ilosciach. Zebraé wyciek.

6.3 Metody i materialy zapoblegajqce rozprzestrzenianiu sie skazenia i stuzagce do usuwania skazenia

Mate rozlanie

Duze rozlanie

6.4 Odniesienia do innych
sekcji

1 Zatrzymac wyciek, jesli jest to mozliwe bez narazenia na niebezpieczenstwo. Wynie$¢

pojemniki z obszaru rozlania. Nalezy uzywaé narzedzi nie wytwarzajgcych iskier oraz
wyposazenia zapobiegajacego wybuchom. Rozpusci¢ w wodzie i zebrag, jesli
rozpuszczalne w wodzie. Ewentualnie, jesli nierozpuszczalne w wodzie, wchtongc
obojetnym suchym materiatem i umiesci¢ w odpowiednim pojemniku na odpady.
Utylizowaé w licencjonowanym przedsiebiorstwie utylizacji odpadow.

: Zatrzymac wyciek, jesli jest to mozliwe bez narazenia na niebezpieczenstwo. Wyniesé

pojemniki z obszaru rozlania. Nalezy uzywac¢ narzedzi nie wytwarzajgcych iskier oraz
wyposazenia zapobiegajgcego wybuchom. Podchodzi¢ do uwolnienia z wiatrem.
Zabezpieczy¢ ujscia kanalizaciji, instalacji wodnych oraz wejscia do piwnic i obszaréw
zamknietych. Nalezy zmyc¢ rozlany/rozsypany materiat do oczyszczalni $ciekow lub
postepowac w nastepujacy sposéb. Rozlane lub rozsypane substancje, nalezy zebraé
za pomocg niepalnych substancji, takich jak: piasek, ziemia, wermikulit, ziemia
okrzemkowa. Nastepnie umiesci¢ w pojemnikach i utylizowa¢ zgodnie z miejscowymi
przepisami. Utylizowaé w licencjonowanym przedsiebiorstwie utylizacji odpadéw.
Zanieczyszczony materiat absorbujgcy moze stanowic takie samo zagrozenie jak
rozlany produkt.

: Informacje dotyczgce kontaktu w sytuacji awaryjnej podano w Sekcji 1.

Informacje dotyczgce odpowiedniego sprzetu ochrony osobistej podano w Sekgciji 8.
Informacje dotyczace dodatkowej obrébki odpadéw podano w Sekgcji 13.

SEKCJA 7: Postepowanie z substancjami i mieszaninami oraz ich

magazynowanie

Informacje podane w tym punkcie zawierajg ogdlne porady i wytyczne. Dla uzyskania informacji dotyczgcych konkretnych
zastosowan, wedtug scenariuszy narazenia, nalezy zapoznac sie z wykazem zidentyfikowanych zastosowan w Sekgciji 1.

7.1 Srodki ostroznosci dotyczace bezpiecznego postepowania

Srodki ochronne

: Nosi¢ wiasciwe wyposazenie ochrony osobistej (patrz Sekcja 8). Osoby, u ktérych

wystepowaty juz problemy z uczuleniem skéry, nie powinny by¢ zatrudnione przy
jakimkolwiek procesie z zastosowaniem tego produktu. Nie dopusci¢, do przedostania
sie do oczu, na skore lub ubranie. Nie potyka¢. Unikaé wdychania par lub mgty.
Unika¢ uwolnienia do srodowiska. Uzywac¢ tylko z odpowiednig wentylacjg. W razie
niewystarczajgcej wentylacji, nalezy nosi¢ odpowiednig maske. Nie wchodzi¢ do
pomieszczeh magazynowych i przylegtych, chyba, Zze sg odpowiednio przewietrzone.
Przechowywaé w oryginalnym pojemniku lub zatwierdzonym pojemniku alternatywnym,
wykonanym z kompatybilnego materiatu, doktadnie zamknietym, jesli nie jest
uzytkowany. Przechowywaé z dala od zrédta ciepta, iskrzenia, otwartego ptomienia lub
innych zrédet zaptonu. Uzywaé wyposazenia elektrycznego odpornego na eksplozje
(wietrzenie, oswietlenie i obstuga materiatu). Uzywac¢ wytgcznie nieiskrzgcych narzedzi.
Podjac¢ srodki ostroznosci przeciw wytadowaniom elektrostatycznym. Puste pojemniki
mogag zachowywac resztki produktu i moga by¢ niebezpieczne. Nie uzywac powtérnie
pojemnika.
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatlgcznik Il, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907 Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpien 2024
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

SEKCJA 7: Postepowanie z substancjami i mieszaninami oraz ich

magazynowanie
Wskazowki dotyczace : Nalezy zabroni¢ spozywania pokarmow i napojéw oraz palenia tytoniu w obszarze, w
ogolnej higieny pracy ktorym ten materiat jest przechowywany, przemieszczany i przetwarzany. Pracownicy
powinni umyc rece i twarz przed jedzeniem, piciem i paleniem tytoniu. Przed wejSciem
do jadalni zdjgé zanieczyszczong odziez oraz sprzet ochronny. Dodatkowe informacje
dotyczgce srodkéw higieny podano w punkcie 8.
7.2 Warunki bezpiecznego : Nalezy przechowywaé w nastepujgcym zakresie temperatur: 0 do 35°C (32 do 95°F).
magazynowania, w tym Przechowywac zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywaé w wydzielonym i
informacje dotyczace zatwierdzonym obszarze. Przechowywac w oryginalnym opakowaniu, z dala od
wszelkich wzajemnych nie promieni stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z
zgodnosci dala od niezgodnych materiatéw (patrz Sekcja 10), napojéw i jedzenia. Wyeliminowaé

wszystkie zrédta ognia. Trzymacé oddzielnie od utleniaczy. Pojemnik powinien pozostaé
zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty otwarte muszg byé
ponownie uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym aby nie dopusci¢ do
wycieku substancji. Nie przechowywac w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywaé
odpowiednich pojemnikéw zapobiegajgcych skazeniu srodowiska. Przed
przystapieniem do przetadunku lub stosowania zapoznac¢ sie z informacjami na temat
niezgodnych materiatéw zawartymi w punkcie 10.

7.3 Szczegdlne zastosowanie(-a) koncowe
Zidentyfikowane zastosowania podano w Sekcji 1.2.

SEKCJA 8: Kontrola narazenia/srodki ochrony indywidualnej

Informacje podane w tym punkcie zawierajg ogdlne porady i wytyczne. Dla uzyskania informacji dotyczgcych konkretnych
zastosowan, wedtug scenariuszy narazenia, nalezy zapoznac sie z wykazem zidentyfikowanych zastosowan w Sekcji 1.

8.1 Parametry dotyczace kontroli
Najwyzsze dopuszczalne stezenia

Nazwa produktu/sktadnika Wartosci graniczne narazenia

octan butylu Rozporzadzeniem Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej
(Dz.U.2018 poz.1286) (Polska, 8/2023).

NDSCh: 720 mg/m? 15 minuty.

NDS: 240 mg/m?® 8 godzin.
ksylen Rozporzadzeniem Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej
(Dz.U.2018 poz.1286) (Polska, 8/2023). [ksylen - mieszanina
izomeréw] Wchtaniany przez skére.

NDS: 100 mg/m?* 8 godzin.

NDSCh: 200 mg/m? 15 minuty.
etylobenzen Rozporzadzeniem Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej
(Dz.U.2018 poz.1286) (Polska, 8/2023). Wchtaniany przez skoére.

NDSCh: 400 mg/m? 15 minuty.

NDS: 200 mg/m?* 8 godzin.

Zalecane procedury : Powinno sie odnie$¢ do standardéw monitorowania, takich jak: Norma Europejska EN

monitoringu 689 (Atmosfery miejsca pracy - Wskazowki odnoszgce sie do zastosowania i uzywania
procedur oceny narazenia przez drogi oddechowe srodkami chemicznymi w celu
poréwnania z wartosciami progowymi i strategig pomiaréw) Norma Europejska EN
14042 (Atmosfery miejsca pracy - Wskazéwki odnoszgce sie do zastosowania i
uzywania procedur oceny narazenia na $rodki chemiczne i biologiczne) Norma
Europejska EN 482 (Atmosfery miejsca pracy - Ogolne wymogi odnoszgce sie do
procedur wykonawczych stuzgcych do pomiaréw srodkéw chemicznych) Konieczne
bedzie réwniez odniesienie sie do krajowych dokumentacji zwigzanej z metodami
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SEKCJA 8: Kontrola narazenia/srodki ochrony indywidualnej

okreslenia substancji niebezpiecznych.

DNEL
Nazwa produktu/sktadnika | Typ Narazenie Wartosé Populacja Zaburzenia
octan butylu DNEL |Dtugotrwate Droga 300 mg/m? Pracownicy Systemowe
oddechowa
DNEL |Dtugotrwate Skéra 11 mg/m?3 Pracownicy Systemowe
DNEL |Dtugotrwate Droga 2 mg/kg bw/dzien Populacja ogdlna | Systemowe
pokarmowa
DNEL |Krotkotrwate Droga 2 mg/kg bw/dzien Populacja ogélna | Systemowe
pokarmowa
DNEL |Dtugotrwate Skéra 3.4 mg/kg bw/dzien | Populacja ogdlna | Systemowe
DNEL |Krétkotrwate Skora 6 mg/kg bw/dzien Populacja ogélna | Systemowe
DNEL |Dtugotrwate Skéra 7 mg/kg bw/dzien Pracownicy Systemowe
DNEL |Krotkotrwate Skora 11 mg/kg bw/dzien Pracownicy Systemowe
DNEL |Dtugotrwate Droga 12 mg/m?3 Populacja ogdlna | Systemowe
oddechowa
DNEL |Dtugotrwate Droga 35.7 mg/m3 Populacja ogoélna | Miejscowe
oddechowa
DNEL |Dtugotrwate Droga 48 mg/m? Pracownicy Systemowe
oddechowa
DNEL |Krotkotrwate Droga 300 mg/m3 Populacja ogoélna | Miejscowe
oddechowa
DNEL |Krotkotrwate Droga 300 mg/m3 Populacja ogdélna | Systemowe
oddechowa
DNEL |Dtugotrwate Droga 300 mg/m3 Pracownicy Miejscowe
oddechowa
DNEL |Krétkotrwate Droga 600 mg/m? Pracownicy Miejscowe
oddechowa
DNEL |Krotkotrwate Droga 600 mg/m? Pracownicy Systemowe
oddechowa
ksylen DNEL |Dtugotrwate Droga 5 mg/kg bw/dzien Populacja ogélna | Systemowe
pokarmowa
DNEL |Dtugotrwate Droga 65.3 mg/m? Populacja ogdlna | Miejscowe
oddechowa
DNEL |Dtugotrwate Droga 65.3 mg/m? Populacja ogélna | Systemowe
oddechowa
DNEL |Dtugotrwate Skéra 125 mg/kg bw/dzierr | Populacja ogdélna | Systemowe
DNEL |Dtugotrwate Skéra 212 mg/kg bw/dzieh | Pracownicy Systemowe
DNEL |Dtugotrwate Droga 221 mg/m? Pracownicy Miejscowe
oddechowa
DNEL |Dtugotrwate Droga 221 mg/m? Pracownicy Systemowe
oddechowa
DNEL |Krotkotrwate Droga 260 mg/m? Populacja ogoélna | Miejscowe
oddechowa
DNEL |Krotkotrwate Droga 260 mg/m? Populacja ogélna | Systemowe
oddechowa
DNEL |Krotkotrwate Droga 442 mg/m? Pracownicy Miejscowe
oddechowa
DNEL |Krétkotrwate Droga 442 mg/m?3 Pracownicy Systemowe
oddechowa
etylobenzen DMEL |Dtugotrwate Droga 442 mg/m? Pracownicy Miejscowe
oddechowa
DMEL |Krotkotrwate Droga 884 mg/m? Pracownicy Systemowe
oddechowa
DNEL |Dtugotrwate Droga 1.6 mg/kg bw/dziern | Populacja ogdlna | Systemowe
pokarmowa
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatlgcznik Il, ze zmianami
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SEKCJA 8: Kontrola narazenia/srodki ochrony indywidualnej

bis[ortofosforan(V)] tricynku

etylobenzen

Osad stodkowodny
Osad w wodzie morskiej
Gleba

Stodka woda

Woda morska

Zakfad utylizacji sciekow
Osad stodkowodny
Osad w wodzie morskiej
Gleba

Stodka woda

Woda morska

Zaktad utylizacji Sciekow
Osad stodkowodny
Osad w wodzie morskiej
Gleba

Zatrucie wtorne

12.46 mg/kg dwt
12.46 mg/kg dwt
2.31 mg/kg

20.6 pgl/l

6.1 pg/l

100 pg/l

117.8 mg/kg dwt
56.5 mg/kg dwt
35.6 mg/kg dwt
0.1 mg/l

0.01 mgl/l

9.6 mg/l

13.7 mg/kg dwt
1.37 mg/kg dwt
2.68 mg/kg dwt
20 mg/kg

DNEL |Dtugotrwate Droga 15 mg/m?3 Populacja ogélna | Systemowe
oddechowa
DNEL |Dtugotrwate Droga 77 mg/m3 Pracownicy Systemowe
oddechowa
DNEL |Dtugotrwate Skéra 180 mg/kg bw/dzien | Pracownicy Systemowe
DNEL |Krétkotrwate Droga 293 mg/m? Pracownicy Miejscowe
oddechowa
PNEC
Nazwa produktu/sktadnika Typ Dane szczegoétowe Wartos¢ Szczegoly metodologii
przedzialu medium
octan butylu - Stodka woda 0.18 mgl/l -
- Woda morska 0.018 mg/l -
- Osad stodkowodny 0.981 mg/kg -
- Osad w wodzie morskiej |0.0981 mg/kg -
- Zakfad utylizacji $ciekéw (35.6 mg/l -
- Gleba 0.0903 mg/kg -
ksylen - Stodka woda 0.327 mg/l -
- Woda morska 0.327 mg/l -
- Zaktad utylizacji Sciekéow |6.58 mg/l -

Rozktad wrazliwo$ci
Rozkfad wrazliwosci
Czynniki oceny
Rozktad wrazliwosci
Podziat rbwnowazny
Rozkfad wrazliwosci
Czynniki oceny
Czynniki oceny
Czynniki oceny
Podziat rbwnowazny
Podziat rbwnowazny
Podziat rbwnowazny

8.2 Kontrola narazenia

Stosowne techniczne
srodki kontroli

Indywidualne srodki ochrony

Srodki zachowania higieny :

Ochrone oczu lub twarzy

Ochrone skory

: Uzywaé tylko z odpowiednig wentylacjg. Zastosowaé ostony procesu, lokalng
wentylacje wyciggowa lub inne zabezpieczenia, aby ekspozycja pracownika na
zanieczyszczenia miescita sie ponizej wszelkich limitdéw zalecanych lub obligatoryjnych.
Zabezpieczenia techniczne sg takze potrzebne w celu utrzymywania koncentracji
gazow, opardéw lub pytdéw ponizej nizszych granic wybuchu. Uzy¢ wyposazenia
wentylacyjnego przeciwwybuchowego.

Wymy¢ doktadnie rece, przedramiona oraz twarz po pracy z produktami chemicznymi,

przed jedzeniem, paleniem tytoniu oraz uzywaniem toalety, a takze po zakonczeniu
zmiany. Do usuniecia potencjalnie skazonej odziezy, powinny by¢ zastosowane
wiasciwe techniki. Zanieczyszczonej odziezy ochronnej nie wynosi¢ poza miejsce
pracy. Nalezy wyprac skazong odziez przed ponownym uzyciem. Nalezy sie upewnic
czy stanowiska do przemywania oczu i prysznice bezpieczenstwa znajdujg sie w
poblizu miejsca pracy.
: Ochronne okulary z bocznymi ostonami. Stosowac¢ zabezpieczenia oczu zgodne z
normg EN 166.
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SEKCJA 8: Kontrola narazenia/srodki ochrony indywidualnej

Ochrone rak

Rekawice

Ochrona ciata

Inne srodki ochrony
skory

Ochrone dréog
oddechowych

Kontrola narazenia
srodowiska

: Odporne na czynniki chemiczne rekawice powinny by¢ noszone w kazdym przypadku

pracy z produktami chemicznymi, kiedy ocena ryzyka wskazuje, ze jest to konieczne.
Biorgc pod uwage parametry podane przez producenta rekawic, nalezy sprawdzac, czy
rekawice zachowujg swoje wiasciwosci ochronne podczas ich uzytkowania. Nalezy
zwréci¢ uwage, ze czas przebicia dla materiatu rekawicy moze by¢ rézny u réznych
producentéw rekawic. W przypadku mieszanek, zawierajgcych kilka substanciji, czas
ochrony przez rekawice nie moze by¢ doktadnie okreslony. Kiedy moze wystepowaé
przediuzajacy albo czesto powtarzajacy sie kontakt, zalecane sg rekawice poziom
ochrony 6 (czas odporno$ci na przenikanie chemikalii wigkszy niz 480 minut zgodnie z
EN 374). Gdy przewidywany jest krétkotrwaty kontakt, zalecane sg rekawice poziom
ochrony 2 (czas odporno$ci na przenikanie chemikalii wigkszy niz 30 minut zgodnie z
EN 374). Uzytkownik musi sprawdzi¢, aby ostateczny wybér rekawic stuzgcych do
pracy z niniejszym produktem byt jak najbardziej adekwatny oraz, ze bierze pod uwage
szczegoblne warunki uzytkowania, wedtug okreslonego przez uzytkownika stopnia

ryzyka.

: W przypadku dtugiego lub wielokrotnego uzytkowania nalezy stosowaé nastepujace

rodzaje rekawic:

Zalecane: neopren, kauczuk naturalny (lateks), Chloroprenowe, polialkohol winylowy
(PVA), Viton®

Moze by¢ stosowany: guma butylowa

Nie zalecane: kauczuk nitrylowy

: W zalezno$ci od wykonywanego zadania nalezy stosowaé ubior ochronny odpowiedni

do potencjalnego ryzyka i zatwierdzone przez kompetentng osobe przed
przystgpieniem do pracy. Jesli wystepuje zagrozenie zaptonu spowodowanego
elektrycznoscig statyczng, nalezy nosi¢ antystatyczne ubranie ochronne. Jesli
wystepuje zagrozenie zaptonu spowodowanego elektrycznoscig statyczng, nalezy
nosi¢ antystatyczne ubranie ochronne, obuwie i rekawice. Nalezy sie odnies¢ do
normy europejskiej EN 1149, po dodatkowe informacje dotyczgce wymogdéw
materiatowych, projektanckich i metod badawczych.

Przed rozpoczeciem operowania tym produktem, nalezy wybra¢ odpowiednie obuwie i
dodatkowe srodki ochrony skory, bazujgc na wykonywanych zadaniach i zwigzanych z
nimi zagrozeniem. Podlegajg one zatwierdzeniu przez specjaliste BHP.

: Wybdr maski oddechowej powinien by¢ dokonany na podstawie znanego lub

oczekiwanego poziomu ekspozycji, niebezpieczehstwa produktu i limitéw
bezpieczenstwa pracy wybranej maski. Jezeli robotnicy sg narazeni na stezenia
powyzej dopuszczalnych wartosci, muszg stosowac odpowiednie, legalizowane
urzgdzenia oddechowe. Wtasciwie dopasowany aparat oddechowy, wyposazony w filtr
powietrza lub zasilany powietrzem, zgodny z zatwierdzong normg powinien by¢
noszony, kiedy ocena ryzyka wskazuje, ze jest to konieczne. Stosowaé aparat
oddechowy spetniajgcy norme EN140. Typ filtru: filtr oparéw organicznych (typ A)
oraz lotnych czgstek statych P3

: Emisja z uktadéw wentylacyjnych i urzgdzen procesowych powinna by¢ sprawdzana w

celu okreslenia ich zgodnos$ci z wymogami praw o ochronie srodowiska. W niektérych
przypadkach potrzebne bedg skrubery usuwajace opary, filtry lub modyfikacje
konstrukcyjne urzgdzeh procesowych, majgce na celu zmniejszenie stopnia emisji do
akceptowalnego poziomu.
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatacznik I, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907 Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpien 2024
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

SEKCJA 9: Wiasciwosci fizyczne i chemiczne

Warunki pomiaru wszystkich wiasciwosci dotyczg standardowej temperatury i ciSnienia, chyba ze wskazano inacze;.

9.1 Informacje na temat podstawowych witasciwosci fizycznych i chemicznych

Wyglad
Stan fizyczny : Ciecz.
Kolor : Bialy.

Zapach : Niedostepne.

Prég zapachu : Niedostepne.

Temperatura topnienia/ : Moze zaczg¢ sie zestala¢ w nastepujgcej temperaturze: -94.9°C (-138.8°F)

krzepniecia Niniejsza informacja oparta jest o dane dla nastgpujgcego sktadnika: etylobenzen.
Srednia wazona: -97.3°C (-143.1°F)

Poczatkowa temperatura : >37.78°C

wrzenia i zakres temperatur

wrzenia

tatwopalnosé : Niedostepne.

Gérnaldolna granica palnosci : Najwiekszy znany zakres: Dolna: 1.4% Godrna: 7.6% (octan butylu)

lub gérna/dolna granica

wybuchowosci

Temperatura zaptonu : Tygla zamknietego: 27°C

Temperatura samozaptonu
Nazwa sktadnika °C °F Metoda
octan butylu 415 779 EU A.15

Temperatura rozktadu : Stabilne w zalecanych warunkach przechowywania i obchodzenia sie (patrz Sekcja
7).

pH ¢ Nie dotyczy. nierozpuszczalny w wodzie.

Lepkosé : Kinematyczna (temperatura pokojowa): >400 mm?/s
Kinematyczna (40°C): >21 mm?/s

Lepkos¢ : >100 s (ISO 6mm)

Rozpuszczalnosé¢ :

Srodki Wynik
zimnej wodzie Nierozpuszczalne

Wspétczynnik podziatu: n- : Nie dotyczy.

oktanol/woda

Preznos¢ par

Cisnienie pary w 20°C Cisnienie pary w 50°C
Nazwa skiadnika | mm Hg|kPa Metoda mm kPa Metoda
Hg
octan butylu 11.25096 | 1.5 DIN EN
13016-2

Szybkos¢ parowania : Najwyzsza znana warto$é: 1 (octan butylu) Srednia wazona: 0.91w poréwnaniu z
octan butylu

Gestosé wzgledna : 153

Gestos¢ par : Najwyzsza znana wartosé: 4 (Powietrze = 1) (octan butylu). Srednia wazona: 3.87
(Powietrze = 1)

Wiasciwosci wybuchowe : Produkt nie jest wybuchowy, ale jego pary lub pyt moga tworzy¢ wybuchowa

mieszanke z powietrzem.
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatlgcznik Il, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpien 2024

SEKCJA 9: Wiasciwosci fizyczne i chemiczne

Wiasciwosci utleniajace
Charakterystyka czastek

Mediana wielkosci czastek

9.2 Inne informacje

Brak dodatkowych informaciji.

: Produkt nie jest utleniajgcy zagrozenia.

: Nie dotyczy.

SEKCJA 10: Stabilnosé i reaktywnos¢

10.1 Reaktywnosé

10.2 Stabilnos¢ chemiczna

10.3 Mozliwos¢
wystepowania
niebezpiecznych reakcji

10.4 Warunki, ktérych
nalezy unikaé

10.5 Materiaty niezgodne

10.6 Niebezpieczne
produkty rozktadu

: Dla tego produktu lub jego sktadnikéw nie ma konkretnych danych testowych

dotyczacych reaktywno$ci.

: Produkt jest trwaty.

: W normalnych warunkach przechowywania i stosowania nie nastgpig niebezpieczne

reakcje.

: Wystawiony na wysokie temperatury moze wytworzy¢ niebezpieczne produkty rozpadu.

Nalezy zastosowac srodki ochrony wymienione w sekcjach 7 i 8.

: Wymienionych ponizej substancji nalezy unika¢, ze wzgledu na powodowane przez nie

silne reakcje egzotermiczne: srodki utleniajgce, silnych zasad, silne kwasy.

: W zaleznosci od warunkéw, produkty rozktadu mogg zawiera¢ nastepujace materiaty:

tlenki wegla tlenki siarki tlenki fosforu tlenek/tlenki metalu

SEKCJA 11: Informacje toksykologiczne

11.1 Informacje na temat klas zagrozenia zdefiniowanych w rozporzadzeniu (WE) nr 1272/2008

Toksycznos¢ ostra

Nazwa produktu/sktadnika Wynik Gatunki Dawka Narazenie
octan butylu LC50 Droga oddechowa Para | Szczur >21.1 mgl/l 4 godzin
LC50 Droga oddechowa Para | Szczur 2000 ppm 4 godzin
LD50 Skora Krolik >17600 mg/kg -
LD50 Droga pokarmowa Szczur 10.768 g/kg -
ksylen LD50 Skéra Krélik 1.7 g/kg -
LD50 Droga pokarmowa Szczur 4.3 g/kg -
bis[ortofosforan(V)] tricynku LC50 Droga oddechowa Pyty | Szczur >5.7 mgl/l 4 godzin
i mgty
LD50 Droga pokarmowa Szczur >5000 mg/kg -
etylobenzen LC50 Droga oddechowa Para | Szczur 17.8 mg/l 4 godzin
LD50 Skora Krolik 17.8 g/kg -
LD50 Droga pokarmowa Szczur 3.5 g/kg -
Mieszanina reakcyjna sebacynianu bis LD50 Skoéra Szczur >3170 mg/kg -
(1,2,2,6,6-pentametylo-4-piperydylu) i
sebacynianu metylo-1,2,2,6,6,-
pentametylo-4-piperydylu
LD50 Droga pokarmowa Szczur - 3230 mg/kg -
Meski,
Zenski
Whnioski/Podsumowanie : Nie ma dostepnych danych dotyczgcej niniejszej mieszaniny.
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatacznik I, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

Data wydania/Data aktualizacji

: 15 Sierpien 2024

SEKCJA 11: Informacje toksykologiczne

Szacunki toksycznosci ostrej

Droga

Wartos¢ ATE

Skéra 21349.37 mg/kg
Wdychanie (pary) 124.21 mgl/l
Dziatanie zrace/draznigce na skére
Nazwa produktu/sktadnika Wynik Gatunki |Wynik Narazenie Wyniki
obserwacji
ksylen Skéra - Substancja Krolik - 24 godzin 500 mg| -

umiarkowanie
draznigca

Whioski/Podsumowanie
Skora

Oczy

Drogi oddechowe
Dziatanie uczulajgce
Whioski/Podsumowanie

Skoéra

Drogi oddechowe
Mutagennosé
Whnioski/Podsumowanie
Rakotworczosé
Whnioski/Podsumowanie
Szkodliwe dziatanie na rozrodczosé
Whioski/Podsumowanie

Teratogenicznos¢
Whioski/Podsumowanie

1 Nie ma dostepnych danych dotyczacej niniejszej mieszaniny.

. Nie ma dostepnych danych dotyczgcej niniejszej mieszaniny.
: Nie ma dostepnych danych dotyczgcej niniejszej mieszaniny.

: Nie ma dostepnych danych dotyczgcej niniejszej mieszaniny.

: Nie ma dostepnych danych dotyczgcej niniejszej mieszaniny.

: Nie ma dostepnych danych dotyczacej niniejszej mieszaniny.

: Nie ma dostepnych danych dotyczacej niniejszej mieszaniny.

: Nie ma dostepnych danych dotyczgcej niniejszej mieszaniny.

: Nie ma dostepnych danych dotyczgcej niniejszej mieszaniny.
Dziatanie toksyczne na narzady docelowe — narazenie jednorazowe

Nazwa produktu/sktadnika Kategoria Droga Organy narazone na
narazenia dziatanie
octan butylu Kategoria 3 - Skutek narkotyczny
ksylen Kategoria 3 - Dziatanie draznigce na
drogi oddechowe
Dziatanie toksyczne na narzady docelowe — narazenie powtarzane
Nazwa produktu/skitadnika Kategoria Droga Organy narazone na
narazenia dziatanie
etylobenzen Kategoria2 |- narzad stuchu

Zagrozenie spowodowane aspiracja

Nazwa produktu/skiadnika

Wynik

ksylen ZAGROZENIE SPOWODOWANE ASPIRACJA -
Kategoria 1

etylobenzen ZAGROZENIE SPOWODOWANE ASPIRACJA -
Kategoria 1

Polish (PL) Poland Polska 13/21




Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatacznik I, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907 Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpien 2024
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

SEKCJA 11: Informacje toksykologiczne

Informacje dotyczace : Niedostepne.
prawdopodobnych drog
narazenia
Potencjalne ostre dzialanie na zdrowie
Droga oddechowa : Brak doniesien o niepozgdanych skutkach lub krytycznych zagrozeniach.
Spozycie : Brak doniesien o niepozadanych skutkach lub krytycznych zagrozeniach.
Kontakt ze skéra : Dziata odttuszczajgco na skére. Moze powodowac suchos¢ skory i podraznienie. Moze
powodowac reakcje alergiczng skory.
Kontakt z okiem : Brak doniesien o niepozadanych skutkach lub krytycznych zagrozeniach.
Objawy zwigzane z wlasciwosciami fizycznymi, chemicznymi i toksykologicznymi
Droga oddechowa : Brak konkretych danych.
Spozycie : Brak konkretych danych.
Kontakt ze skéra : Do powaznych objawdw mozna zaliczy¢:

podraznienie
zaczerwienienie
suchosé
pekanie

Kontakt z okiem : Brak konkretych danych.

Opoéznione, natychmiastowe oraz przewlekte skutki krétko- i dlugotrwatego narazenia
Kontakt krétkotrwaty

Potencjalne skutki : Niedostepne.
natychmiastowe

Potencjalne skutki : Niedostepne.
opodznione
Kontakt dlugotrwaty
Potencjalne skutki : Niedostepne.
natychmiastowe
Potencjalne skutki : Niedostepne.
opoéznione
Potencjalne chroniczne dziatanie na zdrowie
Niedostepne.
Whioski/Podsumowanie : Niedostepne.
Ogodlne : Diugotrwaly lub powtarzalny kontakt moze odttusci¢ skore i doprowadzi¢ do

podraznienia, pekania skory i/lub dermatozy. Po wywotaniu uczulenia, moze wystgpi¢
powazna reakcja alergiczna przy nastepnym narazeniu na bardzo niskie stezenia.

Rakotwoérczosé : Brak doniesien o niepozgdanych skutkach lub krytycznych zagrozeniach.
Mutagennosé : Brak doniesien o niepozgdanych skutkach lub krytycznych zagrozeniach.
Szkodliwe dziatanie na : Brak doniesieh o niepozadanych skutkach lub krytycznych zagrozeniach.
rozrodczos¢

Inne informacje : Niedostepne.

Dtugotrwaty lub powtarzalny kontakt moze wysuszy¢ skore i spowodowac podraznienie. Pyt Scierny i Scierny moze byc¢
szkodliwy w przypadku wdychania. Regularne narazanie na dziatanie oparéw w wysokim stezeniu moze spowodowac
podraznienia uktadu oddechowego oraz nieodwracalne uszkodzenia mézgu i uktadu nerwowego. Wdychanie oparow/
aerozoli o stezeniach przekraczajgcych NDS, powoduje boéle gtowy, zawroty, senno$¢ i mdtosci i moze prowadzié¢ do
utraty przytomnosci lub $mierci. Unika¢ kontaktu ze skorg i ubraniem.

11.2 Informacje o innych zagrozeniach
11.2.1 Wlasciwosci zaburzajace funkcjonowanie uktadu hormonalnego

Niedostepne.
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatlgcznik Il, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

Data wydania/Data aktualizacji

: 15 Sierpien 2024

SEKCJA 11: Informacje toksykologiczne

11.2.2 Inne informacje
Niedostepne.

SEKCJA 12: Informacje ekologiczne

12.1 Toksycznosé

Nazwa produktu/skiadnika Wynik Gatunki Narazenie
octan butylu Toksyczno$¢ ostra LC50 18 | Ryba 96 godzin
mg/l
bis[ortofosforan(V)] tricynku Toksycznos¢ ostra LC50 Ryba 96 godzin
0.112 mg/l
Przewlekte NOEC 0.026 mg/l | Ryba 30 dni
etylobenzen Toksyczno$¢ ostra EC50 1.8 | Rozwielitka 48 godzin
mg/l Stodka woda
Przewlekte NOEC 1 mg/I Rozwielitka - -
Stodka woda Ceriodaphnia dubia
Mieszanina reakcyjna sebacynianu bis EC50 1.68 mg/l Glon 72 godzin
(1,2,2,6,6-pentametylo-4-piperydylu) i sebacynianu
metylo-1,2,2,6,6,-pentametylo-4-piperydylu
LC50 0.9 mgl/l Ryba 96 godzin
Whioski/Podsumowanie : Nie ma dostepnych danych dotyczgcej niniejszej mieszaniny.
12.2 Trwatosé i zdolnosé do rozktadu
Nazwa produktu/sktadnika |Test Wynik Dawka Inoculum
octan butylu TEPA and 83 % - Latwo - 28 dni - -
OECD 301D
etylobenzen - 79 % - katwo - 10 dni - -

Whioski/Podsumowanie

: Nie ma dostepnych danych dotyczgcej niniejszej mieszaniny.

Nazwa produktu/sktadnika Okres Fotoliza Podatnosé na
potowicznego rozklad biologiczny
rozktadu w
Srodowisku
wodnym
octan butylu - - tatwo
ksylen - - tatwo
etylobenzen - - tatwo
12.3 Zdolnos¢ do bioakumulaciji
Nazwa produktu/sktadnika LogPow BCF Potencjalne
octan butylu 2.3 - Niskie
ksylen 3.12 7.4do18.5 Niskie
etylobenzen 3.6 79.43 Niskie

12.4 Mobilnos¢ w glebie

Wspétczynnik podziatu : Niedostepne.
gleba/woda (Koc)
Mobilnos¢ : Niedostepne.

12.5 Wyniki oceny wtasciwosci PBT i vPvB
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatlgcznik Il, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpien 2024

SEKCJA 12: Informacje ekologiczne

Ta mieszanina nie zawiera zadnych substanciji, ktére oceniono jako PBT lub vPvB.

12.6 Wtasciwosci zaburzajagce funkcjonowanie ukltadu hormonalnego

Niedostepne.

12.7 Inne szkodliwe skutki dziatania
Brak doniesien o niepozgdanych skutkach lub krytycznych zagrozeniach.

SEKCJA 13: Postepowanie z odpadami

Informacje podane w tym punkcie zawierajg ogdlne porady i wytyczne. Dla uzyskania informacji dotyczgcych konkretnych
zastosowan, wedtug scenariuszy narazenia, nalezy zapoznac sie z wykazem zidentyfikowanych zastosowan w Sekgcji 1.

13.1 Metody unieszkodliwiania odpadéw

Produkt
Metody likwidowania

Odpady niebezpieczne

: Tworzenie odpaddéw powinno by¢ unikane lub ograniczane do minimum, jesli mozliwe.

Utylizacja niniejszego produktu, roztworéw lub produktéw pochodnych powinna w
kazdym przypadku by¢ zgodna z wymogami ochrony srodowiska i legislacji zwigzanej z
utylizacja odpadow a takze z wymogami wtadz lokalnych. Nalezy utylizowa¢ nadmiar
produktéw i produkty nie nadajgce sie do recyklingu w licencjonowanym
przedsiebiorstwie utylizacji odpadéw. Nie nalezy przekazywac¢ nieoczyszczonych
odpadow do kanalizacji, chyba ze spetniajg wymogi wszystkich stosownych organdw.

: Tak.

Europejski katalog Odpadéw (EWC)

Kod odpadu Oznaczenie odpadu/odpadow
0801 11* odpady farb i lakieréw zawierajgcych rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje
niebezpieczne
Opakowanie

Metody likwidowania

: Tworzenie odpaddéw powinno by¢ unikane lub ograniczane do minimum, jesli mozliwe.

Odpady opakowaniowe nalezy poddawac recyklingowi. Spalanie lub sktadowanie w
terenie nalezy rozwazac jedynie wowczas gdy nie ma mozliwosci recyklingu.

Rodzaj opakowania

Europejski katalog Odpadéw (EWC)

Pojemnik

1501 06 zmieszane odpady opakowaniowe

Specjalne srodki
ostroznosci

: Usuwac produkt i jego opakowanie w sposéb bezpieczny. Nalezy zachowac¢ ostroznos¢

podczas operowania opréznionymi pojemnikami, ktére nie zostaty wyczyszczone lub
wyptukane od wewnatrz. Puste pojemniki lub ich wyktadziny moga zachowywaé resztki
produktu. Opary pozostatosci produktu mogag tworzyé wewnatrz pojemnika atmosfere
wysoce tatwopalng albo wybuchowg. Nie cigé, nie spawac i nie szlifowa¢ uzywanych
pojemnikéw jesli nie zostaty one doktadnie wyczyszczone od wewnatrz. Nalezy unikaé
rozprzestrzeniania sie rozlanego materiatu jego sptywania do gleby lub kontaktu z gleba,
ciekami wodnymi, drenami i kanalizacja.
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatlgcznik Il, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod

: 000001098907
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpien 2024

SEKCJA 14: Informacje dotyczace transportu
ADR/RID ADN IMDG IATA

14.1 Numer UN UN1263 UN1263 UN1263 UN1263

lub numer

identyfikacyjny ID

14.2 Prawidlowa FARBA FARBA PAINT PAINT

nazwa

przewozowa UN

14.3 Klasa(-y) 3 3 3 3

zagrozenia w

transporcie

14.4 Grupa ] 1 11 1

pakowania

14.5 Zagrozenia Tak. Tak. Yes. Yes. The

dla srodowiska environmentally
hazardous substance
mark is not required.

Substancje Nie dotyczy. Nie dotyczy. (trizinc bis Not applicable.

zanieczyszczajace (orthophosphate))

wody morskie

Informacje dodatkowe

ADR/RID :

Kod
ograniczen
przewozu
przez tunele

ADN

IMDG

IATA

14.6 Szczegodlne srodki

ostroznosci dla
uzytkownikow

Ta lepka substancja ptynna klasy 3 stanowi takze zagrozenie dla srodowiska, nie jest objeta
przepisami dla opakowan do 5 |, o ile opakowania spetniajg ogolne wymogi podane w 4.1.1.1, 4.1.1.2
and 4.1.1.4 to 4.1.1.8 wediug 2.2.3.1.5.2.

: (DIE)

: Ta lepka substancja ptynna klasy 3 stanowi takze zagrozenie dla srodowiska, nie jest objeta

przepisami dla opakowan do 5 |, o ile opakowania spetniajg ogdlne wymogi podane w 4.1.1.1, 4.1.1.2
and 4.1.1.4 to 4.1.1.8 wediug 2.2.3.1.5.2.

: This class 3 viscous liquid that is also environmentally hazardous is not subject to regulation in

packagings up to 5 L, provided the packagings meet the general provisions of 4.1.1.1, 4.1.1.2 and
4.1.1.4t0 4.1.1.8 according to 2.3.2.5.

: Oznakowanie, ze substancja jest niebezpieczna dla srodowiska, moze sie pojawié, jesli jest to

wymagane przez inne przepisy transportowe.

! Transport na terenie uzytkownika: nalezy zawsze transportowa¢ w zamknietych
pojemnikach, ktére znajdujg sie w pozycji pionowej i sg zabezpieczone. Nalezy sie
upewnic, ze osoby transportujgce produkt wiedzg, co nalezy czyni¢ w przypadku
wypadku lub rozlania.

14.7 Transport morski : Nie dotyczy.
luzem zgodnie z
instrumentami IMO
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatlgcznik Il, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878

Kod : 000001098907 Data wydania/Data aktualizacji : 15 Sierpien 2024
SIGMAFAST 210 HS BASE RAL 9010

SEKCJA 15: Informacje dotyczace przepiséw prawnych

15.1 Przepisy prawne dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i ochrony srodowiska specyficzne dla substancji lub
mieszaniny

Rozporzadzenie UE (WE) Nr. 1907/2006 (REACH)

Aneks X1V - Wykaz substancji podlegajacych procedurze udzielania zezwolen
Aneks XIV

Zaden ze sktadnikow nie znajduje sie w wykazie.

Substancje wzbudzajace szczegdlnie duze obawy
Zaden ze sktadnikdw nie znajduje sie w wykazie.
Ograniczenia dotyczace : Nie dotyczy.
produkcji, wprowadzania
do obrotu i stosowania
niektérych
niebezpiecznych
substancji, preparatow i
wyrobéw
Wybuchowe prekursory : Nie dotyczy.

Substancje powodujace zubozenie warstwy ozonowej (1005/2009/UE)

Nie wymieniony.

Dyrektywa Seveso
Niniejszy produkt znajduje sie pod kontrolg na mocy rozporzadzenia Seveso.

Kryteria zagrozenia
Kategoria

P5c
E2

Przepisy narodowe

Odnosniki : 1. Rozporzadzenie Komisji (UE) Nr 453/2010, z dnia 20 maja 2010, zmieniajgce
rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie
rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczeh w zakresie
chemikaliéw (REACH) (Dz. Urz. UE 2010 L 133/1).
2. Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16
grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin,
zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (rozporzadzenia GHS). (Dz. Urz.UE
2008 L 135/1)
3. Rozporzadzenie (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18
grudnia 2006 r. w sprawie REACH, Art. 31, zatgcznik Il, wraz z pdZniejszymi zmianami.
(Dz.Urz.UE 2006 L 396)
4. Ustawa z dnia 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (Dz.
U. 2011, nr 63, poz. 322, wraz z pdzniejszymi zmianami)
5. Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 30 grudnia 2004 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy zwigzanej z wystepowaniem w miejscu pracy czynnikow
chemicznych (Dz. U. 2005 Nr 11 poz. 86) wraz z pdzniejszymi zmianami.
6. Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 4 kwietnia 2019 r.
w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o przeciwdziataniu narkomanii (Dz.U.
2019 nr 852)
7. Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 9 listopada 2018 r.
w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o produktach biobojczych ( Dz.U. 2018
nr2231)
8. Ustawa z dnia 9 stycznia 2009 r. o zmianie ustawy o substancjach i preparatach
chemicznych oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. 2009 Nr 20 poz 106).
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Spetnia wymogi okreslone w rozporzadzeniu (WE) nr 1907/2006 (REACH), zatlgcznik Il, ze zmianami
wprowadzonymi przez rozporzadzenie Komisji (UE) 2020/878
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SEKCJA 15: Informacje dotyczace przepiséw prawnych

9. Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 13 kwietnia 2018 r.
w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy - Prawo ochrony srodowiska ( Dz.U.
2018 nr 799)

10. Rozporzadzeniem Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej (Dz.U.2018 poz.
1286)

11. Rozporzadzenie Ministra Budownictwa z dnia 14 lipca 2006 r. w sprawie sposobu
realizacji obowigzkéw dostawcow sciekdw przemystowych oraz warunkéw
wprowadzania sciekéw do urzadzen kanalizacyjnych (Dz. U. 2006 Nr 136 poz. 964)

12. Ustawa z dnia 14 grudnia 2012r. o odpadach (Dz. U. 2013 nr 0 poz. 21)

13. Rozporzgdzenie Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu
odpadow (Dz.U. 2014 poz. 1923)

14. Ustawa z dnia 19 wrzes$nia 2007 r. o zmianie ustawy o transporcie drogowym oraz o
zmianie niektérych innych ustaw (Dz. U. 2007 Nr 192 poz. 1381) wraz z pdzniejszymi
Zmianami

15. Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozie towaréw niebezpiecznych (Dz. U.
2011 Nr 227 poz. 1367 wraz z pdzniejszymi zmianami).

16. Oswiadczenie Rzgdowe z dnia 16 stycznia 2009 r. w sprawie wejscia w zycie zmian
do zatgcznikéw A i B Umowy europejskiej dotyczgcej miedzynarodowego przewozu
drogowego towardow niebezpiecznych (ADR), sporzadzonej w Genewie dnia 30 wrzesnia
1957 r. (Dz. U. 2009 Nr 27 poz. 162 wraz z pdzniejszymi zmianami).

17. Rozporzadzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 30.05.1996 r. w sprawie
przeprowadzania badan lekarskich pracownikéw, zakresu profilaktycznej opieki
zdrowotnej nad pracownikami oraz orzeczen lekarskich wydawanych do celéw
przewidzianych w kodeksie pracy (Dz. U. Nr 69 z 1996 roku poz.332) wraz z
pbzniejszymi zmianami.

18. Rozporzadzenie w sprawie zasadniczych wymagan dla srodkéw ochrony
indywidualnej (Dz. U. nr 259 poz. 2173 z 2005 r.)

19. Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 lutego 2011 r. w sprawie badan i
pomiaréw czynnikéw szkodliwych dla zdrowia w srodowisku pracy (Dz. U. nr 33/2011,
poz. 166)

20. ROZPORZADZENIE KOMISJI (WE) NR 790/2009 z dnia 10 sierpnia 2009 r.
dostosowujgce do postepu naukowo-technicznego rozporzgdzenie Parlamentu
Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie
klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin.(Dz. Urz. UE L. 2009 235/1)
21. ROZPORZADZENIE KOMISJI (WE) nr 286/2011 z dnia 10 marca 2011 r.
dostosowujgce do postepu naukowo-technicznego rozporzgdzenie Parlamentu
Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie
klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin (Dz.Urz. UE 2011 L 83/1)
22. ROZPORZADZENIE KOMISJI (WE) nr 618/2012 z dnia 10 lipca 2012 r.
dostosowujgce do postepu naukowo-technicznego rozporzgdzenie Parlamentu
Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 w sprawie klasyfikacji, oznakowania i
pakowania substancji i mieszanin (Dz. Urz. UE 2012 L 179/3)

23. ROZPORZADZENIE KOMISJI (UE) nr 487/2013 z dnia 8 maja 2013 .
dostosowujgce do postepu naukowo-technicznego rozporzgdzenie Parlamentu
Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 w sprawie klasyfikacji, oznakowania i
pakowania substancji i mieszanin (Dz. Urz. UE 2013 L 149/1)

24. ROZPORZADZENIE KOMISJI (UE) NR 944/2013 z dnia 2 pazdziernika 2013 r.
dostosowujgce do postepu naukowo-technicznego rozporzgdzenie Parlamentu
Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 w sprawie klasyfikacji, oznakowania i
pakowania substancji i mieszanin

25. ROZPORZADZENIE KOMISJI (UE) nr 605/2014 z dnia 5 czerwca 2014 r.
dostosowujgce do postepu naukowo-technicznego rozporzgdzenie Parlamentu
Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 w sprawie klasyfikacji, oznakowania i
pakowania substancji i mieszanin
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SEKCJA 15: Informacje dotyczace przepiséw prawnych

15.2 Ocena bezpieczenstwa

chemicznego

: Nie przeprowadzono oceny bezpieczenstwa chemicznego.

SEKCJA 16: Inne informacj

V' Wskazuje informacje, ktore zmienity sie od czasu poprzedniej wersji.
Skroéty i akronimy

ATE = Szacunkowa toksycznos$¢ ostra

CLP = Rozporzadzenie dotyczace klasyfikacji, oznakowania i pakowania (Rozporzadzenie (WE) nr 1272/2008)

DNEL = Pochodny Poziom Niepowodujgcy Zmian

EUH statement = CLP = Zwrot wskazujgcy rodzaj zagrozenia
PNEC = Przewidywane Stezenie Niepowodujgce Zmian w Srodowisku

RRN = Numer rejestracyjny REACH

PBT = Trwaty, wykazujgcy zdolnos¢ do bioakumulacji i toksyczny
vPvB = Bardzo trwaty i wykazujgcy bardzo duzg zdolnosé do bioakumulaciji
ADR = Europejskie Porozumienie dotyczace Miedzynarodowych Przewozéw Niebezpiecznych Towaréw Transportem

Drogowym

ADN = Europejskie Warunki dotyczgce Miedzynarodowego Przewozu Niebezpiecznych Towaréw Wodnymi Drogami
Srédlgdowymi
IMDG = Miedzynarodowy Morski Kod Towaréw Niebezpiecznych
IATA = Miedzynarodowe Zrzeszenie Przewoznikow Powietrznych

Procedura stosowana dla uzyskania klasyfikacji zgodnie z Rozporzadzeniem (WE) Nr 1272/2008 [CLP/GHS]

Klasyfikacja

Uzasadnienie

Flam. Liq. 3, H226
Skin Sens. 1, H317
Aquatic Chronic 2, H411

Na podstawie danych testowych
Metoda kalkulacji
Metoda kalkulaciji

Petny tekst zwrotéw H

H225
H226
H304

H312
H315
H317
H319
H332
H335
H336
H361f
H373

H400
H410

H411

H412

EUHO066

Wysoce tatwopalna ciecz i pary.

Latwopalna ciecz i pary.

Potkniecie i dostanie sie przez drogi oddechowe moze grozi¢
Smierciag.

Dziata szkodliwie w kontakcie ze skéra.

Dziata draznigco na skore.

Moze powodowac reakcje alergiczng skory.

Dziata draznigco na oczy.

Dziata szkodliwie w nastepstwie wdychania.

Moze powodowac podraznienie drég oddechowych.

Moze wywotywaé uczucie sennosci lub zawroty glowy.
Podejrzewa sie, ze dziata szkodliwie na ptodnosc¢.

Moze powodowac uszkodzenie narzgdow poprzez dtugotrwate lub
narazenie powtarzane.

Dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne.

Dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne, powodujgc
dtugotrwate skutki.

Dziata toksycznie na organizmy wodne, powodujgc dtugotrwate
skutki.

Dziata szkodliwie na organizmy wodne, powodujgc dtugotrwate
skutki.

Powtarzajgce sie narazenie moze powodowac wysuszanie lub
pekanie skory.

Petny tekst klasyfikacji [CLP/GHS]
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SEKCJA 16: Inne informacj

Acute Tox. 4 TOKSYCZNOSC OSTRA - Kategoria 4

Aquatic Acute 1 ZAGROZENIE KROTKOTRWALE (OSTRE) DLA SRODOWISKA
WODNEGO - Kategoria 1

Aquatic Chronic 1 ZAGROZENIE DLUGOTRWALE (PRZEWLEKLE) DLA
SRODOWISKA WODNEGO - Kategoria 1

Agquatic Chronic 2 ZAGROZENIE DLUGOTRWALE (PRZEWLEKLE) DLA
SRODOWISKA WODNEGO - Kategoria 2

Aquatic Chronic 3 ZAGROZENIE DEUGOTRWALE (PRZEWLEKLE) DLA
SRODOWISKA WODNEGO - Kategoria 3

Asp. Tox. 1 ZAGROZENIE SPOWODOWANE ASPIRACJA - Kategoria 1

Eye Irrit. 2 POWAZNE USZKODZENIE OCZU/DZIALANIE DRAZNIACE NA
OCZY - Kategoria 2

Flam. Liq. 2 SUBSTANCJE CIEKLE LtATWOPALNE - Kategoria 2

Flam. Liqg. 3 SUBSTANCJE CIEKLE LtATWOPALNE - Kategoria 3

Repr. 2 DZIALANIE SZKODLIWE NA ROZRODCZOSC - Kategoria 2

Skin Irrit. 2 DZIALANIE ZRACE/DRAZNIACE NA SKORE - Kategoria 2

Skin Sens. 1 DZIALANIE UCZULAJACE NA SKORE - Kategoria 1

Skin Sens. 1A DZIALANIE UCZULAJACE NA SKORE - Kategoria 1A

STOT RE 2 DZIALANIE TOKSYCZNE NA NARZADY DOCELOWE -
POWTARZANE NARAZENIE - Kategoria 2

STOT SE 3 DZIALANIE TOKSYCZNE NA NARZADY DOCELOWE -
NARAZENIE JEDNORAZOWE - Kategoria 3

Historia

Data wydania/ Data : 15 Sierpien 2024

aktualizacji

Data poprzedniego wydania : 1 Lipiec 2024

Przygotowane przez : EHS

Wersja 1 21

Zrzeczenie sie odpowiedzialnosci

Informacje zawarte w przedmiotowej karcie charakterystyki oparto na obecnym stanie wiedzy technicznej i naukowe.
Celem tych informacji jest zwrécenie uwagi na obowigzek przestrzegania okreslonych w tej karcie charakterystyki zasad
dotyczgcych bezpieczenstwa i zdrowia w odniesieniu do dostarczanych przez nas produktow, w tym zalecanych Srodkéw
ostroznosci zwigzanych z ich uzywaniem i przechowywaniem. Karta charakterystyki nie stanowi specyfikacji technicznej
produktu i w zadnym wypadku nie moze by¢ wykorzystywana jako dokument gwarancyjny produktu. Niezastosowanie sie
do zasad opisanych w przedmiotowej karcie charakterystyki, w tym w szczegdlnosSci w zakresie stosowania odpowiednich
Srodkow ostroznosci czy wiasciwego uzywania produktow, zwalnia nas z wszelkiej odpowiedzialno$ci za poniesione
Sszkody.
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