INSTYTUT SPAWALNICTWA - POLSKA
® INSTITUTE OF WELDING — POLAND

S INSTITUT FUR SCHWEIBTECHNIK - POLEN

Adres: ul. Bt Czestawa 16/ 18, 44-100 Gliwice
tel. (+48) 32 231-00-11, fax (+48) 32 231-46-52
e-mail: is@is.gliwice.pl, http://www.is.gliwice.pl

Swiadectwo Kwalifikacyjne
Nr 140/769/V//2010

Spawalnicza Komisja Kwalifikowania Zaktadéw Przemystowych
przy Instytucie Spawalnictwa w Gliwicach
kwalifikuje

Zaktad Konstrukgji Stalowych
Roman Grzelak
Osiny, ul. Opolska 29
46-070 Komprachcice

do I Grupy Zakiadéow Malych

zgodnie z normag PN-M-69009

cji stalowych klasy 1, 2 i 3 zgodnie z normg
PN-M-69008, wykonywanych ze stali konstrukcyjnych niestopowych, stalj niskostopowych,
nastepujacymi metodami spawania:

- lukowego elektrodami otulonymi (111),

- fukowego w ostonie gazéw metodg MAG (135),

- gazowego (311) — konstrukcje klasy 3.

Pracownicy odpowiedzialni:

- za catoksztatt prac spawalniczych - mgr inz. Andrzej LAMBUCKI EWEe

Specjalista Spawalnik

- inz. Janusz SZCZERBA
Specjalista ds. Kontroli Jakosci

- za kontrole rob6t spawalniczych

Swiadectwo jest wazne do 10.05.2012 .

T T

- L I

PRZEWODNI CZAC\;_ KOMISJI DYREKTOR INSTYTUTU

|l {OU-/\/\J\/ —;

dr hab. in. Jacek Stania EWE, IWE, Ewy prof. dr hab.“Q‘Pz'. Jan Pila7k ,

Gliwice, 11.05.2010 r.



Urzad Dozoru Technicznego
UDT - CERT

02-353 Warszawa, ul. Szczesliwicka 34
www.udt-cert.pl

1 Ozaczenie(s) PN-EN 287-1:2007 : 135PBW1.28t12.0 PEss nb

CEOC

INTERNATIONAL

2 Certyfikat nr:S-16/0047/11/D
3 Numer WPS :
4 Nazwisko | imig spawacza OGRODNIK EMIL
5 Nrdokumentu tozsamosci Pesel nr: 53070507579
6 Rodzaj dokumentu tozsamosci Dow6d osobisty
7 Data i miejsce urodzenia 05.07.1953 SKOROGOSZCZ
8 Miejsce pracy
9 Nrnommy / Przepisy PN-EN 287-1:2007
10 Egzamin teoretyczny ‘Gesna-porylywna / nie oceniano
11 Zakres egzaminu Zakres uprawnlen
12 [Metoda(y) spawania 135 135, 136(M)
13 |Blacha lub rura P PT
14 |Rodzaj ziacza BW BW, FW (patrz 5.4 PN-EN 287-1:2007)
15 | Grupa(y) materiatu 1.2 - S355J2+N 11,1214
S
16 |Spoiwo (oznaczenie) OK 12.64 SM
17 |Gaz osionowy M21
18 |Materialy pomocnicze - .
:3.0-24,
19 | Grubos¢ materiatu fmm) 12.0 E\va: gfaé 0
20 | Sredrica zewnetrzna rury [mm) | - >=500 mm (PF);
21 |Pozycja spawania PE PA,PB(FW),PC,PD(FW).PE,PF
22 | Szczegdly spawanla 8s nb “me:n'; :nb. bs;
23 Dodatkowe informacie patrz Zzatacznik i / lub instrukcia technologiczna spewania Nr
24 |Rodzaj badan Wykonane | zaskceptowane Nie wymagane
25 |Badania wizuaine X Jednostia certyfikujaca: UDT-CERT
26 {Badania radiograficzne X Data wystawienta: 11.03.2011
27 |Préba famania X Miejscowost: OPOLE
28 (Prova zginania X Datawatnobc: _ 0710:}[,20:3
PSR 3N {rort lechnicznego
29 | Proba rozciagania probki z karbem X Podpis '. ....: " DT-CERT
CRE LT
30 | Badania makroskopows X “\‘:’f; o, -
31 | Badania dosatiowe X T e e B
Potwierdzenie ciagioéci uprawnienia pracodewce Przediuzenie waznodci certyfikaty Jednostig certyfik
32 na kolejne 8 miesiqcy (petrz pkt. a.mm na kolejne 2 lats (patrz pkt. 9.3) praez tiaca
33 [Data Podpis Funkcja lub tytul Data Podpls Funkcja iub tytut
/ 4

34 Uprawniony przez UDT-CERT UN Nr 1433,

wg§40 rozporzadzenia MG z dnla 21 grudnia 2008 r. (Dz. U. Nr 283,

POZ. 2200)\wdi



Urzad Dozoru Technicznego
UDT - CERT

02-353 Warszawa, ul. Szczesliwicka 34
www.udt-cert.pl

CEOC

IMTERNATIOHAL

1 Oznaczenie(a) PN-EN 287-1:2007 : 135PBW1.2S5 1120 PE ss nb
2 Certyfikat nr: S-16/0048/1 1D
3 Numer WPS :
4 Nazwisko i imie spawacza : STASIUK D AR'USZ
5 Nrdokumentu tozsamosci * Peselnr: 63072211114
6 Rodzaj dokumentu tozsamosci + Dowéd osobisty
7 Data i miejsce urodzenia ¢ 22.07.1963 NIEMODLIN
8 Miejsce pracy
9 Nrnormy / Przepisy * PN-EN 287-1:2007
10 Egzamin teoretyczny © ‘Oeena-pezyiywna / nie oceniano
11 T B uprawnien |
12 |Metoda(y) spawania 135 135, 136(M)
13 Blaga lub rura P P.T
14 |Rodzsizacza  |BW  lBw,FWw (Patrz 5.4 PN-EN 267-1:2007)
IS Grupaly) materists  |1.2-S35502¢N R L Y S — *—‘*H]
__g_ﬁ‘_ui,__ﬁ__lg______.f,__ S _— :
16 | Spoiwo (oznaczenie) OK 12.64 SM
17 Gazosknowy  |m2q1 -
L _g,__.ﬁ_j_g,_.A.—uﬁ__,___ﬁ_ﬁ___‘W.____*,_*_f_f,__.; smeos |
18 |Materiaty pomocnicze = -
e _ BW: 3.0-24.0
19 | Grubos¢ materiatu fmm] 12.0 FW: >= 3.0
20 JSrednica zewnetrzna rury [mm] | - >=500 mm (PF),
21 |Pozycia spowania PE ;VH_%_M_WF@E(EW)._PE,EEFW), PEPF |
T ﬁ—%_wﬁg ]
22 {-S:czegély spawania ss nb st ss.s:n:n <‘
23 Dodatkowe informacie patrz zatacznik i / lub instrukcja technologiczna spawania Nr
24 Roduri;d; Wykonane | zaakceptowane h;y_magm
25 |Badania wizualne X Jednostka certyfikujaca: UDT-CERT
26 |Badania radiograficzne X Data wystawienia: 11.03.2011
27 Prdl‘:aglaaiaii_% - X B Miejscowosé: OPOLE
28 | Proba zginania X Data wanosci: 07.03.2013
29 | Proba rozciagania prébki z karbem X Podpis: P 0201 Techinic g
—_— A b URT-CERT 5
30 |Badania makroskopowe % [f’l_il
- ] Joa
31 |Badania dodatkowe x | \,& s e
-------------- — — R N -
32 Potwierdzenie Ciaglosci uprawnienia przez pracodawce Przednuzenie waznosci certyfikatu praéz' Rdnddtks titykuiaca /
na kolejne 6 miesigey (patrz pkt. 9.2) na kolejne 2 fata (patrz pkt. 9.3) By o
[Data " TPodpis o _ F‘g Podpls ]




Urzad Dozoru Technicznego

UDT - CERT CEOC

02-353 Warszawa, ul. Szczesliwicka 34 ”"‘TERN_AWML
www.udt-cert.pl
1 Oznaczenie(a) PN-EN 287-1:2007 1M1 TBWS.1Bt12.5 D168.3 H-L045 ss nb
2 Certyfikat nr:S-16/0046/11/D
3 Numer WPS :
4 Nazwisko i imig spawacza ' STASIUK DARIUSZ
5 Nrdokumentu tozsamosci * Pesel nr: 63072211114
6 Rodzaj dokumentu tozsamosci * Dowbd osobisty
7 Data i miejsce urodzenia * 22.07.1963 NIEMODLIN
8 Miejsce pracy
9 Nrnormy / Przepisy * PN-EN 287-1:2007
10 Egzamin teoretyczny *  Ocena pozytywna /-nie-eeeniare
11 T Zikesgmmen gj‘f’_gm? ;;Tfraw:ni;ﬁ_*'_"i_f"
12 |Metoda(y) spawania 111 111 <!
I ~—e e R (I e !
13 |Blacha lub rura T T.P
14 E;,Qj;,m  TBw -  BW.FW  (patrz 5.4 PN-EN 267-1-2007) |
15 |Grupay) materisls  |5.1-13CiMod5 T Tz 13,14,2,3,4,5,6,7,91. 11
______ . s B__I._Mf.__._.,i_%__,,ﬁ_____,ﬁ_g___ﬁ__%___,q_%_____g,
16 |Spoiwo (oznaczenie) FOX DCMS-Kb A,RARB,RC,RR,R,B
17 E;smm _]( ) T
18 | Materiaty pomocnicze - L
e B T e 'H"—T;T . T T
19 Jerubosc materiatu [mm] 12.5 Evvg: - g 3
20 /Srednica zewnetrzna rury [mm] | 168.3 >=84.2
21 }LZQZ'M'_'};_QYWWHOTf—‘i“ﬁ*ﬁ—*rbﬁﬁﬁikmmjp_épﬁi&? ____
22 |Szczeg6ly spawania ss nb m”;ﬁ,{""' o s‘
23 Dodatkowe informacie patrz zafacznik i/ lub instrukcia technologiczna spawania Nr
24 [Rodzaj badan Wykonane | zaakceptowane | Nie wymagane 1
25 |Badania wizualne X Jednostka certyfikujaca: UDT-CERT
26 |Badania radiograficzne X Data wystawienia: 11.03.2011
27 _Préba Ian'-t;iai-_ﬂi‘_’ T - - x _7 Miejscowoss: OPOLE
28 |Préba zginania X Data waznosci: 07.03.2013
29 fﬁguﬁﬁp‘gk‘zkam . | -i_y; Podpis: ’.—:. rzad D()S'Le}g?rui::.:negcn
30 |Badania makroskopowe
31 Badania dodatkowe ] 5 ‘ —_

372 Polwierdzenie ciaglosci uprawnienia przez pracodawce
na kolejne 6 miesiecy (patrz pkt. 9.2)
Data —_— e T T

33



Urzad Dozoru Technicznego

UDT - CERT CEOC

02-353 Warszawa, ul. Szczesliwicka 34 PTERNATONAL
www.udt-cert.pl
I Oznaczenie(a) PN-EN 287-1:2007 : 135PBW1.2S t12.0 PEss nb
2 Certyfikat nr:S-16/0049/11/D
3 Numer WPS :
4 Nazwisko i imie spawacza ‘M ARSZALEK ROMAN
5 Nrdokumentu tozsamosci * Pesel nr: 76032217734
6 Rodzaj dokumentu tozsamosci * Dowdd osobisty
7 Data i miejsce urodzenia ° 22.03.1976 NIEMODLIN
8 Miejsce pracy
9 Nrnormy / Przepisy * PN-EN 287-1:2007
10 Egzamin teoretyczny © ‘Oeene-peaylywna / nie oceniano
wo L zakesogmmin o zakesuprawnien ]
12 |Metoda(y) spawania 135 135, 136(M) J
13 —Bzcnha—iub rura P N PT - z
14 |Rodzajzlacza  |BW T BW.AW  Gmmsarmenas v |
15 |Grupa(y) materialu 1.2 - $3552+N N T a21e
,____,%_%\_,7,_%‘8__ —— —_—
16 | Spoiwo (0znaczenie) OK 12.64 SM
- N _— e
17 |Gaz osk:rnowy M21
18 Matenary pomocnicze = %
19 |Grubo$¢ materiatu [mm] 12.0 E\‘x 3;0:3"34'0
20 | Srednica zewnetrzna rury [mm] | - >=500 mm (PF);
21 |Pozycja spawania PE - o ~ |PAPB(FW).PC. °C,PD(FW),PE, PF )

: SS nb, Ssmb bs; i
2 [feotyspmnia  fes0 R L |

23 Dodatkowe informacie patrz zatacznik i / lub instrukcia technologiczna spawania Nr

24 [Rodzaj badan | Wykonane I zaskceptowans Nie wymagane |

25 |Badania wizualne X Jednostka certyfikujaca: UDT-CERT

26 |Badania radiograficzne X Data wystawienia: 11.03.2011

27 |Préba tamania X Miejscowost: OPOLE

28 |Préba zginania X Data waincéci: 07.03.2013
[T BT S Pl Jullozoru Technit.- nego

29 |Préba rozciagania probki z karbem X Podpis-{ y/"\ |V PDT-CER :

30 |Badania makroskopwe X (: / \V/;. g ”

N\

31 |Badania dodatkowe L x e

32 Potwierdzenie ciaglosci uprawnienia przez pracodawce Przediuzenie waznosci certyfikatu przez jednostke certyfikujacg
na kolejne 6 rmesoecy (patrz pkt. 8.2) na kolejne 2 lata (patrz pkt. 9.3)

33




Urzad Dozoru Technicznego

UDT - CERT CEOC

02-353 Warszawa, ul. Szczesliwicka 34 NTERRATIONAL
www.udt-cert.pl
1 Oznaczenie(a) PN-EN 287-1:2007 : 111 TBW 5.1 B t12.5 D168.3 H-L045 ss nb
2 Certyfikat nr: S-16/0045/11/D
3 Numer WPS 3
4 Nazwisko i imie spawacza " MARSZALEK ROMAN
5 Nrdokumentu tozsamosci * Pesel nr: 76032217734
6 Rcedzaj dokumentu tozsamosci * Dowéd osobisty
7 Data i miejsce urodzenia * 22.03.1976 NIEMODLIN
8 Miejsce pracy
9 Nrnomy / Przepisy © PN-EN 287-1:2007
10 Egzamin teoretyczny *  Oeena-pezytywra / nie oceniano
R egzaminu _"—_M_g_z;k_réfu;n_@i__::_j
12 | Metoda(y) spawania 111 111 J’
13 Bachatbra (T ™ B
14 |Rodzaj ztacza BW - %_H_%B*wfﬁ*  (pemzsePnenzent. 7-1:2007) | |
15 |Grupaly) materiau 5.1~ 13CrMo4 ™Mod-5 1112131423456 67,9111 |
......... e S — _n_%_%__g"_‘ﬁ_u__u_,__mﬁ_ﬂ__g ]
16 | Spoiwo (0znaczenie) FOX DCMS-Kb A,RARB,RC RR,R,B
17 |Gazostonowy  |. I ]
— ] _)‘.._ki._*-—_‘_r______‘_m;_ _______ 7‘.__.i,.,_,,;77—*_“._k7_‘._1
18 Malenaiy pornocmcze - .
19 | Grubos¢ materiatu fmm] 12.5 Ew :: g 'g |
20 | Srednica zewnetrzna rury [mm] | 168.3 >=84.2
21 |Pozygaspawania  |H-LO045 N 'PA,PB(FW),PC.PD PD(FW) PE,PF.H H—L045
22 |Szczegély spawania ssnb mZI?ﬁr‘b be:
L _ SR —— ; sl —_— ]
23 Dodatkowe informacie patrz zatacznik i / lub instrukcia technologiczna spawania Nr
24 [Rodzaj badan Wykonane | zaskceptowane | Nie wymagane |
25 |Badania wizualne X Jednostka certyfikujgca: UDT-CERT
26 |Badania radiograficzne X Data wystawienia: 11.03.2011

27 |Préba amania

OPOLE

28 |Préba zginania 07.03.2013

Yrzad Do oru Technicznego
N C

29 | Préba rozciagania probki z karbem

30 [_‘dama makroskopowe

31 LBadama dodatkowe

- b ; ¥ TS Yoot ST
32 Potwierdzenie clagloéa uprawnienia przez pracodawce Przedtuzenie waznosci certyfikatu przez jednostke certyfikujacg
na kolejne 6 mneslecy (patrz pkt 9.2) na ko&ejne 2 lam (patrz pkt. 9.3)

T [ Funkcja 1 fubtytwl




Urzad Dozoru Technicznego
UDT - CERT

02-353 Warszawa, ul. Szczesliwicka 34
www.udt-cert.pl

CEOC

INTERNARONAL

I Oznaczenie(a) PN-EN 287-1:2007 : 135PBW1.2St12.0 PF ss nb

Certyfikat nr:S-16/0051/11/D
Numer WPS :

Nazwisko i imie spawacza : SIKORSKI RQMAN
Nr dokumentu tozsamosci * Pesel nr: 75103016410

Rodzaj dokumentu tozsamosci * Dowdéd osobisty

Data i miejsce urodzenia © 30.10.1975 NIEMODLIN
Miejsce pracy

0 N ARwWON

9 Nrnormy / Przepisy * PN-EN 287-1:2007
10 Egzamin teoretyczny :  ‘Oeena-poezylywna / nie oceniano

1 o S r_ o kv?ﬂ;&mﬂu L “zikr‘s uprawnieri

15 135, 136(M)
13 !Blacha lub rura FT_ P|_T wiem g T

12 |Metoda(y) spawania

14 |Rodzaj ztacza BW BW, FW

(et s.ﬁéﬂsﬁéﬂ"ﬁﬂ
15 | Grupaty) materiata 12-838502+N 111213 .

5 -—
16 |Spoiwo (oznaczenie) OK 12.64 SM

17 |Gaz ostonowy kM21
18  Materiaty pomocnicze - g

e

BW:3.0-24.0
12.0 FW:>=30

.__A\A;-—A_,_._—A___-—_—mr—._m—%—_._—-ﬁ—"—__.,_,__ur_m__u;‘_..

20 |Srednica zewnetrzna rury frm |- >=150 mm (PAPBFW)):

19 |Gruboéé materiatu [mm]

p_ - ] -

21 Pozy;:ja spawania PF ﬁ.PB(FW), PF

22 gczegély spawania ss nb FW-slmi

i | S R S

23 Dodatkowe informacie patrz zatacznik i/ lub instrukcia technologiczna Spawania Nr

—

24 [Rodzaj badan Wykonane | zaakceptowane Nie wymagane

25 |Badania wizualne X Jednostka certyfikujaca: UDT-CERT

26 |Badania radiograficzne X Data wystawienia: 11.03.2011

_ui‘_‘;_‘____.‘__—u___u___.ﬁ—__,“_‘

27 |Préba tamania X Miejscowosé: OPOLE

—_— Y ]

28 |Préba zginania X Data wazp

29 |Proba rozciagania probki z karbem X Podis

-t 4

30 |Badania makroskopowe X

31 |Badania dodatkowe X B e yotor Bemean
32 Potwierdzenie ciaglosci uprawnienia przez pracodawce Przediuzenie waznosci certyfikatu przez jednostke certyfikujacg
na kolejne 6 miesiecy (patrz pkt. 9.2) na kolejne 2 lata (patrz pkt. 8.3)

E@:j}a;e{“_::__ E@E&E@Q
N R =,y e

wg § 40 rozporzadzenia MG z dnia 21 grudnia 2005 r. (Dz. U. Nr 263, poz. 2200) wdrazajacelo dgre ¢ 97/23/WE




Urzad Dozoru Technicznego

UDT - CERT CEOC

02-353 Warszawa, ul. Szczesliwicka 34 INTERRABIONAL
www.udt-cert.pl

1 Oznaczenie(a) PN-EN 287-1:2007 111 TBWS5.1Bt12.5 D168.3 H-L045 ss nb

2 Certyfikat nr: S-16/0052/11/D

3 Numer WPS :

4 Nazwisko i imie spawacza : SIKORSKI ROMAN

5 Nrdokumentu tozsamosci - Pesel nr: 75103016410

6 Rodzaj dokumentu tozsamosci - Dowbd osobisty

7 Data i miejsce urodzenia * 30.10.1975 NIEMODLIN

8 Miejsce pracy

9 Nrnormy / Przepisy ©  PN-EN 287-1:2007
10 Egzamin teoretyczny © ‘Oeena-pezylywna / nie oceniano
. 7 _l_ _____ Zakres egzaminu i ‘7__ Za@upmwnie?- _‘jm—‘(
12 | Metoda(y) spawania 111 111
13 |Bachalbrura T T T e a {
14 ;od;z;u_a T 7‘BVV T e ‘_%EVV,_IEW - (atrz 5.4 PN-EN : 267-1; 2007) l
15 E@}E&E&a—{_w‘?ﬁm%;'%ﬂ?ﬁ?ﬁ 14,2,3,4,5,6,7,91 11 "W
16 | Spoiwo (0znaczenie) FOX DCMS-Kb A,RA.RB,RC,RR,R,B
17 EE@&EM—H@”- T ]
18 | Materiaty pomocmcze - s

- _ 125 BW:>=50

19 [ Grubo$¢é materiatu [mm] : FW: >= 30
20 | Srednica zewnetrzna rury [mm] | 168.3 >=84.2
21 |Pozycia spawania [HLoes T m'mm"ﬁmmﬁﬁbﬁi&?f —J
22 | Szczogtty spawani ss nb | R | |
23 Dodatkowe informacie patrz zatacznik i / lub instrukcia technologiczna spawania Nr
24 Fw;fbadan ] Wyamnaneimkcoptnwane thymagme ]
25 |Badania wizualne X Jednostka certyfikujaca: UDT-CERT
26 |Badania radiograficzne X Data wystawienia: 11.03.2011
27 Pm;;;;—-—»—-ﬁ—‘ o xﬁm Miejscowosé: OPOLE
28 |Proba zginania X Data watnosci: 07.03.201 3
29 |Préba rozciggania probki z karbem T
30 | Badania makroskopowe
31 B_adﬁfim;_%__i,_____ﬂ N T ___J ] * ‘ T.}' ' wroyastol Samuon
32 Potwierdzenie clagloécl uprawnienia przez Przediuzenie waznosci certyfikaty przez jednostke certyfikujacq

na kole}ne 6 mlesw (patrz pkt 9. 2) na kolejne 2 law (patrz pkt. 9.3)




